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NORMA® — Prehled pouziti

PouZiti a vyrobky

V nasledujicim prehledu naleznete na
prvni pohled celkovou rozmanitost
pouziti nasich vyrobkd pro priimyslové
nasazeni

strojirenstvi bilé zbozi chemicky zavlaZzovaci stavb:
primysl systémy lodi
NORMACLAMP® — Hadicové spony
NORMACLAMP® TORRO® S. 12 X X X X X
NORMACLAMP® S/SP S. 26 X X X X
NORMACLAMP® GBS S. 34 X X X X
NORMACLAMP® SVsS S. 39 X X
NORMACLAMP® COBRA S. 43 X X X X
NORMACLAMP® FBS S. 49 X X
NORMACONNECT® — Trubkové spojky
NORMACONNECT® DCS S. 56
NORMACONNECT® FGR S. 57 X X X X
NORMACONNECT® BRS S. 58 X X
NORMACONNECT® ARS S. 62
NORMACONNECT® RS/DIN S. 66
NORMACONNECT® SEC S. 69
NORMACONNECT® V/VPP S. 72 X X X
NORMAFIX® — PFichytky
NORMAFIX® RS/RSGU S. 88 X X X X X
NORMAFIX® BS S. 96 X X X X
NORMAFIX® HMK/K S. 105 X X X X
NORMAFIX® NORMETTA | S. 113 X
NORMAQUICK® — Rychlospojky
NORMAQUICK® PS S. 118
NORMAQUICK® Vv S. 122
NORMAQUICK® S S. 127
NORMAQUICK® MK S. 130
NORMAFLEX® — Kapalinové systémy
NORMAFLEX® S. 134
NORMAPLAST® — Plastové spojky hadic
NORMAPLAST® SV S. 140 X X X X




potravinarsky vyroba zemédélské stavebni stavba vyroba ddini odvodnovani
a napojovy kolejovych stroje stroje motoru Cerpadel primysl budov
pramysl vozidel a traktory a filtrd a pozemkd
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Predmluva

Koreny naseho podnikani sahaji
daleko do dg&jin a jsou pro nas
vice jak zavazujici dédictvi.

Co oznacCuje skupinu NORMA®
je ctizadostivé snazeni kazdého
jednotlivce po prabézném zlep-
Sovani spokojenosti zakaznika
— individualni vykony sluzeb
podléhaji stalému dalSimu vyvoji
ve stejné mife jako technolo-
gické optimalizace procesu
a vyrobkd.

Ze jsme co nejlépe seznameni
s ménicimi se pozadavky trhu,
rlznymi mezinarodnimi stanove-
nimi a normami, je pro nas

samozriejmy zaklad nasi ¢innosti.

Vysledek naseho po desetileti
ziskaného Know-how spojeného
s touhou také nékdy zalozit zcela
nové cesty, je portfolio vyrobk(
spojovaci techniky a systé-
movych feSeni, které se stalo
v mnoha oblastech moderniho
primyslu nékdy dokonce neopo-

menutelné; jak nam potvrzuji

nasi zakaznici.

Radost z prace a kompetence
v celé fadé jsou klicova slova,
kterd nés do ted stale vedla
k dosazeni naseho nejvyssiho
cile naseho podnikani:

Maximalni uZitek zakaznika

inovacénimi koncepty!

NORMA®
The connecting professionals




VYROBKY PRO PRUMYSLOVE NASAZENI

1. Strojirenstvi

NORMA® spojuje potrubi
pfepravujici média (napf.
olej, vodu, vzduch) a upev-
Auje, popr. drzi potrubi, Stity,
nadrze atd.

2. Bilé zbozi

Upevnéni pevnych nohou
uvan, nastaveni pocatec-
niho zatizeni zavirani dvefi
na myckach na nadobi,
upevnéni pryzového méchu
v prackach.

3. Chemicky prumysl

Doprava granulatt tak jako
spojeni potrubi v sys-
témech, ktera prepravuji
média. Spojeni stavebnich
dild v chemické analytice.

4. Zavlazovaci
systémy

Spojeni trubek a hadic pro

pfepravu vody, upevnéni

tru-bek, hadic, Cerpadel,

filtrd atd.

5. Stavba lodi

Spojeni  chladici  vody
u sportovnich lodi a v
komerénich lodni doprave.
Spojeni a uchyceni hydrau-
lickych  vedeni  avedeni
vyfukovych plyn(.

9. Stavebni stroje

Upevnéni ochrannych man-
Zet, pridrzovani filtr(, nadob
a vedeni, stejné jako spo-
jeni potrubi vodicich média.

13. Odvodnovani
budov a pozemku

Odvodnovani stfech, spojeni
odtokovych potrubi. Pripojent
k potrubi s €erstvou vodou,
pozarni vedeni.

5. Potravinarsky a
napojovy prumysl

Spojeni a uchyceni

dopravnich potrubi.

10. Stavba motoru

Spojeni potrubi pro napr.
chladici vodu, topeni, plnéni
vzduchem, naséavaci vzduch,
pridrzovani vedeni a staveb-
nich dild.

7. Vyroba kolejovych
vozidel

Spojeni v oblastech plnéni
vzduchem, chladici vody,
vytapéni kabin, uchyceni
potrubi, nadob a filtrd.

11. Vyroba cerpadel
a filtra

Spojeni v pritoku a odtoku,
stejné jako pridrzovani cer-
padel, filtrd a potrubi.

8. Zemédélské stroje
a traktory

Spojeni v oblastech plnéni
vzduchem, chladici vody,
topeni, hydrauliky, servo
pohonu. Upevnéni tésnicich
manZet a uchyceni staveb-
nich ¢asti a potrubi.

12. Dulni pramysl

Spojeni v pfitoku a odtoku
Cerpadel a hadicovych spo-
jeni.
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Jméno Rasmussen je Gzce spojeno s automobilovou branzi bezmala 100 let. V roce 1906 zaklada mlady
dansky inzenyr Jorgen Skafte Rasmussen v Zschopau malou tovarnu na stroje a zacind mimo jiné
s vyrobou prisluSenstvi pro nakladni vozy. Z tohoto vznikla znacka DKW se propracovava ve vedouci moto-
cyklovou znacku. Po 2. svétové valce pokracuje v tradici jeho syn s nyni jiz Rasmussen GmbH v Maintalu
u Frankfurtu.

Pod znackou NORMA® se vyrabéji od roku 1949 v Maintalu u Frankfurtu hadicové spony pro rizna pouziti
- samoziejmé také pro vyrobu automobild.

V duchovnim dédictvi dédeCka se dnes pokracuje obchodnimi vedoucimi. V srdci vyrobniho stfediska




My 0 nas

Vas systémovy partner pro moderni spojeni

a upevnovaci techniku

NORMA® — vyrobky pro
moderni pramysl|

Vice nez pét desetileti vyvijime,
vyrabime a dodavame zakaz-
nicky specifické vyrobky, které
jsou Uspésné v nasazeni jako
feSeni problémud pro rznorodé
a komplexni pozadavky v mnoha
oblastech primyslu.

Nase vyvojové teamy engineeringu
a laboratofi rychle preménuji
pomoci Know-how a moderni
techniky nové napady a poza-
davky zakaznikl ve vyrobky a sys-
témy, které wurcCuji smér: od
jednoduché pridrzovaci spony az
ke kompletnimu potrubnimu sys-
tému, véetné spojll a pripojeni.

Nasazeni novych materialt, kom-
binaci materialu stejné jako inova-
tivni spojovaci techniky pro kom-
pletni systémy je ur€eno pravnimi
ramcovymi podminkami a hospo-
darskymi vyrobnimi pribéhy.

Americké a evropské normy
nasazuji nova meéfitka, hranicni
hodnoty a vy$Si pozadavky na
shodu Zivotniho prostredi, ktera
musi byt vyrobci v pramyslu

hospodarsky preménéna.

NORMA®  zaruCuje  splnéni
prichazejicich norem zrovna tak
jako nakladové relevantnich
pozadavk( automatizované vyro-
by s inovacnimi a hospodarskymi
feSenimi pro nase zakazniky.

Také pfi tézkych podminkach
zabudovani garantujeme priznivou
montaz a vysokou kvalitu
vyrobku, nizké montazni Casy
a tim také v provoznim zatiZzeni
hospodarskou Gcinnost.






My 0 nas

S Know-How a napady

Inovacné a flexibilné preménu-
jeme napady a pozadavky
a nalézame optimalni feSeni od
jednotliveho dilu az ke spojeni
riiznych materiald v kompletnich
systémech.

Optimalizovanymi vyrobnimi pro-
cesy, moderni zhotovovaci tech-
nologii a systém doprovazejicimi
sluzbami zajitujeme mezinarod-
né uznavanou a certifikovanou
kvalitu nasich vyrobkd a vykonda,
na které na celém svété
spoléhaji nejriznéjsi pramyslova
odvetvi.

do budoucnosti

Prichozi a efektivni organizacni
struktura zaruCuje mimo jiné
optimalni fizeni pribéhu vyvoje
az k dodani nasich systému.

NasSe Know-how je zakladem pro
preménu zakaznicky specifickych
pozadavk(l v kratkém case do
sériovych reSeni vyvoje.






NORMACLAMP® — Hadicové spony

Jistota v systému diky optimalnim soucastkam

NORMACLAMP® — Hadicové spony

At statické hadicové spony bez pruziny nebo dynamické
s pruzinou, at jedno nebo vicerozsahové spony, s NORMACLAMP®
naleznete optimalni feSeni pro kaZzdou oblast nasazeni.
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NORMACLAMP®

Hadicové spony

NORMACLAMP® — Hadicové spony

NORMACLAMP® TORRO®

Hadicové spony se énekovym zavitem Diky stalému dalSimu vyvoji je jako dfive méritkem
ro moderni rychlé konstrukce.

podle DIN 3017 P i

NORMACLAMP® TORROQ® je vicerozsahova hadicova  Charakteristicky znak NORMACLAMP® TORRO® je
spona, obvzlasté urCena pro pouziti s vysokym  jeji asymetricky ulozeny domecek, podle toho je
mechanickym zatizenim. mozno okamzité rozpoznat pravou TORRO®.

Charakteristika a kratky popis

o VylepSena asymetrickad konstrukce domecku o Asymetricky vyloznik

= stejnomérné rozlozeni sily a bezpeéna montaz = pfi utazeni je zamezeno vyklopeni hlavy spony
o Opérné lozisko Sroubu e Kratké sedlo domecku

= pfizniva montaz jistym vedenim pasku = rovnomeérna pritlacna sila pro vySsi utésnéni
e Vyrazeni materialu a upinaciho rozsahu o Vnitfni strana pasku hladka resp. vyrazena

= predejiti zamén = optimalni chranéni hadice

Materialy
W1* W5
X X X X X

* Uzaviraci komponenty kompletné zbaveny Sestimocného chromu.
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NORMACLAMP® — Hadicové spony

Vyrazeni pasku

Sitka pasku 9 mm:
e W1 s hladkou vnitfni stranou pasku
e W2 W3,W4,W5 s razenou vnitini stranou pasky

Sitka pasku 12 mm:
e W1,W2,W3 s hladkou vnitini stranou pasku
e W4 W5 s razenou vnitfni stranou pasku

Sestihranna hlava s
kfizovou drazkou SW 7*

Hlava Sroubu
s drazkou SW 7**

** Sjrka pasku 7,5 mm = SW 6

** Sjrka pasku 16 mm = SW 8

Vyhody na prvni pohled

e Hadicova spona pro pouziti ve vice oblastech

e Material W1, W2, W3, W4, W5

e V budoucnosti Zzadné pouziti Sestimocného chromu

e Upinaci rozsahy podle DIN 3017: 816 mm az 140-160 mm
e DalSi rozméry na pozadani

13
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NORMACLAMP®

Hadicové spony

NORMACLAMP® — Hadicové spony

Varianty

Charakteristiky

e K dodani vyluéné v Sifce pasky 16 mm
e K dodani vyluéné v materialovém provedeni W4

14

NORMACLAMP® HD

Hodi se pro specialni oblasti nasazeni,

kde jsou vyZzadovany nejvyssi utahovaci
momenty a pritlacné sily, jako napf. pripevnéni
silikonovych, umélohmotnych a gumovych
hadic s ocelovymi vlozkami.

Jeji prodlouzené premosténi zamezuje vystupdm
hadice a posSkozenim.

NORMACLAMP® HD je pouze doplnéni
NORMACLAMP® programu hadicovych
spon se Snekovym zavitem, a proto
je k dostani vylu¢né v Sifce pasku

16 mm a materialovém provedeni W4.



NORMACLAMP® — Hadicové spony

Technicka data

Vysoka pevnost pasku v tahu
a vysoky destrukéni utahovaci moment

| nadale se novda NORMACLAMP® TORRO®
vyznacuje vysokou pevnosti pasku v tahu,
presto ve srovnani se konkurenénimi vyrobky
a prfedeslym modelem, jsou destrukeni
utahovaci momenty znatelné vySe.

Toto zaruCuje vysokou bezpecnost montaze.

Rovnomérné rozdéleni upinaci sily

Konstrukénimi zménami se dale vylepSilo
rovnomeérné rozdéleni upinaci sily. Spona
perfektné lezi na hadici a zaruCuje optimalni
utésnéni.

Odolnost proti korozi

Material | Odolnost proti korozi ve zkouSce v solné mize

W1 min. 144 hodin

min. 72 hodin

n. 200 hodin*

m

n. 240 hodin

m

W5 min. 400 hodin

* pfipustny maximalni podil 10% koroze zakladniho kovu

Pouziti

e Spojeni chladici vody

e Berztlaké a tlakem ostfikované potrubi
paliv a odvétravani
e Olejova potrubi
e Spoje potrubi v sanitarni oblasti
e Spoje potrubi ve strojirenstvi
e Potrubi v priimyslu domacich spotfebicu
e Hadicové spoje v primyslu uzitkovych vozidel
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NORMACLAMP®

Hadicové spony

NORMACLAMP® — Hadicové spony

Tabulka to¢ivych momentu

TORRO 9 W1

Primér 8-12 10-16 |12-18 |12-22 |16-27 | 20-32 | 25-40 | 30-45| 35-50| 40-60
AD 2,5+0,5/3+0,5 |3+0,5[3+0,5|3+0,5|3+0,5|3+0,5| 3+0,5| 3+0,5| 3+0,5
LD max 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2
PD 3,3 4 4 4 4 4 4 4 4 4

BD min 4 4,5 4,5 4,5 4,5 4,5 6 6 6 6
TORRO 9 W2

Primér 8-16 12-22 |16-27 |20-32 | 25-40 | 30-45| 35-50| 40-60
AD 2 +0,5 3+0,5|3+4+0,5|3+0,5|3+0,5| 3+0,5| 3+0,5| 3+0,5
LD max 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7
PD 2,6 4 4 4 4 4 4 4

BD min 4 4,5 4,5 4,5 4,5 4,5 4,5 4,5
TORRO 9 W3-W5

Primér 8-16 12-22 |16-27 |20-32 | 25-40 | 30-45| 35-50| 40-60
AD 2 +0,5 3+0,5|3+0,5|3+0,5|3+0,5| 3+0,5| 3+0,5/ 3+0,5
LD max 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7
PD 2,6 4 4 4 4 4 4 4

BD min 4 4,5 4,5 4,5 4,5 4,5 4,5 4,5
TORRO 12 W1

Primér 16-27 | 20-32 | 25-40 | 30-45| 35-50| 40-60
AD 5+0,5|5+0,5| 5+0,5| 5+0,5| 5+0,5| 5+0,5
LD max 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2
PD 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5
BD min 10 10 10 10 10 10
TORRO 12 W2/W3

Primér 16-27 | 20-32 | 25-40 | 30-45| 35-50| 40-60
AD 5+0,5|5+0,5| 5+0,5| 5+0,5| 5+0,5| 5+0,5
LD max 1 1 1 1 1 1

PD 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5
BD min 8,0 8,0 8,5 8,5 8,5 8,5
TORRO 12 W4/W5

Primér 16-27 | 20-32 | 25-40 | 30-45| 35-50| 40-60
AD 5+0,5|5+0,5| 5+0,5| 5+0,5| 5+0,5| 5+0,5
LD max 1 1 1 1 1 1

PD 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5
BD min 8 8 8,5 8,5 8,5 8,5
Legenda:

AD = doporuceny utahovci moment v Nm
LD = volny chod v Nm
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PD = zkuSebni utahovaci moment v Nm
BD = destrukéni utahovaci moment v Nm




NORMACLAMP® — Hadicové spony

NORMACLAMP®

Hadicové spony

TORRO 9 W1

50-70|60-80 | 70-90 | 80-100| 90-110| 100-120 | 110-130 | 120-140 | 130-150| 140-160 | Pramér
3+0,5/3+0,5/3+0,5| 3+0,5 |3+0,5 |3 +0,5 3+0,5 3+0,5 3+0,5 [3+0,5 AD

1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 LD max
4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 PD

6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 BD min
TORRO 9 W2

50-70|60-80 | 70-90 | 80-100| 90-110| 100-120 | 110-130 | 120-140 | 130-150| 140-160 | Pramér
3+0,5/3+0,5/3 +0,5| 3+0,5 |3+0,5 |3 +0,5 3+0,5 3 +0,5 3+0,5 [3+0,5 AD

0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 LD max
4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 PD

4,5 4,5 4,5 4,5 4,5 4,5 4,5 4.5 4,5 4,5 BD min
TORRO 9 W3-W5

50-70|60-80 | 70-90 | 80-100| 90-110| 100-120 | 110-130 | 120-140 | 130-150| 140-160 | Pramér
3+0,5/3+0,5/3 +0,5| 3+0,5 |3+0,5 |3 +0,5 3+0,5 3+0,5 3+0,5 [3+0,5 AD

0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 LD max
4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 PD

4,5 4,5 4,5 4,5 4,5 4,5 4,5 4.5 4,5 4,5 BD min
TORRO 12 W1

50-70|60-80 | 70-90 | 80-100| 90-110| 100-120 | 110-130 | 120-140 | 130-150| 140-160 | Pramér
5+0,5|/5 +0,5|5 +0,5| 5+0,5 |5+0,5 | 5+0,5 5+0,5 5 +0,5 5+0,5 |[5+0,5 AD

1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 LD max
6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 PD

10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 BD min
TORRO 12 W2/W3

50-70|60-80 | 70-90 | 80-100| 90-110| 100-120 | 110-130 | 120-140 | 130-150| 140-160 | Pramér
5+0,5|/5 +0,5|5 +0,5| 5+0,5 |5+0,5 |5 +0,5 5 +0,5 5 +0,5 5+0,5 |5+0,5 AD

1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 LD max
6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 PD

8,5 8,5 8,5 8,5 8,5 8,5 8,5 8,5 8,5 8,5 BD min
TORRO 12 W4/W5

50-70|60-80 | 70-90 | 80-100| 90-110| 100-120 | 110-130 | 120-140 | 130-150| 140-160 | Pramér
5+0,5|/5 +0,5|5 +0,5| 5+0,5 |5+0,5 |5 +0,5 5 +0,5 5 +0,5 5+0,5 |5+0,5 AD

1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 LD max
6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 PD

8,5 8,5 8,5 8,5 8,5 8,5 8,5 8,5 8,5 8,5 BD min
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NORMACLAMP® — Hadicové spony

NORMACLAMP® TORRO®
Prislusenstvi

Otvor

Svorka

23

Vyrobni fada TORRO® je vybudovana podle principu
stavebnice. Tak je mozné pomoci smysluplnych
namontovatelnych dili - pfidat TORRO® dalsi,
specialni vlastnosti. Na prani mohou byt jednotlivé
moduly stavebnice kombinovany.

Otvor je alternativa NORMACLAMP® TORRO®
umoznujici umistit sponu prfedem na hadici.
V tomto pripadé nalezne ovalny otvor na pasku
spony jeji pfimy protikus, napf. navulkanizovan na
gumovou hadici, coz se postara pred konecnou
montazi o bezpetné a presné drzeni spony na
hadici.

Vyhoda:

e Bezpecna predmontaz na hadici

Pridrzujici svorka umoznuje, aby byla NORMACLAMP®
TORRO® pfed namontovanim umisténa na hadici,

aniz by méla pred kone¢nou montazi ztratit b€hem
skladovani nebo dopravy svou planovanou pozici.

Vyhoda:

e Bezpecna predmontaz na hadici

NORMACLAMP®

Hadicové spony
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NORMACLAMP® — Hadicové spony

Pruzinové pero

TORRO® montovana se svorkou

24

U této verze NORMACLAMP® TORRO® je pfipevnéno
na vnitini strané pasku pruZinové pero. PFi uta-
hovani se toto predepne tak, aby se timto ulozena
energie pera postarala o trvajici samocinny dopi-
naci GCinek. Dokonce pfi extrémnich teplotach
muZe byti dosazeno jesté dostatecné radialni pnuti.

Vyhoda:

e Samocinny Gcinek dopinani pri relaxaci hadice
e ZvySena pripustnost tésnéni nad Sirokou
oblasti teploty

Cepicka togiveho momentu se pfi dosaZeni pripust-
ného utahovaciho momentu ostfihne a uSetfi tim
pouziti klice toCiveho momentu. Vyfez Sroubu je po
pozadovaném zlomeni opét pfistupny, takze muze
byt spona demontovana a/nebo pfipadné dotazena.

Vyhoda:

e Definovatelny moment pritazeni
bez specialniho naradi

e Vizualni kontrola montaze




NORMACLAMP® — Hadicové spony

Pojistka proti sklouznuti

Kridlovy Sroub

Bezpecnostni kryt

Pojistka proti sklouznuti NORMACLAMP® TORRO®
je umélohmotny krouzek, ktery mulze byt lehce
upevnén na hlavé Sroubu spony. VSeobecné
usnadnuje montaz, aby jiz nebylo mozné sklouznuti
Sroubovaku. K dostani je pojistka proti sklouznuti
pro Srouby v Sifi 7 mm.

Vyhoda:

e Sroubovak pfi montazi nesklouzne

Kridlovy Sroub NORMACLAMP® TORRO®

Utahnout Sroub tocenim kridla.

Vyhoda:

e Spona muZe byti ru¢né utazena nebo oteviena.

Bezpecnostni kryt NORMACLAMP® TORRO® pomaha
zamezit zranéni tim, Ze konec pasky spony je zakryt
malym umélohmotnym vickem a predstavuje pod-
statny prinos k ochrané pred nehodou.

Vyhoda:

e Je k dodani v Sifce pasku:
7,5 mm+ 9 mm+ 12 mm

Ne kazdé prislusenstvi NORMACLAMP® TORRO® je vhodné pro kazdou aplikaci.

NORMACLAMP®

Hadicové spony
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NORMACLAMP® S/SP —

hadicové spony (NORMACLAMP® S)

podle DIN 3017,

upinaci spony (NORMACLAMP® SP)

podle DIN 3016

Charakteristika a kratky popis

Silna konstrukce upinacich cGelisti

= vysoky stupen stlaceni
= vysoka tésnost

o Mdastek

= optimalni Setrfeni hadice

Materialy

W1
X

x*

W5

* V Sifce pasku 30mm na poptavku.
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NORMACLAMP® S/SP nabizi na zakladé jeji robust-
ni konstrukce upinacich Celisti, vybavenou metrick-
ym Sroubem, vysoky stupen stlaceni. Pri extrémné
vysokém tlaku a tahovém zatizeni se doporucuje
dvoudilna varianta.

Robustni pasek se zakulacenymi hranami
(od Sifky pasku 20 mm)
= predchazi zranénim a poSkozenim hadice
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Sroub
Zy Sz Sk
N/
Sitka pasku 5 M 2x 12
Sitka pasku 7 M3 x 16
Sitka pasku 9 M 4 x 22
Sitka pasku 12 M5 x 25
Sitka pasku 15 M 6 x 30
Sitka pasku 20 M 8 x 40
Sitka pasku 25 M 10x 45
Sitka pasku 30 M 12 x 65

Statické utahovaci momenty podle DIN 3017-2

Sitka pasku

staticky pritahovaci

staticky zkusebni

moment utahovaci moment

Nm Nm

b1 max.
0,5 0,6
9 1,2 1,5
12 1,5 1,8
15 4 4.8
20 12 14,5
25 30 36
30 70 84

Vyhody na prvni pohled

e Vlysoky stupen stlaceni

e Stejnomérny pritlak

® Mozné pridélani Ghld, konzoli nebo prilozek
e Mozné vybaveni spon gumovym profilem ke ztlumeni vibraci a k ochrané proti rozpinajici se vodé
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Na poptavku jsou k dodani
nasledujici Sirky pasek
také se zvlastnimi Srouby:

itka pasku 9 - kridlovy Sroub
itka pasku 20 - Sroub s oCkem
itka pasku 25 - Sroub s ockem

NN

NORMACLAMP®
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Varianty

NORMACLAMP® S

NORMACLAMP® S se hodi k upevinovani gumovych
a umélych hadic, tak jako gumovych manzet na
konce trubek nebo hadicové néatrubky.

Stazeni i velkych primérd je se sponami
vicedilného provedeni bez problém{ mozné.

Odstupfiovy po 2 mm.

NORMACLAMP® SP

Hodi se k pevnému upinani nadob,
vzduchojemu, trubek a kabel(.

NORMACLAMP® SPGU

NORMACLAMP® SPGU je k dodani od Sitky pasku
9 mm. MUZe byt nasazena ke ztlumeni vibraci
a k ochrané proti unikajici vodé.
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Technicka data

Odolnost proti korozi

Material

Odolnost proti korozi ve zkousce v solné mize

W1

min. 72 hodin

- min. 240 hodin

W5 min. 400 hodin
sitka | nejmensi
pasku | pramér
bs v mm tloustka materialu v mm gumovy profil
S SP SPGU
i [ ws | w: [l ws | v | -
5 0,2 - - 0,2 - - - -
0,3/04| - 0,4 0,4 - 0,4 - -
9 0,4 - 0,4 0,6 - 0,4 12,5 1
12 12 0,5 - 0,5 0,7 - 0,5 15 1,2
15 20 0,6 - 0,6 0,8 - 0,6 18,5 1,5
20 25 1,0 - 0,8 (dog 47)1,0 - 0,8 25 2
(od @ 48) 1,25
25 50** 1,25 - 1,0 1,25/1,5 - 1 31
30 80 2,5 - - 2,5 - - 36
30 100* - 2,5 - - 2,5 - 36

* k dodani ve W4 g od 100 -

** SPGU=40

150 pouze dvoudilné
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NORMACLAMP® — Hadicové spony

Gumoveé profily

S2

T
T

Materialové vlastnosti gumovych materialu

Gumové profily jsou k dodani podle
typu profilu (a resp. b) v mater-
ialovém provedeni silikon nebo
EPDM.

B = Sitka pasku spony
b: = §itka v mm
s2 = sila materialu v mm

Materialové vlastnosti Silikon Gumovy profil EPDM
Pevnost tahu [N/mm?] 8,5 min. 8
Taznost [%] 420 350

Tvrdost podle Shora

705 705

Teplota [°C] -60° az +170° -40° az +120°

Odolnost proti: pocasi/ozénu dobra velmi dobra
starnuti/UV velmi dobra velmi dobra
skladovani paliv mirna neni vhodné
uskladnéni v olejich nebo tucich dobra neni vhodné
alkoholy dobra dobra
kyseliny mirna dobra
louhy mirna dobra

Pouziti
NORMACLAMP® S/SP/SPGU se hodi predevSim pro:

e Upevnovani gumovych a umélohmotnych hadic
(NORMACLAMP® S)

e Upevnovani gumovych manzet na konce trubek
nebo hadicovych natrubkd (NORMACLAMP® S)

e Pevné uchyceni nadrzi, dynam, trubek a kabell
(NORMACLAMP® SP)

K tomu NORMACLAMP® S UspéSné nasazujeme

k upevnovani airbagl v automobilovém pramyslu.
Tyto bezpecnostni dily jsou nami 100% prezkuSovany.
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NORMACLAMP® — Hadicové spony

Velikosti, Sirky paskii a materialy v prehledu

NORMACLAMP® S

prameér
%
mm

Sitka pasku

5 mm
Zy

7 mm
Zy

9 mm
Sz

12 mm
Sz

15 mm
Sz

20 mm
Sz

25 mm
Sk

=
=y

W5*

do 9

do 10

od 15

do 20

>

do 28

do 30

od 36

do 40

do 50

do 60

do 70

N XXX | X |X|X|[X|[X

XXX | X |X

do 75

XX | X[ X|X|[X|X

do 80

>

do 90

>

do 100

do 110

do 120

XX X[ X |X

do 130

do 140

do 150

do 160

do 170

do 180

do 190

do 200

MXIX XXX [X[X|X|[X|X|X|X]|X

DX XXX XXX XX XXX XX XX XXX |[X|X|X|[X]|X]|X

DX DK DX DX XXX XXX XXX XX XX XXX X[ X|X|X|X|Xx

* kromé Sitky pasku 5 mm

Odstupnovani po 1 mm.
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NORMACLAMP® — Hadicové spony

Velikosti, Sirky paskii a materialy v prehledu

NORMACLAMP® SP

primeér
v
mm

Sitka pasku

5 mm
Zy

7 mm
Zy

9 mm
Sz

12 mm
Sz

15 mm
Sz

20 mm
Sz

25 mm
Sk

=
[y

W5*

do 9

do 10

od 15

do 20

>

do 28

do 30

od 36

do 40

do 50

do 60

do 70

XXX [X[X|X|[X|X]|X

XX | XX |X

do 75

XX | X |X|X|X|X

do 80

do 90

do 100

do 110

do 120

XX XX |X

do 130

do 140

do 150

do 160

do 170

do 180

do 190

do 200

MXYX XXX [X[X|X|[X|X|X|X]|X

DX XXX XXX XX XXX XX XX XXX [X|X|X|[X]|X]|X

DX DD XXX XXX XXX XXX XXX X[ X|X|X|X|X

* kromé Sitky pasku 5 mm

Odstupnovani po 1 mm.
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NORMACLAMP® — Hadicové spony

Velikosti, Sirky paskii a materialy v prehledu
NORMACLAMP® SPGU

prameér Sitka pasku
v 15 mm 20 mm 25 mm
mm Sz Sz Sk wi W5

do 20 X X
do 30 X X
od 36 X X X
do 40 X X X X
do 50 X X X X X
do 60 X X X X X
do 70 X X X X X
do 75 X X X X X
do 80 X X X X X
do 90 X X X X X
do 100 X X X X X
do 110 X X X X
do 120 X X X X
do 130 X
do 140 X
do 150 X
do 160 X
do 170 X
do 180 X
do 190 X
do 200 X

Odstupnovani po 1 mm.

Objednavaci pokyn:

Prosim zadejte data pfi VaSich poptavkach a objednavkach v nasledujicim poradi:

1. typ 2. upinaci rozsah | 3. Sitka pasku | 4. material 5. Sroub 6. provedeni
Priklad: | S 6/ 7 Wi Zy jednodilné

U NORMACLAMP® SPGU zadejte prosim - budete-li volit - gumovy material, ktery si prejete.
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NORMACLAMP® — Hadicové spony

NORMACLAMP® GBS —
hadicové spony s kloubovym
svornikem podle DIN 3017

Hadicové spony s kloubovym svornikem NORMA-
CLAMP® GBS jsou obvzlasté vhodné k upevnéni

Charakteristika a kratky popis

e w1/ w2 wa
novy specialni Sroub s integrovanou
distanéni trubickou
= zlepSena vykonnost
W5
Sroub s valcovou hlavou s vnitfnim Sestihranem

o zesilena poutka
= umoznuji docileni podstatné vysSich
utahovacich momentu

Materialy
W1* W5
X X X X

* Povrchova Gprava komponentl bez Sestimocného chromu.

sacich a tlakovzduSnych hadic s vysokymi stupni
tvrdosti nebo s umélohmotnymi nebo ocelovymi
vyztuzemi a vyznacCuji se svymi extra vysokymi
pritlaénymi silami pasky.

Montaz NORMACLAMP® GBS je bez namahy
s manualnim, pneumatickym nebo elektrickym
standardnim naradim.

e mechanické zahaknuti
= 7adné svarovaci body a zadna
kontaktni koroze

o mustek

= Setreni hadice

e Robustni pasek se zakulacenymi hranami

34
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Varianty

Technicka data

NORMACLAMP® GBS
s uzavérem QR

Na prani je NORMACLAMP® GBS dostupna s QR
(QUICK Relase Closure = rychlouzaviraci) uzavérem,
u kterého se Sroub necha lehce vysadit, aby se
zarucila lehka a bezproblémova montaz a demon-
taz.

K dodani pouze ve W1 a W2!

NORMACLAMP® GBS
ve vicedilném provedeni

DalSi varianta je dvoudilna NORMACLAMP® GBS.

3000
Tazna sila pasku
2500
Mnohocetné zkouSky podtrhuji technické
prednosti NORMACLAMP® GBS oproti 2000
srovnatelnym konkurencnim vyrobkim: 1500
1000
500
0
NORMACLAMP® GBS 45/20 konkurencéni
W1 zinek-hlinik vyrobek
o tloustka materialu v mm
Sirka pasku
v EEEWA ws | | sw
18 0,8 0,6 0,6 0,6 6 8
20 1,0 0,8 0,8 0,8 7 10
25 1,0 1,0 1,0 1,0 8 13
30 1,3 1,0 1,0 1,0 10 17
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NORMACLAMP® — Hadicové spony

Utahovaci momenty

NORMACLAMP® GBS
Sitka pasku destrukéni L{:Tz]air:](i)r\;]aéclln rén)oment doporur%eong] ‘:r:?hovam
W1 W5
18 15 Nm 15 Nm 15 Nm 15 Nm 8 Nm
20 25 Nm 20 Nm 20 Nm 20 Nm 10 Nm
25 35 Nm 30 Nm 30 Nm 30 Nm 20 Nm
30 50 Nm 45 Nm 45 Nm 45 Nm 25 Nm
NORMACLAMP® GBS QRC
Sitka pasku destrukéni lz?ir;\(i)r\wlnaéﬁln gw)oment doporur%eon% eur:?hovam
wi w2 ]
18 10 Nm 10 Nm 6 Nm
20 15 Nm 15 Nm 8 Nm
25 25 Nm 25 Nm 18 Nm
30 40 Nm 40 Nm 22 Nm

Odolnost proti korozi

Material

Odolnost proti korozi ve zkousce v solné mlize

w1 min. 72 hodin

min. 72 hodin

min. 200 hodin

min. 400 hodin

Pouziti

NORMACLAMP® GBS naléza pouZiti pfedevsim
v oblasti konstrukce uzitkovych a zvlastnich vozidel:

e Upevnéni sacich a hadic na stlaceny vzduch
s ocelovymi viozkami a vysokymi tvrdostmi

podle Shora

Vyhody na prvni pohled

e Dvojnasobné zlepSené destrukéni utahovaci momenty.
e Trojnasobné zlepSené tazné sily pasku.
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NORMACLAMP® — Hadicové spony

Velikosti, Sirky paskii a materialy v prehledu
NORMACLAMP® GBS

Sitka Upinaci rozsahy | Baleni -:
pasku | Oznaceni v mm v palcich VPE | W1 W5
18 | GBS M 17-19/18 SK* 17-19 11/16-3/4 50 X X X X
18 | GBS M 19-21/18 SK* 19-21 3/4-13/16 50 X X X X
18 | GBS M 21-23/18 SK* 21-23 13/16-7/8 50 X X X X
18 | GBS M 23-25/18 SK* 23-25 7/8-1 50 X | x| X | X
18 | GBS M 25-27/18 SK 25-27 1-11/16 50 X X X X
18 | GBS M 27-29/18 SK 27-29 11/16-11/8 50 X X X X
18 | GBS M 29-31/18 SK 29-31 11/8-11/4 50 X X X X
18 | GBS M 31-34/18 SK 31-34 11/4-15/16 50 X X X X
18 | GBS M 34-37/18 SK 34-37 15/16-17/16 50 X X X X
18 | GBS M 37-40/18 SK 37-40 17/16-19/16 50 X X X X
18 | GBS M 40-43/18 SK 40-43 19/16-111/16 50 X X X X
20 | GBS M 43-47/20 SK 43-47 111/16-17/8 50 X X X X
20 | GBS M 47-51/20 SK 47-51 17/8-2 50 X X X X
20 | GBS M 51-55/20 SK 51-55 2-23/16 50 X X X X
20 | GBS M 55-59/20 SK 55-59 23/16-25/16 50 X X X X
20 | GBS M 59-63/20 SK 59-63 25/16-21/2 50 X X X X
20 | GBS M 63-68/20 SK 63-68 21/2-211/16 50 X X X X
25 | GBS M 68-73/25 SK 68-73 211/16-27/8 25 X X X X
25 | GBS M 73-79/25 SK 73-79 27/8-31/8 25 X X X X
25 | GBS M 79-85/25 SK 79-85 31/8-33/8 25 X | X | x| X
25 | GBS M 85-91/25 SK 85-91 33/8-39/16 25 X X X X
25 | GBS M 91-97/25 SK 91-97 39/16-313/16 25 X X X X
25 | GBS M 97-104/25 SK 97-104 | 313/16-41/8 25 X X X X
25 | GBS M 104-112/25 SK | 104-112 41/8-47/16 25 X X X X
25 | GBS M 112-121/25 SK | 112-121 | 47/16-43/4 25 X X X X
25 | GBS M 121-130/25 SK | 121-130 43/4-51/8 25 X | x| x| X
30 | GBS M 130-140/30 SK | 130-140 51/8-51/2 10 X | x| X | X
30 | GBS M 140-150/30 SK | 140-150 51/2-57/8 10 X | x| x| x
30 | GBS M 150-162/30 SK | 150-162 57/8-63/8 10 X | x| x| X
30 | GBS M 162-174/30 SK | 162-174 63/8-67/8 10 X | x| X | X
30 |GBS M 174-187/30 SK | 174-187 67/8-73/8 10 X X X X
30 | GBS M 187-200/30 SK | 187-200 73/8-71/8 10 X X X X
30 | GBS M 200-213/30 SK | 200-213 77/8-83/8 10 X X X X
30 |GBS M 213-226/30 SK | 213-226 83/8-87/8 10 X X X X
30 | GBS M 226-239/30 SK | 226-239 87/8-93/8 10 X | X | x| X
30 | GBS M 239-252/30 SK | 239-252 93/8-915/16 10 X X X X

* Tyto priméry nejsou mechanicky zahaknuty, nybrz bodové svareny.
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Velikosti, Sirky paskii a materialy v prehledu
NORMACLAMP® GBS

Sitka Upinaci rozsahy | Baleni -:
pasku| Oznaceni v mm v palcich VPE | W1 W5
18 | GBS M 59-67/18 SK 2T 59-67 23/16-25/8 50 X X X X
18 | GBS M 67-75/18 SK 2T 67-75 25/8-215/16 50 X X X X
20 | GBS M 67-75/20 SK 2T 67-75 2°/8-215/16 50 X X X X
20 | GBS M 75-83/20 SK 2T 75-83 215/16-31/4 50 X X X X
20 | GBS M 83-91/20 SK 2T 83-91 31/4-39/16 50 X X X X
25 | GBS M 88-100/25 SK 2T | 88-100 33/8-4 25 X X X X
25 | GBS M 100-116/25 SK 2T| 100-116 4-49/16 25 X X X X
25 | GBS M 116-136/25 SK 2T| 116-136 | 49/16-53/8 25 X X X X
25 | GBS M 136-156/25 SK 2T| 136-156 53/8-69/32 25 X X X X
25 | GBS M 156-180/25 SK 2T| 156-180 | 6°/32-73/32 25 X X X X
30 | GBS M 125145/30 SK 2T| 125-145 | 415/16-511/16 10 X X X X
30 | GBS M 145-168/30 SK 2T| 145-168 | 511/16-65/8 10 X X X X
30 | GBS M 168-193/30 SK 2T| 168-193 69/8-719/32 10 X X X X
30 | GBS M 193-220/30 SK 2T| 193-220 | 719/32-821/32 10 X X X X
30 | GBS M 220-245/30 SK 2T| 220-245 | 821/32-921/32 10 X X X X
30 | GBS M 245-270/30 SK 2T| 245-270 | 921/32-103/5 10 X X X X
30 | GBS M 270-295/30 SK 2T| 270-295 | 103/5-1110/16| 10 X X X X
30 | GBS M 295-320/30 SK 2T| 295-320 |1110/16-123/5 10 X X X X
30 | GBS M 320-345/30 SK 2T| 320-345 123/5-137/12 10 X X X X

Objednavaci pokyn:

Prosim zadejte data pfi VaSich poptavkach a objednavkach v nasledujicim poradi:

1. typ

2. upinaci rozsah

3. Sitka pasku

4. material

6. provedeni (1- nebo 2-dilné)

Priklad:

GBS

43-47

20

W1

jednodilné
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NORMACLAMP® — Hadicové spony

NORMACLAMP® SVS - NORMACLAMP® SVS a NORMACLAMP® SVSP jsou

rychlouzaviratelné spony bezpe&né a flexibilni spojovaci prvky pro oblasti, ve
kterych je vyzadovano rychlé zavieni a uvolnéni
spojeni, jako napf. filtrovaci a plnici zafizeni nebo v
potrubnim systému potravinarského pramyslu,
které podléhaji stalému cCisténi.

Charakteristika a kratky popis

o Bezpecny kloubovy uzavér pro ruéni otevreni e Mustek
a zavreni bez montazniho naradi = optimalni chranéni hadice
Materialy
w1 W5
X x* X

* Pouze lehké provedeni.
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Varianty

NORMACLAMP® SVS a NORMACLAMP® SVSP jsou
zhotovovany v normovanych S§itkach pasku
a materialt. Odstupriovani po 1 mm.

Spony do priiméru 300 mm se dodavaji ve smon-

tovaném stavu, od pradméru 301 mm v rovném
stavu.

Vyhody na prvni pohled

e Uzavér se lehce rucéné otevira resp. zavira.
e Neni nutné montazni naradi.

40

NORMACLAMP® SVS
rychlouzaviratelné spony

Rychlouzaviratelné spony NORMACLAMP® SVS maiji
bezpecny kloubovy uzaveér, ktery maze byt jednoduse
jednou rukou zavren a otevren.

Proto neni potfeba specielni montazni naradi.

Uzavér lehké montazni fady je vybaven metrickym
Sroubem s valcovou hlavou.

Na objednavku, odpovidajictho odbérového mnoZzstvi,
muUZe byt uzavér vybaven alternativné Sroubem
s oCkem.



NORMACLAMP® — Hadicové spony

Technicka data

Odolnost proti korozi

Material

Odolnost proti korozi ve zkousce v solné mize

W1

- min. 240 hodin

min. 72 hodin

Hadicové spony s rychlouzavérem (SVS)

Sitka nejmensi nejvétsi s - sila
pasku primeér prameér wi w4 (Oe) Zy — | Sk ) M zavirani
15 80 800 1,0 0,6 (°) . - 6 80 N
20 80 800 1,0 0,8 (°) o - 6 80 N
25 80 800 1,5 1,0 (°) . - 6 80 N

Hadicové spony s rychlouzavérem (SVSP)

Sirka nejmensi nejvétsi s - sila
pasku pramér prumér wi w4 (Oe) Zy (| Sk M zavirani
15 80 800 1,0 0,6 (°) ° - 6 80 N
20 80 800 1,0 0,8 (°) . - 6 80 N
25 80 800 1,5 1,0 (°) J - 6 80 N
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Velikosti, Sirky paskii a materialy v prehledu
NORMACLAMP® SVS

primeér Sitka pasku
% 15 mm 20 mm 25 mm
mm wi w4
80-90 X X X X X
do 100 X X X X X
do 110 X X X X X
do 120 X X X X X
do 130 X X X X X
do 140 X X X X X
do 150 X X X X X
do 160 X X X X X
do 170 X X X X X
do 180 X X X X X
do 190 X X X X X
do 200 X X X X X
do 210 X X X X X
do 220 X X X X X
do 230 X X X X X
do 240 X X X X X
do 250 X X X X X
do 260 X X X X X
do 270 X X X X X
do 280 X X X X X
do 290 X X X X X
do 300 X X X X X
VEtSi priiméry na poptavku.
Objednavaci pokyn:
Prosim zadejte data pfi VaSich poptavkach a objednavkach v nasledujicim poradi:
1. typ 2. upinaci rozsah | 3. Sitka pasku | 4. material 5. Sroub 6. provedeni
Priklad: | SVS 120 25 w1 Zy lehké
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NORMACLAMP® COBRA -
bezsroubové hadicové spony

Charakteristika a kratky popis

NORMACLAMP® COBRA je bezSroubova, jednodilna
hadicova spona. Jeji nepatrna montazni vysSka

umoZznuje presnou montaz na nejuzsim prostoru.

NORMACLAMP® COBRA je rychle a jednoduse
namontovana.

o Tolerancni vina
= vyrovnani na vné&jsim priiméru hadice
vyskytujicich se toleranci

© 7izbek

= bezpelné vedeni pasku

e Barevné oznaceni

= rychlé optické rozliSeni jmenovitého priméru

Materialy

Wi1*
X

W5

* Povrchova Uprava bez obsahu Sestimocného chromu.

o Exponované naradim uchopitelné body
= jednoduchéa a bezpecna montaz

e Vyznaceni data vyroby a Cislo stroje

o Jednotlivy bod zapadnuti
= lehce kontrolovatelny indikator montaze

o Material pasky se zakulacenymi vnéjSimi hranami
= Setfeni hadice
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NORMACLAMP® — Hadicové spony

Technicka data

Odolnost proti korozi

Material | Odolnost proti korozi ve zkousce v solné mize

min. 240 hodin

Vyhody na prvni pohled

e BezSroubova spona, zhotovena z jednoho kusu.
e Rychla, jednoducha a bezpeéna montaz.
e Bezldrzbové osazeni.
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NORMA®
profesionalni naradi

45

Nabizime Vam pro profesionalni montazni prace
k vybéru 3 klesté.

NORMACLAMP® COBRA
rucni klesté

Tyto ruéni kleSté umoznuji presné montaze
a demontaze. Spicky hlavy klesti jisté zabiraji za
Gchopové body na sponé. Integrovany, lehce pohy-
blivy pruzinovy prvek drzi klesSté stale oteviené
a dovoluje tim bezproblémovou, plynulou praci.

NORMACLAMP® COBRA
pneumatické klesté

Tyto pneumaticky podporované klesté, obdrzitelné
ve 0° verzi (viz obr. 1), delSi verzi (obr. 2) a verzi
90°, jsou idealnim montaznim naradim pro
primyslové nasazeni. Sériové montaze s vétsSim
poctem kusl mohou byt pohodiné realizovany
s timto naradim.

NORMACLAMP®
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NORMA®
sortiment pro dilny

V sortimentu pro dilny jsou prehledné ulozeny
nejbéznéjsi hadicové spony NORMACLAMP®
COBRA v umélohmotné krabici (ca 34x23x5 cm).

Dilensky sortiment obsahuje 500 ks hadicovych
spon NORMACLAMP® COBRA z nerezavé€jici chrom-
niklové oceli, v Sitkdch paskd 7 mm a 8 mm
rozdéleny ve:

30 ks. COBRA 7,5/7

25 ks. COBRA 8/7
25 ks. COBRA 8,5/7
25 ks. COBRA 9/7
25 ks. COBRA 9,5/7
25 ks. COBRA 10/7
25 ks. COBRA 10,5/7
25 ks. COBRA 11/7
25 ks. COBRA 11,5/7
25 ks. COBRA 12/8
30 ks. COBRA 13/8
30 ks. COBRA 14/8
30 ks. COBRA 15/8
30 ks. COBRA 16/8
30 ks. COBRA 17/8
30 ks. COBRA 18/8
30 ks. COBRA 19/8
30 ks. COBRA 21/8

Pouziti

e Nasavaci potrubi

e QOdvétravaci potrubi
e Hadice pracek

e Zavlazovaci systémy
e Pneumaticka potrubi
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Velikosti, Sirky paskii a materialy v prehledu
NORMACLAMP® COBRA

Upinaci rozsahy D,
(vnéjsi pramér hadice)

Sitka | Oznaceni Baleni

pasku | jmenovity pramér d4 v mm v palcich VPE barva
7 | COBRA 7,5/7 W4 8,0-9,0 5/16-3/8 100 | X weifd
7 | COBRA 8/7 W4 8,5-9,5 5/16-3/8 100 X gelb
7 | COBRA 8,5/7 W4 9,0-10,0 3/8-3/8 100 X grin
7 | COBRA 9/7 W4 9,5-10,5 3/8-3/8 100 | X violett
7 | COBRA 9,5/7 W4 10,0-11,0 3/8-7/16 100 X schwarz
7 | COBRA 10/7 W4 10,5-11,5 3/8-1/16 100 X weifd
7 | COBRA 10,5/7 W4 11,0-12,0 7/16-1/2 100 X gelb
7 | COBRA 11/7 W4 11,5-12,5 7/16-1/2 100 X grin
7 | COBRA 11,5/7 W4 12,0-13,0 1/2-1/2 100 X violett
8 | COBRA 11,5/8 W4 12,0-13,5 1/2-1/2 100 X violett
8 | COBRA 12/8 W4 12,5-14,0 1/2-9/16 100 X schwarz
8 | COBRA 13/8 W4 13,5-15,0 1/2.5/8 100 X gelb
8 | COBRA 14/8 W4 14,5-16,0 9/16-5/8 100 X violett
8 | COBRA 15/8 W4 15,5-17,0 5/8-11/16 100 X wei
8 | COBRA 16/8 W4 16,5-18,0 5/8-3/4 100 X grin
8 | COBRA 17/8 W4 17,5-19,0 11/16-3/4 100 X schwarz
8 | COBRA 18/8 W4 18,5-20,0 3/4-13/16 100 X gelb
8 | COBRA 19/8 W4 19,5-21,0 3/4-13/16 100 X violett
8 | COBRA 20/8 W4 20,5-22,0 13/16-1/8 100 | X weifd
8 | COBRA 21/8 W4 21,5-23,0 13/16-7/8 100 X griin
8 | COBRA 22/8 W4 22,5-24,0 7/8-15/16 100 X schwarz
8 | COBRA 23/8 W4 23,5-25,0 7/8-1 100 X gelb
8 | COBRA 24/8 W4 24,5-26,0 | 19/16-11/16 100 X violett
8 | COBRA 25/8 W4 25,5-27,0 1-11/16 100 X weifd
8 | COBRA 26/8 W4 26,5-28,0 | 11/16-11/8 100 X griin
8 | COBRA 27/8 W4 27,5-29,0 | 11/16-11/8 100 X schwarz
8 | COBRA 28/8 W4 28,5-30,0 | 11/8-13/16 100 X gelb
8 | COBRA 29/8 W4 29,5-31,0 11/g-11/4 100 X violett
8 | COBRA 30/8 W4 30,5-32,0 | 13/16-11/4 100 | X wei

Vétsi priméry jsou k dodani na poptavku v Sifce pasku 9 mm.

Objednavaci pokyn:

Prosim zadejte data pfi VaSich poptavkach a objednavkach v nasledujicim poradi:

1. typ

2. upinaci rozsah

4. material

Priklad:

COBRA

7,5/

3. Sitka pasku
7

w4
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Hadicové spony

NORMACLAMP® — Hadicové spony

NORMA® /.
barevné oznaceni

Barevné oznaceni

f'g\

COBRA: Sitka pasku 7 mm

Barevné oznaceni

—

COBRA: sSitka pasku 9 mm

Barevné oznaceni
[\
I

o
_.m._
2
|

COBRA: Sifka pasku 9 mm

Vybér spravného jmenovitého priméru
e Nasunte hadici na natrubek a zmérte
vnéjsi pramér D,

e Tomuto vnéjSimu prdméru hadice Da je pfifazen
odpovidajici jmenovity pramér d4q

Na prani Vam pred objednavkou poSleme
odpovidajici vzorek.

Budete-li mit mimo to jeSté specifické otazky
ohledné pouziti, radi vam podrobné poradime.
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NORMACLAMP® — Hadicové spony

NORMACLAMP® FBS —
pérové spony
podle DIN 3021

NORMACLAMP® FBS pérové spony se hodi na
zakladé jejich dynamickych vlastnosti pro podpérné
hadicové systémy, které jsou vystaveny silnym
teplotnim vykyvim.

Charakteristika a kratky popis

o Vyrazeni Sarze
= bezpelné zpétné sledovani

© Lozo NORMA®
= viditelné oznaceni kvality

o Organické/anorganické povrstveni

= optimalni ochrana proti korozi
rizné barvy povrstveni (potahu)

Materialy

NORMACLAMP® FBS nabizi po montazi trvajici,
samocinny dotahovaci G¢inek. Dokonce pfi nizkych
teplotach je dosaZzena dostacujici vysoka radialni
upinaci sila, tato opét zaruCuje vysokou tésnici
spolehlivost.

Také hadice, které jsou vystaveny silnym kolisanim
teploty, nebo maji sklon k "odtékani" jsou
s NORMACLAMP® FBS bezpecné spojeny.

o Vyrazeni jmenovitého prameéru

= predejiti zamén

e Specialni tvarovani

= stejnomérné rozlozeni upinaci sily
a presna kruhovost

o Zakulaceny vnéjsi lem pasku

= optimalni ochrana hadice

C75S zinko-hlinikové potazeni

organické potazeni (povrstveni)

X zakladni natér

horni natér
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NORMACLAMP® — Hadicové spony

NORMACLAMP®

Hadicové spony

Kratky popis

Dynamicka spona

Material pasky C 75 S

Povrstveni zinkem bez chrému VI

Jmenovity primér 13 mm az 80 mm v r{iznych
odstupnovanich

pri vysokych teplotach pfi nizkych teplotach
e Primér hadice pribira e Priimér hadice ubyva
e FBS se podava vnitinimu tlaku e FBS dopina

e Upinaci sila zUstava zachovana
a spona perfektné tésni

Technicka data

Odolnost proti korozi

Material | odolnost proti korozi pfi zkouSce v solné mize
C75S do 480 hodin

Vyhody na prvni pohled

e Jednodilna, hadicova spona bez SroubU
e Stejnomérné rozdéleni upinaci sily

e Optimalni oblost

e Teplotni zatizeni od -40° C do 200° C

e Jednoznacné zpétné sledovani Cislem Sarze
e Vizualni kontrola jmenovitého prdméru barevnym kédovanim
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NORMACLAMP® — Hadicové spony

Varianty

7

51

NORMACLAMP® FBS R

Je spona, ktera Setfi misto. Byl konstruovana
s cilem, technicky uskutecnit minimalni vySku
konstrukce, aby se mohla nasadit v tézkych mon-
taznich podminkach.

NORMACLAMP® EBS HC

Je predoteviend varianta, ktera je jiSténa
umélohmotnou svorkou. Po nasazeni na hadici
muze byt tato svorka lehce rukou uvolnéna.

NORMACLAMP® FBS MC

Je predoteviend (a na prani predumisténa)
spona, ktera je zajiSténa kovovou svorkou.
Svorka této verze se odstranuje klestémi.

NORMACLAMP® FBS C

Je predoteviena spona, ktera je pfedumisténa na
hadici. Mechanismus drzeni této verze je Cast
pasku, ktery je soucasti spony.

NORMACLAMP®

Hadicové spony
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Hadicové spony

NORMACLAMP® — Hadicové spony

NORMA®
profesionalni naradi

Rucni klesté
Pro profesionalni montaz FBS jsou 2 ruéni klesté na kazdou Sifku pasky:

Rucni klesté FBS typ 1

pro malé jmenovité Sirky

Rucni klesté FBS typ 2

pro vSechny jmenovité Sifky s integrovanou
bezpecnostni pakou k upevnéni polohy klesti

Pneumatické naradi

Klesté na stlaceny vzduch typ “S”

k montazi na hadici predmontované FBS

Klesté na stlaceny vzduch typ “W”

pro sériovou montaz
- uchopuje ze strany za vystupky na hlavé spony

52



NORMACLAMP® — Hadicové spony
Pouziti

Pérové spony NORMACLAMP® FBS jsou preduréeny
pro nasazeni v oblastech, které podl€éhaji silnym
teplotnim vykyvam.

Obéh s chladici a horkou vodou
Obéh s palivem
Vedeni vzduchu

[
[
[
e \Vodni a odtokova louhova potrubi

Ke zjiSténi spravné spony postupujte nasledovné:

1. Polozte hadici na natrubek a zmérte
Dmin a Dmax

2. Pomoci hodnoty Dy, zjistite jmenovity primér
(D) spony, ktera prichazi v Gvahu
Dy, = Dpin

3. Porovnejte hodnotu D, S pojmenovanym
minimalnim prdmérem (Dq in) Oteviené spony
a zvolte tu vhodnou.

DO min >_Dmax

O REEERLEEKES
C222272227277.

[
e =

PP IS I AT TII IS

Dmin.
Dmax.

Na prani Vam zaSleme pred objednavkou odpovida-
jici vzorek. Budete-li mit mimo to jeSté specifické
otazky ohledné pouziti, radi Vam podrobné poradime.
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NORMACLAMP® — Hadicové spony

Velikosti, Sirky paskii a materialy v prehledu
NORMACLAMP® FBS

Sitka Dp Do min Baleni
pasku | Oznaceni v mm v mm IK C75S
12 | FBS 13/12 13 14,5 3000 X
12 | FBS 14/12 14 15,8 3000 X
12 | FBS 15/12 15 16,8 3000 X
12 FBS 16/12 16 17,5 1000 X
12 | FBS 17/12 17 18,5 3000 X
12 | FBS 18/12 18 19,0 2500 X
12 | FBS 19/12 19 21,0 2000 X
12 | FBS 20/12 20 21,6 2000 X
12 | FBS 21/12 21 22,5 1500 X
12 | FBS 22/12 22 24,5 1500 X
12 | FBS 23/12 23 24,7 1500 X
12 | FBS 24/12 24 26,0 1000 X
12 | FBS 25/12 25 27,0 1000 X
12 | FBS 26/12 26 28,0 1000 X
12 | FBS 27/12 27 29,0 1000 X
12 | FBS 28/12 28 30,5 1000 X
12 | FBS 29/12 29 31,5 1000 X
12 | FBS 30/12 30 32,5 1000 X
12 | FBS 32/12 32 34,5 1000 X
12 | FBS 35/12 35 38,0 1000 X
12 | FBS 36/12 36 39,0 1000 X
12 | FBS 38/12 38 41,5 1000 X
12 | FBS 40/12 40 42,5 500 X
12 | FBS 42/12 42 44,5 500 X
12 FBS 44/12 44 46,5 500 X
12 | FBS 46/12 46 49,0 500 X
12 | FBS 47/12 47 50,0 500 X
12 | FBS 50/12 50 53,0 500 X
12 | FBS 51/12 51 54,0 500 X
12 | FBS 53/12 53 56,0 500 X
12 | FBS 55/12 55 58,0 500 X
12 | FBS 60/12 60 63,0 150 X
12 | FBS 65/12 65 68,0 500 X
12 | FBS 70/12 70 73,0 500 X
12 | FBS 75/12 75 78,0 500 X
12 | FBS 80/12 80 83,0 250 X

Objednavaci pokyn:

Prosim zadejte data pri VaSich poptavkach a objednavkach v nasledujicim poradi:

1. typ

2. jmenovity pramér

3. Sitka pasku

Priklad:

FBS

13/

12
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NORMACONNECT®

Perfektni spojeni pro trubky

NORMACONNECT®

Trubkové spojky

NORMACONNECT® — Trubkové spojky

Priimysl| a pfimi dodavatelé se spoléhaji pfi spojenich pro potrubi
na NORMACONNECT®,bezpecné feSeni pro nejrliznéjsi pozadavky,
trubkové materialy a vnéjsi prdméry trubek.
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NORMACONNECT® — Trubkové spojky

NORMACONNECT® DCS -
trubkové spojky pro odpadni vodu

NORMACONNECT® DCS, osvédceny Uplny sortiment
k bezpeCnému spojeni trubek na odpadni vodu.
Vyvijeno na zakladé praxe, nabizi v oblasti odpad-
nich vod pravé optimalni feSeni problému.

Odpadni trubka pro domaci a mostové odvodnéni,
tak jako k polozeni v zemi, je od DN 40 do DN 600
rychle, bezpecné a hospodarné spojena.

Charakteristické znaky:

e Jednoducha montaz a demontaz

e Kompaktni montazni zplsob

e Pokryje kompletni systém oblasti odpadni vody
e Mnohostranné pouzitelné

e Rychlé, bezpecné, hospodarné

e Vhodné pro v tahu pevna a nepevna spojeni

e Program prislusenstvi

Pfi specifickych otazkach ohledné pouziti, Vam doporucujeme nas separatni prospekt
NORMACONNECT® DCS.
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NORMACONNECT® — Trubkové spojky

NORMACONNECT® FGR

trubkové spojky Charakteristické znaky:

e Jednoducha montaz a demontaz
Program trubkovych spojek NORMACONNECT® nabizi e Axialné pevné v tahu (typ GRIF)
nesvarovana spojeni pro hladké konce trubek v mon- o Cisté tésnici (typ FLEX)
tazi potrubi, stavbé lodi, mimo pevninské potrubi, ® Znovu pouzitelné
stavbu velkych motor(i, chemicka zafizeni, zavlazo- e Patentované dvoucelistové tésnéni
vaci a odvodnovaci systémy atd. e Sériové s paskovou vliozkou

e Vhodné pro vakuova a tlakova pouziti

e Spojuje rliznorodé trubkové materialy
Momentalné sestava program (typ COMBIGRIP)
potrubnich spojek ze 6 typu: e Integrovana ochrana proti ohni (typ G-FP)

NORMACONNECT® FLEX

Trubkova spojka (F)
axialné nepevna v tahu, Cisté tésnici

NORMACONNECT® GRIP

Trubkova spojka (Q)
axialné pevna v tahu

NORMACONNECT®

COMBI GRIP
Spojka ke spojeni kovovych trubek
s umélohmotnymi (CG)

NORMACONNECT®

PLAST GRIP
Spojka ke spojeni
umélohmotnych trubek (PG)

NORMACONNECT® REP

Opravovaci spojka (R)

NORMACONNECT® G-FP

(Flame Protection)

Trubkova spojka axialné pevna v tahu
s pevné integrovanou ochranou

proti ohni (G-FP)

GFP

Pfi specifickych otazkach ohledné pouZiti, Vam doporuéujeme nas separatni prospekt
NORMACONNECT® FGR.
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NORMACONNECT® — Trubkové spojky

NORMACONNECT® BRS/BRSP
sirokopasové hadicové spony (NORMACONNECT® BRS) podle DIN 3017-5,
Sirokopasové hadicové spony (NORMACONNECT® BRSP)

Sirokopasové hadicové spony BRS se hodi, v kom- Sirokopéasové hadicové spony BRSP jsou idealni
binaci s gumovou manzetou, obzvlasté ke spojeni  upevnovaci Casti pro tenkosténné nadoby ze skla
trubek s hladkymi konci. Bezpené jsou spojeny umélé hmoty nebo kovu.

nesvarované litinové a ocelové trubky, stejné jako

umélohmotné nebo sklenéné trubky.

Charakteristika a kratky popis

Setrny druh konstrukce
pro hadici/néatrubek

= rozdéleni sily v tahu

na Sirokou plochu
zamezeni poSkozeni

na montaznich ¢astech,
které se maiji obepinat

dobra pricna pevnost

° Mdastek

= dobré kryti hadice resp. natrubku

Materialy

W1 W5
X X X
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NORMACONNECT® — Trubkové spojky

Srouby

Szu W1+W2| Sku W4
Sitka pasku 48 M6 x 38 Sz M6 x 45 Sk
Sitka pasku 54 M8 x 47 Sz M8 x 50 Sk
Sitka pasku 65 M8 x 47 Sz M8 x 50 Sk
Sitka pasku 78 M8 x 47 Sz M8 x 50 Sk
Sitka pasku 100 M8 x 47 Sz* | —

Varianty

Sirokopasové a upinaci hdicové spony

NORMACONNECT® se zhotovuji v normovanych
Sitkach paskd a materialech.

Odstupnovani:

1 mm u jednodilného provedeni
2 mm u dvoudilného provedeni

Vyhody na prvni pohled

e Extrémné Siroky pasek

e VelkoploSné rozdéleni sily v tahu
e Vlysoka pricna pevnost

e Jedno- a vicedilné provedeni

59

* pouze k dispozici ve W2

NORMACONNECT® COMBI GRIP

Extrémné Siroky pasek téchto spon NORMACONNECT®
rozdéluje rozSifenou silu v tahu na velkou plochu.
Timto mohou byti bezpecné upevnény napf. s BRSP
také tenkosténné nadoby.

Je zamezeno stlaceni nebo poSkozeni obepnutého
télesa.

Spony do priméru 300 mm se dodavaji ve
smontovaném stavu, od prdméru 301 mm
vV rovném stavu.

NORMACONNECT®
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NORMACONNECT® — Trubkové spojky

Technicka data

Odolnost proti korozi

Material | Odolnost proti korozi ve zkouSce v solné mlze

W1 min. 72 hodin

min. 72 hodin

min. 240 hodin

Sitka pasku nejmensi primér | staticky utahovaci moment sila materialu v mm
v mm vV mm v Nm w1i
48 50 4 0,5 0,4 0,5
54 50 12 0,5 0,4 0,5
65 50 12 0,6 0,4 0,5
78 50 12 0,6 0,5 0,5
100 50 12 - 0,5 -

Pouziti

e QOdvétravaci technika

e QOdsavaci zarizeni

e Laboratorni technika

e Technika odpadnich vod
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NORMACONNECT® — Trubkové spojky

Velikosti, Sirky paskii a materialy v prehledu
NORMACONNECT® BRS/BRSP

Sitka pasku primeér upinaci Sroub
v mm v mm BRS BRSP w1
48 50-270 M 6 X X X X X
54 50-270 M8 X X X X X
65 50-270 M8 X X X X X
78 50-270 M8 X X X X X
100 50-200 M8 X X

Objednavaci pokyn:

Prosim zadejte data pfi VaSich poptavkach a objednavkach v nasledujicim poradi:

1. typ

2. upinaci rozsah | 3. Sitka pasku

4. material

5. Sroub

Priklad:

BRS

55/ 48

w1

Sz
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NORMACONNECT® — Trubkové spojky

NORMACONNECT® ARS Vyfukové spony ARS bezpecné a spolehlivé spojuji

vyfukové spony do sebe zasunuté trubky; také takové, které
podléhaji vysokym teplotnim vykyvim a hodi se
proto obvlasté pro spojeni vyfukovych trubek
a tlumi¢l v automobilovém primyslu.

Charakteristika a kratky popis

o Alternativné Sroub M8, M10 a M12 o JednoSroubovy uzavér
= prizplsobeno dle pozadaveku sily v tahu = jednoducha montaz
9 Pasek spony zhotoven z jednoho kusu o Zakulacené hrany pasku
= prichozi kontaktni plocha k trubce = Setreni trubky
= stejnomérny pritlak po celém obvodu trubky = zamezeni nebezpedi zranéni

= dobré tésnici vlastnosti

Materialy
W1* W5*
X X** X** X**

* bez chromu VI / ** na poptavku
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NORMACONNECT® — Trubkové spojky

Srouby

V tabulce velikosti je rozpoznatelné, ktery
upinaci rozsah bude dodan s jakym Sroubem.

NORMACONNECT®

Trubkové spojky

Sroub kladivovy Sroub/ Sestihranny sroub/ Sestihranny Sroub/ volna
matice s limcem matice s limcem Sestihranna matice podlozka*

M 8 X X X**

M 10 X X

M 12 X X

* pod hlavou Sroubu a pod matkou Sroubu
** pod hlavou Sroubu (pouze u nékterych priméru)

y

Provedeni M8 s kladivovym Sroubem. Provedeni M10 a M12 se Sestihrannym Sroubem.
—
3
-E_r___—H--—_—@ HL_‘_
-
—/

D1-D2

Vyhody na prvni pohled

e Zhotoveno z jednoho kusu

e Neprerusena kontaktni plocha k trubce

e Stejnomérny pritlak po celém obvodu trubky
e Asymetricka deformace trubky je vylouéena
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NORMACONNECT® — Trubkové spojky

Technicka data

Odolnost proti korozi

Material | Odolnost proti korozi ve zkousce v solné mize

min. 144 hodin

Pouziti

e Spojeni do sebe zasunutych trubek
e Spojeni tlumice vyfuku a trubky
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NORMACONNECT® — Trubkové spojky

Velikosti, Sirky paskii a materialy v prehledu

NORMACONNECT® ARS

oznaceni upinaci rozsahy baleni doporuceny
D1-D2 v mm IK S B utahovaci moment | W1

ARS M8-27 W1 24-27 100 1,5 10,4 8-10 Nm X
ARS M8-33 W1 30-33 100 1,5 10,4 X
ARS M8-36 W1 33-36 100 2,0 12,8 X
ARS M8-39,5 W1 36,5-39,5 100 2,0 12,0 10-15 Nm X
ARS M8-42 W1 39-42 100 2,0 12,8 X
ARS M8-45 W1 42-45 100 2,5 13,6 X
ARS M8-46 W1 43-46 100 2,5 12,8 X
ARS M8-47 W1 44-47 100 2,5 13,6 X
ARS M8-49 W1 45-49 100 2,5 13,2 X
ARS M8-51 W1 48-51 100 2,5 13,2 15-90 Nm X
ARS M8-54 W1 51-54 100 2,5 13,2 X
ARS M8-55 W1 52-55 100 2,5 13,6 X
ARS M8-58 W1 55-58 100 2,5 13,2 X
ARS M8-64 W1 61-64 100 2,5 13,2 X
ARS M8-71 W1 68-71 100 2,5 13,2 X
ARS M10-64 W1 60-64 100 3,0 15,0 50-25 Nm X
ARS M10-71 W1 67-71,5 100 3,0 15,0 X
ARS M12-114 W1 106-114 50 3,0 19,0 35-40 Nm X

Objednavaci pokyn:

Prosim zadejte data pfi VaSich poptavkach a objednavkach v nasledujicim poradi:

1. typ

2. Sroub

3. upinaci rozsah

4. material

Priklad: | ARS

M8

a7

w1
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NORMACONNECT® — Trubkové spojky

NORMACONNECT® RS/DIN Spony na trubky vifuku NORMACONNECT® RS,/DIN

spony na vyfukové trubky jsou alternativou k NORMACONNECT® ARS.

podle DIN 71 555
Spojuji prave tak bezpecné do sebe zasunuté trubky.
Jednoduchd a rychlda konstrukce dodatecné
umoznuje upevneéni prilozky, takze mlze byt RS/DIN
nasazena jako prichytavaci spona.

Charakteristika a kratky popis

° Je mozné upevnéni prilozky e Rychla jednoducha konstrukce
= spona muze dodatecné fungovat jako = Setreni trubky
prichytavaci nebo pridrzovaci spona = jednoduché zachazeni

o Spona je dodavana bez Sroubu
= Sroub zlstava individualné volitelny

Materialy
W1* W5*
X X** X** X**

* povrchova Gprava bez pouziti chromu VI
** na poptavku

Sroub

Dodavka probiha bez pripeviiovaciho Sroubu a matky.
Zapotrebi jsou velikosti M8 popr. M10.
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Technicka data

Odolnost proti korozi

Material | Odolnost proti korozi ve zkousce v solné mize
min. 144 hodin

Pouziti

e Spojeni do sebe zasunutych trubek
e Spojeni tlumice vyfuku a trubky
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Velikosti, Sirky paskii a materialy v prehledu
NORMACONNECT® RS/DIN

Sirka oznaceni upinaci primeér baleni
pasku v mm IK wi
20 RS 30,2 DIN 71 555 W1 30,2 100 X
20 RS 32,2 DIN 71 555 W1 32,2 100 X
20 RS 35,2 DIN 71 555 W1 35,2 100 X
20 RS 37,2 DIN 71 555 W1 37,2 100 X
25 RS 40,3 DIN 71 555 W1 40,3 100 X
25 RS 42,3 DIN 71 555 W1 42,3 100 X
25 RS 45,5 DIN 71 555 W1 45,5 100 X
25 RS 48,5 DIN 71 555 W1 48,5 100 X
25 RS 50,5 DIN 71 555 W1 50,5 100 X
25 RS 53,5 DIN 71 555 W1 53,5 100 X
25 RS 55,5 DIN 71 555 W1 55,5 100 X
25 RS 58,5 DIN 71 555 W1 58,5 100 X
25 RS 60,5 DIN 71 555 W1 60,5 100 X
25 RS 63,5 DIN 71 555 W1 63,5 100 X
25 RS 65,5 DIN 71 555 W1 65,5 100 X
25 RS 68,5 DIN 71 555 W1 68,5 100 X
30 RS 70,5 DIN 71 555 W1 70,5 100 X
30 RS 73,5 DIN 71 555 W1 73,5 100 X
30 RS 75,5 DIN 71 555 W1 75,5 100 X
30 RS 78,5 DIN 71 555 W1 78,5 100 X
30 RS 80,5 DIN 71 555 W1 80,5 100 X
30 RS 85,5 DIN 71 555 W1 85,5 100 X
30 RS 89,5 DIN 71 555 W1 89,5 100 X
30 RS 90,5 DIN 71 555 W1 90,5 100 X
30 RS 94,5 DIN 71 555 W1 94,5 100 X
30 RS 100,5 DIN 71 555 W1 100,5 100 X
30 RS 104,5 DIN 71 555 W1 104,5 100 X
30 RS 110,5 DIN 71 555 W1 110,5 100 X
30 RS 114,5 DIN 71 555 W1 114,5 100 X
30 RS 120,5 DIN 71 555 W1 120,5 100 X
30 RS 124,5 DIN 71 555 W1 124,5 100 X

Objednavaci pokyn:

Prosim zadejte data pfi VaSich poptavkach a objednavkach v nasledujicim poradi:

1. typ

2. upinaci primér

3. DIN

4. material

Priklad:

RS

30,2

71 555

w1
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NORMACONNECT® SEC
vyfukové spony kulovych spojt

Charakteristika a kratky popis

a Vnéjsi torx Sroub s nakruzkem
= zjednoduSena montaz a demontaz

o Pasek je prizplisoben spojeni kulové priruby
= perfektni systémové sladéni

Materialy

e —

Vyfukova spona kulovych spojii NORMACONNECT®
SEC je idealni feSeni problému pro spojovaci mista
ve stfedni a zadni oblasti vyfuku. V kombinaci s
prirubovymi spojenimi existuje pfi montazi moznost
tlumi¢ vyfuku vychylit.

e Bez obsahu Sestimocného chromu,
potazeno kluznou vrstvou
= vylepSena sila v tahu

o PIné Cepy,

Kryci vrstva neobsahuje Sestimocny chrom
= vysoka teplotni odolnost
= stabilni pri vysokych napinacich silach
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NORMACONNECT® — Trubkové spojky

Technicka data

*

Tésnost nové spony (pfi zacatku jizdniho provozu):

Mira netésnosti < = 2 litry/minutu

Tésnost po zahrati (po plném zatizeni):

8 hodin pres 400 °C, mira netésnosti < = 2 litry/minutu
Ohybovy moment spojeni > = 150 Nm

Kroutici moment (otoceni) spojeni > = 150 Nm

Pasek: 1.4301

Sroub: ocel, tfida pevnosti 10.9

PIny ¢ep: ocel 1.0718/C45

Tésnost mezi obéma konci trubek je docilena
bez pfidavného tésnéni.

Odolnost proti korozi

Odolnost proti korozi ve zkouSce v solné mize

min. 144 hodin

priruba

nestazeno stazeno

Pouziti

Spojeni vyfukovych trubek ve stredni
a zadni oblasti vyfuku

Vyhody na prvni pohled

o Uhlové vyrovnani v systému vyfukovych trubek

e Tlumic¢ vyfuku se necha pfi montazi vychylit

e Zjednodusené montazni a demontazni podminky zvySenou flexibilitou celkového systému
e VySSi kroutici momenty nez jako u béznych spojeni kulovych pfirub

e Nepatrna mira netésnosti

e Nizka hmotnost
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Velikosti, Sirky paskii a materialy v prehledu
NORMACONNECT® SEC

primér trubky radius pfiruby vnitini pramér .
oznaceni v mm v palcich spony
SEC 55 23/16 32,5 63,5 X
SEC 60 23/8 35 69,85 X
SEC 65 29/16 37,6 74,93 X
SEC 70 23/4 ca. 40,2 80,01 X
SEC 75 3 ca 43 85,73 X

Objednavaci pokyn:

Prosim zadejte data pfi VaSich poptavkach a a objednavkach v nasledujicim poradi:

1. typ

2. primér trubky

3. radius pfiruby

Priklad:

SEC

55

32,5
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®
NORMACONNECT® v Profilové spony NORMACONNECT® V jsou bezpetné
profllovane spony a rychle montovatelné spojovaci prvky pro pramysil.

Jsou zhotovovany na poptavku zakaznika a jsou

k dodani s rGznymi profily, v rdznych Sitkach paski
a s rliznymi typy uzavérd.

Charakteristika a kratky popis

a Obepinaci pasek
= optimalni rozdéleni sily v tahu

o Uzavér

e Tri profilové segmenty
= jednoducha montéaz

NORMACONNECT® V
profilova spona s paskem
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Vyhody vyrobku

VSechny profilové spony NORMACONNECT® V
nabizeji velky pocet vyhod:

e Jednoducha manipulace
Profilové spony jsou priruéni a mohou byt montovany
s bézné dostupnym naradim.

e Kompaktni stavebni objem

Jinak nez u konvenénich pfirub umoznuje nepatrna
potfeba mista nasazeni za tézkych podminek
zabudovani.

Funkénost vyrobku

Profilova spona funguje na principu Sikmé plochy
= pritahovanim uzaviraciho Sroubu puUsobi
obvodova sila na profilové segmenty. Pres profil
jsou obé poloviny priruby stlaceny dohromady (viz.
skica vedle). Nanesena obvodova sila je pfitom
preménéna ve vyrazné vyssi axialni silu.
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e Montaz, ktera Setfi cas

Na zakladé jejich manipulanich vlastnosti a jejich
lehkému uvolnéni jsou profilové spony rychle mon-
tovatelné. U jednodilného provedeni staci dotazeni
jednoho Sroubu, aby se vytvorilo bezpecné spojeni.

e Nepatrna vaha

Profilové spony jsou ve srovnani k prirubam extra
lenké. Toto pozitivné puUsobi na celkovou vahu
systému.
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Oblasti pouziti
Profilové spony NORMACONNECT® V jsou rychle

uvolnitelné spojovaci ¢asti pro priruby a predstavuji
hospodarnou alternativu ke konvenénim seSroubo-

vanym pfirubovym spojenim.

Priklady pouziti:

Automobil: Automobil:
Spojeni turbodmychadlo - katalyzator Koleno vyfuku

Prumysl: Prumysl:
Zasobniky na sypké hmoty By-pass filtrovaci jednotky
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Typy uzavérl

STC

SVS

75

Uzavér STC je hospodarna alternativa ke
konvenénim uzavérim s T-svornikem

Prednosti:

e Snizeni treci sily

e Robustni presné dily

e Pretrvavajici vysoka kvalita materialu

e Automaticka vyroba podle nejnovéjsi technologie
e PresvédCiva cena

Uzavér QRC jako revoluéni novinka nabizi pred
konvenénim T-svornikem podstatné prednosti.

Prednosti:
e VSechny pfednosti uzavérd STC

Plus:

e Rychlé zavirani a otevirani

e Neztratitelné uzaviraci komponenty

e Znacné snizené montazni casy

e JiSténi uzaviraciho svorniku pfi utahovani

Pakovy uzavér u typu SVS umoznuje ruéni montaz.

Vyhody:
e Montaz bez naradi
e |dealni pro Casté zachazeni
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Vsechny profily v prehledu

®
|_
O
% STC QRC SVS
5

>
Q7
S o o )
o é jednodilné provedeni
O 2 3 profilové segmenty
Z =

| OO

dvoudilné provedeni
2 profilové segmenty

Materialy Profilové spony NORMACONNECT® V jsou dispozici
ve dvou rliznych materiadlovych provedenich:

Zkratka Uzaveéry Uzaviraci komponenty Profilové segmenty /
STC QRC SVS obepinaci paska
° ° pozinkovana ocel
usSlechtila ocel
° ° ° uslechtila ocel

Srovnavaci tabulka materiall

IS0 DIN AlSI BS AFNOR ésN
X5 CrNi 1810 | 1.4301 304 304S31 | Z6CN 1809 17240
Sitky pasku a velikosti uzavéri Profilové spony NORMACONNECT® V se zhotovuji

podle typu profilu se dvéma rliznymi Sitkami pasku
resp. uzaviracimi komponenty:

Typ uzavéru obepinaci pasek obepinaci pasek
1,0 x 20 mm 1,5 x 25 mm
STC Sroub Sroub
QRC M 6 x 50 M8 x 70
Sroub Sroub
SVS M6 x 70 M 6 x 70
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Typy profilt

Strana 77 ukazuje 12 profilG vyrobniho programu
NORMACONNECT® V.

Primér profili je volné volitelny v milimetrovych
krocich. VSechny profily jsou k dodani az do
priméru 999 mm. Pfipustny minimalni primér
prosim vezméte z prislusného vykresu profilu dole
v tabulce.

Profilové spony k dodani s obepinacim paskem
v 8ifi 20mm nebo 25mm.

Tabulka dole ukazuje, ktery obepinaci pasek je pro
jaky profil vhodny.

V pripadé specialnich pouziti se zeptejte prosim
ohledné dalsSich profilovych typ(.

40b >06100|5.0a >06100|53b >0110|6.0a >0 125
40° 40°
40° 40°
4 5
158 A s 8 ) @
© = © q, - ©
~ > o ) . o
S i v o/ 7 " o :2/ :f
\ /4 Z 7 7 N/‘ %
16,7 | 17,0 .
20 mm 25 mm 20 mm 25 mm 20 mm 25 mm 20 mm 25 mm
SIS ° STC ° STC ° Sii@ °
QRC ° QRC ° QRC ° QRC °
SVS ° SVS ° SVS ° SVS °
6.5 a >06130|6.6b >06100|79b >0100|9.2a >0 100
40° 40° — 40° 40°
6,5 6,6 9,2
-9 1 8 7.9 iy N
_ $s)
0 o o & Q N
SN 3 B SO \ 3‘[ % \
N4 N / N\ 4
20 mm 25 mm 20 mm 25 mm 20 mm 25 mm 20 mm 25 mm
STC ° STC ° STC ° STC °
QRC ° QRC ° QRC ° QRC °
SVS ° SVS ° SVS ° SVS °
9.2 b >0 155|10.2 a >0130(114b >0180|14.5a >0 105
40° 40° 40°
2
9,2 3 ¢ ¢ 11,4 g 14,5 7
[¢)
£s) o $s) L)
0 R - N N
o : : 2 e
20 mm 25 mm 25 mm 20 mm 25 mm 20 mm 25 mm
SIS ° SIC ° STC ° STC °
QRC ° QRC ° QRC ° QRC °
SVS SVS ° SVS ° SVS °
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Nasledujici tabulka ukazuje typické konstrukce
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Technické informace

Typ |gprofilu Vykonost Technické pokyny
ilu uze us ila
rofil mm ouze uslechtila ocel
1. Zjistéte pouzitelny nebo zkusebni tlak.
Profil 1mm R e -
5 bar 2. Zjistéte maximalni provozni teplotu,
Abar které bude profilova spona vystavena.
(Pokyn: Profilové spony, které jsou pred-
5.0a =100 3 bar \\. staveny v této brozure, jsou stanoveny
2 bar \_ '\\' pro provozni teplotu maximalné 400° C!)
6.0a | =125 1 bar —\‘\»\ I 3. Vypoltéte potfebny vnitini primér
\T\r\r\; profilu nasledovné: vnéjsi pramér
6.6 b > 100 0 bar S S S S S S pFiruby + 3 mm.
= BN Q 3 2 < 4. PrezkouSejte pomoci diagramu vlevo,
zda vami zvolené tloustka profilu stadi:
= anc 200C —e—400C (Pokyn: Vysledek predstavuje pouze
prvni pfiblizovaci hodnotu ve vztahu
na staticky tlak a idealni provozni
podminky).
12 bar Prafil 1.5mm V&e mohou ovlivnit dalsi faktory, napf.
100 b ® Tvar a material tésnéni
40b | =100 & W e Drsnost povrchu piruby
8 bar \ ® Provozni teploty
6 bar 4 < ® Ohybaci momenty
5.3b =125 4 bar R\ l\\l ® Tlakové narazy/kmitani
2b '\-.\ :\. ® Bezpecnostni poZadavky
79b > 100 A T\T\jﬁ
0 bar w w w w Z tohoto se muze odvodit potfeba
8 8 8 8 ] 8 iIn&iai orofil
2 & 3 g B 8 pro silnéjsi profil.
> PR -
14.5a| =105 < = = = = = Uzavér SVS se doporucuje pouze
=200 200 —e—400C pro niz&i teploty. (napf. vakuum).
5. Nasledujici tabulky uvadéji informaci
o utahovacich momentech pro rizné
typy uzavérl a velikosti svornikd.
Profil 2. L .
20 bar rofl 2.0mm 5.1 Doporuceny utahovaci moment
pro uzavéry STC a QRC
6.5 a > 130 15 bar \
9.9 100 10 bar §itka pasku | Sroub | utahovaci moment
2 a =
5 bar — — 20mm | M6 6 Nm
10.2a| = 130 0 bar | | | ‘ 25 mm M8 12 Nm
s § 8 8 g 8
11.4b| = 180 = s s = =
. = e 200 2000 —e— 400C 5.2 Sila v uzavirani SVS
Sroub sila
M 6 =~ 80 Nm
0b Profil 3.0mm
ar
'\ Priklad pouziti:
25 bar \
20 bar N ® Provozni tlak: 4 bary (staticky)
15 bar \ ® Teplota: 20° C
® Typ profilu: 4.0 b
. = P &f -
9.2b 155 10 bar ~—] '\\n\| e Tloustka profilu: 1,5 mm
5 bar ® Prumér priruby: @ 197 mm
0 bar \T\T ® Vnitini pramér profilu: @ 200 mm
8 g 8 ] = e Maximalni pfipustny tlak pfi 20° C
= = = = = = ® 5 4 baru > 4 bary - v poradku
—=—20¢C 200C  —e—400C
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Objednavaci pokyny

1. Vyberte Vasi
profilovou sponu
z tabulky dole.

2. Zaznamenejte
odpovidajici 8 mistné
objednaci Cislo

3. Vypoctéte potrebny
vnitfni primér profilu:

Vnéjsi @ priruby + 3 mm

4. Pripojte vypocteny
pramér k objednaci-
mu Cislu

Priklad:

Objednaci cislo:

Typ profilu: 40b
Material: W4
Uzaveér: QRC

=)

0615 2043...

=)

100 mm + 3 mm
=103 mm

=)

06152043103

Objednaci cisla

Jednodilné provedeni @ 3 segmenty ® obepinaci pasek @ vnitini priimér profilu g < 300 mm

typ profilu STC QRC SVS STC QRC SVS
profilu | (mm)
4.0b =100 | 0611 1043 ... - 0607 1043 ...| 0611 2043 ...| 0615 2043 ...| 0607 2043 ...
5.0a =100 | 0611 1032 ... - 0607 1032 ...| 0611 2032 ...| 0615 2032 ...| 0607 2032 ...
5.3b =110 | 0611 1078 ... - 0607 1078 ...| 0611 2078 ...| 0615 2078 ...| 0607 2078 ...
6.0a =125 | 0611 1004 ... - 0607 1004 ...| 0611 2004 ...| 0615 2004 ... | 0607 2004 ...
6.5a =130 | 0611 3015 ... - 0607 1015 ...| 0611 4015 ...| 0615 4015 ...| 0607 2015 ...
6.6b =100 |0611 1031 ... - 0607 1031 ...| 0611 2031 ...| 0615 2031 ...| 0607 2031 ...
7.9b =100 |0611 1099 ... - 0607 1099 ...| 0611 2099 ...| 0615 2099 ...| 0607 2099 ...
9.2a =100 |0611 3009 ... - 0607 1009 ...| 0611 4009 ...| 0615 4009 ...| 0607 2009 ...
9.2b > 155 |0611 3038 ... - - 0611 4038 ...| 0615 4038 ... -
10.2a =130 |0611 3081 ... - 0607 1081 ...| 0611 4081 ...| 0615 4081 ...| 0607 2081 ...
11.4b =180 |0611 3058 ... - 0607 1058 ...| 0611 4058 ...| 0615 4058 ...| 0607 2058 ...
14.5a > 105 |0611 3028 ... - 0607 1028 ...| 0611 4028 ...| 0615 4028 ...| 0607 2028 ...
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Dvoudilné provedeni @ 2 segmenty @ bez obepinaciho pasku e vnitfni pramér profilu @ 200 — 999 mm

profilu STC QRC SVSs* STC QRC SVS
4.0b 0609 1043 ... - 0605 1043 ...| 0609 2043 ... - 0605 2043 ...
5.0a 0609 1032 ... - 0605 1032 ...| 0609 2032 ... - 0605 2032 ...
5.3b 0609 1078 ... - 0605 1078 ...| 0609 2078 ... - 0605 2078 ...
6.0a 0609 1004 ... - 0605 1004 ... | 0609 2004 ... - 0605 2004 ...
6.5a 0609 3015 ... - 0605 1015 ...| 0609 4015 ... - 0605 2015 ...
6.6b 0609 1031 ... - 0605 1031 ...| 0609 2031 ... - 0605 2031 ...
7.9b 0609 1099 ... - 0605 1099 ... | 0609 2099 ... - 0605 2099 ...
9.2a 0609 3009 ... - 0605 1009 ...| 0609 40009 ... - 0605 20009 ...
9.2b 0609 3038 ... - - 0609 4038 ... - -
10.2a 0609 3081 ... - 0605 1081 ... | 0609 4081 ... - 0605 2081 ...
11.4b 0609 3058 ... - 0605 1058 ...| 0609 4058 ... - 0605 2058 ...
14.5a 0609 3028 ... - 0605 1028 ...| 0609 4028 ... - 0605 2028 ...

* SVS jednodilné provedeni

81

NORMACONNECT®

Trubkové spojky



NORMACONNECT®

Trubkové spojky

NORMACONNECT® — Trubkové spojky

NORMACONNECT® PP Profilové spony NORMACONNECT® V jsou bezpe&né

profilované spony a rychle montovatelné spojovaci ¢asti pro automo-
bilovy pramysl.

Charakteristika a kratky popis

a Zformovana upinaci Celist

o Uzaver

e Lisovany profil

NORMACONNECT® PP
profilova spona bez obepinaciho pasku
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Zpusob funkce vyrobku
Funkcnost vyrobku

Profilova spona funguje na principu Sikmé piochy:
pritahovanim uzaviraciho Sroubu pUsobi obvodova
sila F1 na profil spony. Pfes profil jsou stlateny F F
dohromady obé poloviny priruby. 2 2

Dosazena obvodova sila je pfitom preménéna ve
vyrazné vyssi axialni silu Fa. 3\ ﬂ\

Oblast pouziti

Profilové spony NORMACONNECT® V PP jsou
rychlym feSenim spojovacich prvkl( pro  priruby
a predstavuji hospodarnou alternativu ke kon-
vencnim seSroubovanym pfirubovym spojenim.

Pouziti

e vyfukova zarizeni

vyfukové zpétné vedeni (EGR)
plnici vzduch

chladici systémy

filtrovaci systémy

vyfukové zpétné vedeni vyfukové zpétné vedeni
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Technicka data

Sroubovy uzavér Zapadkovy uzavér
Sroubovy uzavér s podpérou upinacich celisti s predzavéSenim

NORMACONNECT® PP
profilova spona bez obepinaciho pasku

e material 1.4301
(ostatni materialy na poptavku)

e dodavany vnitfni pramér profilu:*
Sroubovy uzavér 20 mm - 180 mm
Zapadkovy uzaver 20 mm - 45 mm

* v zavislosti na konstrukci uzavéru a profilovém typu

Dimenzovani profilovych spon
probiha s ohledem na pozadavky
zakazniku a specifické
podminky provozu.

Zde predstavené profilové spony nejsou zadné
standardni dily, nybrz jsou vyluéné zhotovovany na
objednavku.
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Objednavaci pokyny

Profilové spony, které jsou predstaveny v této

brozure, byly pfisné vybrany podle pozadavki pris-

luSnych pfipadd pouziti.

Prosim dbejte sami na to, aby byly vzaty v Gvahu
vSechny poZadavky vasSeho pfipadu pouziti pri
vybéru vhodné profilové spony.

“Jako certifikovany podnik garantujeme vysoky
standard kvality, kterd zUstavé stejna. Vyrobky
NORMA® jsou vyrabény moderni vyrobni technikou
za pouziti vysoce hodnotnych materialt. Funguiji, jak
popsano, kdyz jsou pouzity k od nas danému Ucelu
a jsou dodrzeny nase montazni pokyny. V pfipadech
vahani o moznostech pouZiti a spravné montazi si
nechte od nas poradit.”

NORMACONNECT®

Trubkové spojky
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NORMAFIX® — Pfipevnéni

Rozmanitost v nasazeni a pouziti

NORMAFIX® — Pripevnéni

Program NORMAFIX® obsahuje spony a systémy k pfipevnéni trubek,
kabell, kabelovych forem a hadic na sténu, strop i karosérii.
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NORMAFIX®
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NORMAFIX® — Pripevnéni

®
NORMAFIX® RS/RSGU/RLGU NORMAFIX® RS/RSGU trubkové spony, jsou vhodné
trubkové spony k pripevnéni trubek, kabel(l, kabelovych svazkd,
podle DIN 3016 ochrannych trubek kabelt, hadic a jinych vedeni.

Charakteristika a kratky popis

Tvarem presvédcCivy a prizplsobivy pasek e K dodani dle vybéru s gumovym profilem
= zjednoduSena montaz a predpoklad = ochrana proti vibraci
pro bezpecné pripevnéni & ochrana pred kapajici vodou
= zvukové izolovano
e Podpérna podlozka = zlepSeny tvarovy styk mezi sponou
= zesiluje pasek, chrani pfi extrémnim a upinanym télesem

mechanickém zatizeni, pfed vytrzenim
nebo uvolnénim v oblasti upevnéni

Materialy
w1 W5
X x* x* X

* na objednavku
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Gumovy profil

Materialové vlastnosti gumového profilu EPDM

Materialové vlastnosti

Gumovy profil EPDM

Pevnost tahu [N/mm?]

min. 8

Mezni natazeni [%]

Tvrdost podle Shora A

Teplota [°C]

350
705

-40° az +120°

Odolnost proti:  pocasi/ozénu velmi dobra S
starnuti/UV velmi dobra b4
skladovani pohonnych latek neni vhodné
uskladnéni v olejich nebo tucich neni vhodné
alkoholy dobra B = Sitka pasku spony
kyseliny dobra b1l = Sitka v mm
louhy dobréa s2 = sila materialu v mm

Na objednavku je k dispozici také silikonovy gumovy profil.

Varianty

Typ O

Standard je NORMAFIX®
RS/RSGU (Typ 1). Tato varianta
je také jako kulata varianta
(NORMAFIX® RS/RSGU Typ 0O)
nebo také jako oteviena
(NORMAFIX® RS/RSGU Typ 2).

Typ 2

Na prani mohou byt trubkové spony

NORMFIX® vybaveny specialnim
tlumicim gumovym profilem.

Vedle jiz zminénych typu je k obdrZeni zvlastni fada NORMAFIX® RC.
Tato trubkova spona je obména standardnich modeldl RS/RSGU typ 1
a je vybavena montazini svorkou. PFi stlaGeni obou koncl spon
zapadne tato automaticky a drZi sponu zavienou (predmontaz na
trubkovych systémech).

Radi vam na poptavku vyjmenujeme obdrzitelné priiméry a Sitky
paska.

Nejnovéjsi série vyrobkUd v oblasti NORMAFIX® je NORMAFIX® RLGU. Je
zrovna tak odvozena od standardniho typu 1, nema vSak podpérné
podloZky a necha se G¢elové nasadit vSude tam, kde jsou upevrnovaci
spony trubek vystaveny jen nepatrné mechanickému zatizeni, napf.
upevnéni kabeld. NORMAFIX® RLGU je k dodani vyluéné v Sifce pasku
12 mm. Dodavané priméry naleznete v priloZzené tabulce velikosti
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NORMAFIX® — Pripevnéni

Sroub
Dodavka probiha bez Sroubl a matek.

Doporucujeme:

Pro NORMAFIX® RSGU Sitka pasku 12 mm / Sroub M 5
Pro NORMAFIX® RSGU Sitka pasku 15 mm / Sroub M 6
Pro NORMAFIX® RSGU Sitka pasku 20 mm / Sroub M 8
Pro NORMAFIX® RLGU Sitka pasku 12 mm / Sroub M 6

Pouziti

e Pripevnéni a drzeni vSeho druhu
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NORMAFIX® — Pripevnéni

Velikosti, Sirky paskii a materialy v prehledu

NORMAFIX® RSGU/RS

Sitka Upinaci rozsah Baleni
pasku Oznaceni v mm v palcich VPE Wi | W5
12 RSGU 1.6/12 6 1/4 100 X X
12 RSGU 1.8/12 8 5/16 100 X X
12 RSGU 1.10/12 10 3/8 100 X | X
12 RSGU 1.12/12 12 1/2 100 X | X
12 RSGU 1.13/12 13 1/2 100 X X
12 RSGU 1.14/12 14 9/16 100 X | X
12 RSGU 1.15/12 15 5/8 100 X | X
12 RSGU 1.16/12 16 5/8 100 X | X
12 RSGU 1.18/12 18 3/4 100 X | X
12 RSGU 1.19/12 19 3/4 100 X | X
12 RSGU 1.20/12 20 13/16 100 X X
12 RSGU 1.21/12 21 13/16 100 X X
12 RSGU 1.22/12 22 /8 100 X | X
15 RSGU 1.6/15 6 1/4 100 X X
15 RSGU 1.8/15 8 5/16 100 X X
15 RSGU 1.10/15 10 3/8 100 X | X
15 RSGU 1.12/15 12 1/2 100 X X
15 RSGU 1.13/15 13 1/2 100 X X
15 RSGU 1.14/15 14 9/16 100 X | X
15 RSGU 1.15/15 15 5/8 100 X X
15 RSGU 1.16/15 16 5/8 100 X X
15 RSGU 1.18/15 18 3/4 100 X | X
15 RSGU 1.19/15 19 3/4 100 X X
15 RSGU 1.20/15 20 13/16 100 X X
15 RSGU 1.21/15 21 13/16 100 X X
15 RSGU 1.22/15 22 /8 100 X | X
15 RSGU 1.23/15 23 /8 100 X X
15 RSGU 1.25/15 25 1 100 X | X
15 RSGU 1.26/15 26 11/16 100 X X
15 RSGU 1.28/15 28 11/8 100 X X
15 RSGU 1.30/15 30 13/16 100 X | X
15 RSGU 1.32/15 32 11/4 100 X X
15 RSGU 1.34/15 34 15/16 100 X X
15 RSGU 1.35/15 35 13/8 100 X | X
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Velikosti, Sirky paskii a materialy v prehledu

NORMAFIX® RSGU/RS

Sitka Upinaci rozsah Baleni
pasku Oznaceni v mm v palcich VPE Wi | W5
20 RSGU 1.10/20 10 3/8 100 X X
20 RSGU 1.12/20 12 1/2 100 X X
20 RSGU 1.13/20 13 1/2 100 X X
20 RSGU 1.14/20 14 916 100 X X
20 RSGU 1.15/20 15 5/8 100 X | X
20 RSGU 1.16/20 16 5/8 100 X X
20 RSGU 1.18/20 18 3/4 100 X X
20 RSGU 1.19/20 19 3/4 100 X X
20 RSGU 1.20/20 20 13/16 100 X X
20 RSGU 1.22/20 22 /8 100 X X
20 RSGU 1.23/20 23 /8 100 X | X
20 RSGU 1.24/20 24 15/16 100 X X
20 RSGU 1.25/20 25 1 100 X X
20 RSGU 1.28/20 28 11/8 100 X X
20 RSGU 1.30/20 30 13/16 100 X X
20 RSGU 1.32/20 32 11/4 100 X X
20 RSGU 1.34/20 34 15/16 100 X X
20 RSGU 1.35/20 35 13/8 100 X X
20 RSGU 1.36/20 36 17/16 100 X X
20 RSGU 1.38/20 38 11/2 100 X X
20 RSGU 1.40/20 40 19/16 100 X X

Objednavaci pokyn:

Prosim zadejte data pfi VaSich poptavkach a objednavkach v nasledujicim poradi:

1. typ

2. upinaci rozsah
vnéjsi @ trubky

3. Sitka pasku

4. material

Priklad:

RSGU

6/

12

W1
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Velikosti, Sirky paskii a materialy v prehledu
NORMAFIX® RLGU

Sitka Upinaci rozsah Baleni
pasku Oznaceni v mm v palcich VPE wi
12 RLGU 1.5/12 5 3/16 100 X
12 RLGU 1.6/12 6 1/4 100 X
12 RLGU 1.7/12 7 5/16 100 X
12 RLGU 1.8/12 8 5/16 100 X
12 RLGU 1.9/12 9 3/8 100 X
12 RLGU 1.10/12 10 3/8 100 X
12 RLGU 1.11/12 11 /16 100 X
12 RLGU 1.12/12 12 1/2 100 X
12 RLGU 1.13/12 13 1/2 100 X
12 RLGU 1.14/12 14 9/16 100 X
12 RLGU 1.15/12 15 o/8 100 X
12 RLGU 1.16/12 16 o/8 100 X
12 RLGU 1.17/12 17 11/16 100 X
12 RLGU 1.18/12 18 3/4 100 X
12 RLGU 1.19/12 19 3/4 100 X
12 RLGU 1.20/12 20 13/16 100 X
12 RLGU 1.21/12 21 13/16 100 X
12 RLGU 1.22/12 22 /8 100 X
12 RLGU 1.23/12 23 /8 100 X
12 RLGU 1.24/12 24 15/16 100 X
12 RLGU 1.25/12 25 1 100 X
12 RLGU 1.26/12 26 11/16 100 X
12 RLGU 1.27/12 27 11/16 100 X
12 RLGU 1.28/12 28 11/8 100 X
12 RLGU 1.29/12 29 11/8 100 X
12 RLGU 1.30/12 30 13/16 100 X
12 RLGU 1.31/12 31 11/4 100 X
12 RLGU 1.32/12 32 11/4 100 X
12 RLGU 1.33/12 33 15/16 100 X
12 RLGU 1.34/12 34 15/16 100 X
12 RLGU 1.35/12 35 13/8 100 X
12 RLGU 1.36/12 36 17/16 100 X
12 RLGU 1.37/12 37 17/16 100 X
12 RLGU 1.38/12 38 11/2 100 X
12 RLGU 1.39/12 39 19/16 100 X
12 RLGU 1.40/12 40 19/16 100 X
12 RLGU 1.41/12 41 1°/8 100 X
12 RLGU 1.42/12 42 15/8 100 X
12 RLGU 1.43/12 43 111/16 100 X
12 RLGU 1.44/12 44 13/4 100 X
12 RLGU 1.45/12 45 13/4 100 X
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NORMAFIX® RS 0.

Trubkova spona, typ 0. bez gumového profilu

Sitka | nejmensi d h1? I s
pasku oY = wi w3 W5
9 5 | 43M4) | 47+35 | 38 0,4 04 | 0,4
12 5 | 53(M5) | 68+35 | 50 0,5 05 | 0,5
15 8 | 64(M6) | 97+5 | 6,0|s 015208 | 06 | 06
20 | 15 | 84(M8) | 125+ 5 | 85| 25%-vs | 0,8 | 0,8
25 20 |10,5 (M10)| 14,5+ 5 |10,0 | 220-1%| 1,0 | 1,0
NORMAFIX® RSGU 0.
Trubkova spona, typ 0. s gumovym profilem
Sitka | nejmensi h1? Gumovy profil
pasku o) = b1 s2 EPDM Silikon
9 4 57+ 3 12,5 1,0 . -
12 4 80+ 3 15,0 1,2 . .
15 5 11,2+ 3 18,5 1,5 . .
20 10 | 14,5+ 3 25,0 2,0 . .
25 15 | 17,5+ 5 31,0 3,0 . .
NORMAFIX® RS 1.
Trubkova spona, typ 1. bez gumového profilu
Sitka | nejmensi d h1? I s
pasku| g ~ wi W3 | W5
9 5 | 43(M4) | 47+3 | 38 0,4 0,4 | 0,4
12 5 | 53(M5) | 68+3 | 50 0,5 05 | 0,5
15 8 | 64M6) | 97+5 | 60|5214-98 | 06 |06
20 | 15 | 84(M8) | 125+5 | 8552225 | 08 |08
25 20 |10,5(M10)| 14,5+ 5 [10,0 | Sa0=1%| 1,0 | 1,0
NORMAFIX® RSGU 1.
Trubkova spona, typ 1. s gumovym profilem
gﬁ'ka nejmensi h1? Gumovy pl'Ofll
pasku oY = b1 s2 EPDM Silikon
9 4 57+ 3 12,5 1,0 . -
12% 6 80+ 5 15,0 1,2 . .
15% 6 |11,2+ 5 18,5 1,5 . .
20* 10 | 14,5+ 3 25,0 2,0 . .
25 15 | 17,5+ 5 31,0 3,0 . .

* standardni program
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NORMAFIX® RS 2.

Trubkova spona, typ 2. bez gumového profilu

Sitka | nejmensi d |
pasku v wi w3 W5
9 5 4,3 (M4 '§ 3,8 0,4 0,4 0,4
12 5 | 53(M5 2 | 50 05 05 | 05
15 8 ( 2 | 60|oiacos | 06 |06
20 | 15 | 84 (M8 5 | 85|mesec10 | 08 |08
25 | 20 ( 5 [10,0|s s8-125| 1,0 | 1,0
NORMAFIX® RSGU 2.
Trubkova spona, typ 2. s gumovym profilem
Sitka | nejmensi h12 Gumovy profil
pasku gv =~ s2 EPDM Silikon
9 4 5,7 + 3 1,0 . -
12 4 80+ 5 1,2 . .
15 5 |11,2+ 5 1,5 . .
20 10 | 14,5+ 3 2,0 . .
25 15 |17,5+ 5 3,0 . .
NORMAFIX® RLGU 1.
Trubkova spona, typ 1. s gumovym profilem
Sitka | nejmensi d | Gumovy profil
pasku v bl | s2 | EPDM s
12 4 6,4(M6) | 11,2+5| 6 | 15 [1,2 NPET SRS

* 1) odstupriovani po 1 mm

* 2) rozmér télesa

Dodavka se provadi bez Sroubl a matek.

Hodnoty koéty jsou uvedené v tabulkach.
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NORMAFIX® BS
prichytky

Charakteristika a kratky popis

1. Stabilni provedeni pasku a presny tvar

2. Jednoduché a bezpecné drzeni dilu,
ktery se ma pripevnit

Materialy

X x*

* na objednavku

96

S prichytkami NORMAFIX® BS mUze byt rychle
a bezpecné namontovana trubka, kabel a ochranna
trubka kabelu na konstrukéni télesa. Hodi se pro
vSechny pramyslové oblasti, ve kterych je nutna
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Varianty

Prichytky podle DIN
Lehka konstrukéni rada (BSL)

Pasivovano silnou vrstvou
: > Sitky paskd: 10 a 12 mm
| sily materidlu: 1 a 1,5 mm

~ ¢ |
daj

Prichytky
Normalni konstrukéni fada (BSN)
Pasivovano silnou vrstvou

Sitky pasku: 20 mm
sily materialu: 2 mm

Prichytky podle DIN
Tézka konstrukéni fada (BSS)

Pasivovano silnou vrstvou

Sitky pasku: 25 mm
sily materialu: 3 mm

Trubkové spony podle DIN

Pasivovano silnou vrstvou

Sitky pasku: 16-40 mm
sily materialu: 1,5-4 mm
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Velikosti, Sirky paskii a materialy v prehledu

NORMAFIX® BSL

BSL Typ 510 podle DIN 72571
pro 1 vedeni

Objednaci oznaceni
BSL 1x @ DIN 72571

BSL Typ 510 podle DIN 72571
pro 2 vedeni

Objednaci oznaceni
BSL 2x @ DIN 72571

BSL Typ 512 podle DIN 72573
pro 1 vedeni

Objednaci oznaceni
BSL 1x @ DIN 72573

prameér Sitka pasky otvor sila mat.
2} v mm v mm vV mm
I I b d s
4 18 9 10 4.8 1
5 18,5 9 10 4.8 1
6 20 10 10 4.8 1
7 20,5 10 10 4,8 1
8 22 11 10 4.8 1
9 22,5 11 10 4.8 1
10 23 11 10 4.8 1
11 30 15 12 5,8 1,5
12 30,5 6 12 5,8 1,5
15 34 18 12 5,8 1,5
16 35 18 12 5,8 1,5
18 35,5 18 12 7 1,5
20 37,5 18 12 7 1,5
22 39,5 20 12 7 1,5
24 41,5 21 12 7 1,5
primeér Sitka pasky otvor sila mat.
2} vV mm vV mm vV mm
Iy > b d s
4 22,5 11 10 4.8 1
5 24 11,5 10 4.8 1
6 26,5 13 10 4.8 1
7 28 13,5 10 4.8 1
8 30,5 15 10 4.8 1
10 33,5 16 10 4.8 1
12 43 22 12 5,8 1,5
15 49 28 12 5,8 1,5
primeér Sitka pasky otvor sila mat.
2} v mm v mm vV mm
I I b d s
4 29 17 10 4,8 1
5 30 18 10 4.8 1
6 32 20 10 4.8 1
7 32 20 10 4.8 1
8 34 22 10 4.8 1
10 34 22 10 4,8 1
12 46 32 12 5,8 1,5
15 50 36 12 5,8 1,5
18 50 36 12 7 1,5
20 52 38 12 7 1,5
22 54 40 12 7 1,5
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BSL Typ 512 podle DIN 72573
pro 2 vedeni

Objednaci oznaceni
BSL 2x g DIN 72573

BSL Typ 512 podle DIN 72573
pro 3 vedeni

Objednaci oznaceni
BSL 3x @ DIN 72573

BSL Typ 512 podle DIN 72573
pro 4 vedeni

Objednaci oznaceni
BSL 4x g DIN 72573

prameér Sitka pasky otvor sila mat.
Jo] v mm v mm v mm
I Iy b d s
4 33 21 10 4,8 1
5 35 23 10 4.8 1
6 38 26 10 4.8 1
7 39 27 10 4,8 1
8 42 30 10 4,8 1
10 44 32 10 4,8 1
12 58 44 12 5,8 1,5
15 66 52 12 5,8 1,5
18 69 55 12 7 1,5
20 73 59 12 7 1,5
22 77 63 12 7 1,5
primeér Sirka pasky otvor sila mat.
a v mm v mm v mm
14 1o b d s
4 39 27 10 4,8 1
5 41 29 10 4,8 1
6 45 33 10 4,8 1
7 47 35 10 4,8 1
8 51 39 10 4,8 1
10 55 43 10 4,8 1
12 71 57 12 5,8 1,5
15 81 67 12 5,8 1,5
18 87 73 12 7 1,5
20 93 79 12 7 1,5
22 99 85 12 7 1,5
primeér Sitka pasky otvor sila mat.
2] v mm v mm v mm
14 Iy b d s
4 44 32 10 4,8 1
5 46 34 10 4,8 1
6 51 39 10 4,8 1
7 54 42 10 4,8 1
8 59 47 10 4,8 1
10 67 55 10 4,8 1
12 83 69 12 5,8 1,5
15 95 81 12 5,8 1,5
18 105 91 12 7 1,5
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Velikosti, Sirky paskii a materialy v prehledu

NORMAFIX® BSL

BSL Typ 512 podle DIN 72573

nra | vadeni

Objednaci oznaceni
BSL 5x @ DIN 72573

BSL Typ 512 podle DIN 72573
pro 6 vedeni

Objednaci oznaceni
BSL 6x @ DIN 72573

prameér Sitka pasky otvor sila mat.
@ v mm v mm v mm
Iy o b d s
4 48 36 10 4,8 1
5 53 41 10 4,8 1
6 57 45 10 4,8 1
7 63 51 10 4.8 1
8 68 56 10 4.8 1
10 77 65 10 4,8 1
12 95 81 12 5,8 1,5
prameér Sitka pasky otvor sila mat.
a v mm v mm v mm
Iy Iy b d s
4 52 40 10 4,8 1
5 58 46 10 4,8 1
6 64 52 10 4,8 1
7 72 60 10 4,8 1
8 76 64 10 4,8 1
10 90 78 10 4,8 1
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Velikosti, Sirky paskii a materialy v prehledu

NORMAFIX® BSN

BSN Typ 520
pro 1 vedeni

Objednaci oznaceni
BSN 2x g x 20 x 2

BSN Typ 521
pro 1 vedeni

Objednaci oznaceni
BSN 2x g x 20 x 2 (2 otvory)

BSN Typ 522
pro 2 vedeni

Objednaci oznaceni
BSN 2x g x 20 x 2

prameér Sitka pasky otvor sila mat.
Jo] v mm v mm v mm
I Iy b d s
8 26 16,5 20 7 2
9 26,5 17 20 7 2
10 26,5 17 20 7 2
12 28 18 20 7 2
13 28,5 19 20 7 2
15 28,5 19 20 7 2
18 30 21,5 20 7 2
19 30,5 22 20 7 2
20 32 22,5 20 7 2
22 35 23,5 20 7 2
23 35,5 25,5 20 7 2
27 37,5 27,5 20 7 2
primeér Sirka pasky otvor sila mat.
a v mm v mm v mm
14 1o b d s
7 44 28 20 7 2
9 48 32 20 7 2
10 49 33 20 7 2
11 50 34 20 7 2
12 51 35 20 7 2
13 53 37 20 7 2
15 56 40 20 7 2
18 59 43 20 7 2
19 60,5 44,5 20 7 2
20 65 49 20 7 2
22 67 51 20 7 2
23 68 52 20 7 2
26 68 52 20 7 2
primeér Sitka pasky otvor sila mat.
2] v mm v mm v mm
a b d s
9 26 20 7 2
10 28 20 7 2
12 32 20 7 2
13 34 20 7 2
15 38 20 7 2
18 44 20 7 2
19 46 20 7 2
20 48 20 7 2
22 52 20 7 2
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Velikosti, Sirky paskii a materialy v prehledu

NORMAFIX® BSS

BSL Typ 530
pro 1 vedeni

Objednaci oznaceni
BSS g x 25 x 3

BSL Typ 531
pro 1 vedeni

Objednaci oznaceni
BSS g x 25 x 3 (se 2 otvory)

prameér Sitka pasky otvor sila mat.
o v mm v mm v mm
Iy o b d s
10 28 18,5 25 9 3
12 39 24 25 9 3
13 39,5 24,5 25 9 3
15 40,5 25,5 25 9 3
18 42 28 25 9 3
19 43,5 29 25 9 3
20 44 29,5 25 9 3
22 44 29,5 25 9 3
23 44,5 30 25 9 3
26 52 36 25 9 3
28,5 52 36 25 9 3
31 56 40 25 9 3
36 58 41,5 25 9 3
39 58,5 42 25 9 3
43 70 50 25 9 3
primeér Sitka pasky otvor sila mat.
2] v mm v mm v mm
14 o b d s
10 49 33 25 9 3
12 50 34 25 9 3
13 52 36 25 9 3
15 55 39 25 9 3
18 58 42 25 9 3
19 60 44 25 9 3
20 69 49 25 9 3
22 69 53 25 9 3
23 82 56 25 9 3
26 84 58 25 9 3
28,5 89 63 25 9 3
31 90 64 25 9 3
36 106 80 25 9 3
39 110 84 25 9 3
43 115 89 25 9 3

102




NORMAFIX® — Pripevnéni

BSS Typ 532
pro 2 vedeni

Objednaci oznaceni
BSS 2x g x 25 x 3

primeér Sirka pasky otvor sila mat.
2] v mm v mm v mm
a b d s
10 30 25 9 3
12 34 25 9 3
13 36 25 9 3
15 40 25 9 3
18 46 25 9 3
20 50 25 9 3
22 54 25 9 3
23 56 25 9 3
26 62 25 9 3
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Velikosti, Sirky paskii a materialy v prehledu
NORMAFIX® Trubkové spony podle DIN

NORMAFIX®

fipevnéni

P

Trubkova spona Typ 540 prumér Sitka pasky otvor sila mat.
podle DIN 1596 g | | v 'l')"“ v '('i““ v mm

pro 1 vedeni 1 2 S

7 26 14 16 7 2

9 28 16 16 7 2

13 30 18 20 7 2

15,5 32 20 20 7 2

19 34 22 20 7 2

23 43 28 25 9 3

26 44 29 25 9 3

28,5 47 32 25 9 3

31 47 32 25 9 3

33 56 36 25 9 3

36 57 40 30 11 3

39 59 42 30 11 3

43 61 44 30 11 3

46 62 45 30 11 3

49 67 48 40 14 4

52 72 53 40 14 4

Objednaci oznaceni 58 74 55 40 14 4

trubkova spona @ DIN 1596 61 77 58 40 14 4
Trubkova spona Typ 541 pramér Sirka pasky otvor sila mat.

podle DIN 1597 g | | v ':)““ v ':"“‘ v mm

pro 1 vedeni 1 2 s

7 44 28 16 5,8 1,5

9 48 32 16 5,8 1,5

13 52 36 16 5,8 1,5

15,5 56 40 16 5,8 1,5

19 60 44 16 5,8 1,5

23 76 56 20 7 2

26 78 58 20 7 2

28,5 84 64 20 7 2

31 84 64 20 7 2

33 92 72 20 7 2

36 104 80 25 9 3

39 108 84 25 9 3

43 112 88 25 9 3

46 114 90 25 9 3

49 118 90 30 11 3

52 134 106 30 11 3

Objednaci oznaceni 58 138 110 30 11 3

trubkova spona @ DIN 1597 61 138 110 30 11 3
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NORMAFIX® HMK
Uchycovaci spony s konzolou

Charakteristika a kratky popis

o silna konstrukce upinacich c¢elisti
= bezpecné drzeni

e Robustni pasek se zakulacenymi hranami
= predchazi zranénim a posSkozenim hadice

Materialy

w1
X x*

W5

NORMAFIX® HMK uchycovaci spony s konzolou se
nasazuji k pfipeviovani nadrzi nebo trubek u stropd
nebo stén, stejné jako ve vyrobé stroji a zarizeni.

e Stabilni konzole
= bezpena upevnéni

* na objednavku
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Varianty

NORMAFIX® HMK
Tézké provedeni

U této varianty jsou konce konzol zaloZzeny a na pasek
pribodovany.Tato konstrukce umoznuje nasazeni také
pri vysokych mechanickych narocich, jako upevnéni
velmi tézkych trubek a nadrzi.

Uchycovaci spony tézkého provedeni jsou k dodani
jedno nebo dvoudilné v Sifce pasky 30 mm.

NORMAFIX®
fipevnéni

P

NORMAFIX® HMK
Normalni provedeni

Tato varianta ma "otevienou" konzolu a je timto vhod-
na pro vSechna pouziti, u kterych se vyskytuje rela-
tivné lehka stavebni konstrukce a u kterych se vysky-
tuje nepatrné mechanické zatizeni.

Uchycovaci spony normalniho provedeni jsou
k dostani jedno a dvoudilné v Sitkach pasek 15,20
a 25 mm. Ke ztlumeni vibraci mohou byt tyto spony
vybaveny gumovym profilem.

Soucasné gumovy profil nabizi ochranu proti vniknuté
kapajici vodeé.

NORMAFIX® K

S NORMAFIX® K jsou vam k dispozici prefabrikované
konzole, se kterymi mulzete zménit standardni hadi-
cové spony NORMA CLAMP® A, GBS, HD, SP
a TORRO® nejjednodussSim zplsobem v upeviovaci
spony s konzolemi:

Otevrit standardni sponu, pasek vést skrz vyrezy

v konzole — hotovo.

Konzole NORMAFIX® K jsou zhotovovany z W1 a jsou

k dostani v geometrii K1.
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Velikosti, Sirky paskii a materialy v prehledu

NORMAFIX® HMK (Tézké provedent)

Upevnovaci spony NORMAFIX® HMK s konzolou - tézké provedeni -
jsou k dostani vyluéné v Sifce pasku 30 mm a pouze s gumovym profilem EPDM.

Pramér
vV mm h~ L* jednodilné dvoudilné wi
80 48 82 181 6011 080 - X
85 51 90 181 6011 085 - X
89 53 82 181 6011 089 - X
92 51 90 181 6011 092 - X
95 56 90 181 6011 095 - X
98 58 90 181 6011 098 - X
100 58 90 181 6011 100 - X
102 60 90 181 6011 102 - X
108 62 100 181 6011 108 181 6025 108 X
110 63 100 181 6011 110 181 6025 110 X
112 64 100 181 6011 112 181 6025 112 X
113 65 100 181 6011 113 - X
114 66 100 181 6011 114 181 6025 114 X
115 66 100 181 6011 115 181 6025 115 X
117 67 100 181 6011 117 181 6025 117 X
120 69 100 181 6011 120 181 6025 120 X
121 69 100 181 6011 121 181 6025 121 X
124 71 100 181 6011 124 181 6025 124 X
128 73 136 181 6011 128 181 6025 128 X
130 73 136 181 6011 130 181 6025 130 X
133 75 136 181 6011 133 181 6025 133 X
135 76 136 181 6011 135 181 6025 135 X
136 77 136 181 6011 136 181 6025 136 X
139 78 136 181 6011 139 - X
140 79 136 181 6011 140 181 6025 140 X
145 81 136 181 6011 145 181 6025 145 X
146 82 136 181 6011 146 181 6025 146 X
150 83 136 181 6011 150 181 6025 150 X
152 85 148 181 6011 152 181 6025 152 X
154 85 148 181 6011 154 181 6025 154 X
160 89 148 181 6011 160 181 6025 160 X
163 90 148 181 6011 163 181 6025 163 X
165 91 148 181 6011 165 181 6025 165 X
167 92 148 181 6011 167 181 6025 167 X
169 93 148 181 6011 169 181 6025 169 X
170 94 148 181 6011 170 181 6025 170 X
172 95 148 181 6011 172 181 6025 172 X
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Pramér
vV mm h~ LE jednodilné dvoudilné wi
176 96 148 181 6011 176 181 6025 176 X
178 97 148 181 6011 178 181 6025 178 X
179 98 152 181 6011 179 181 6025 179 X
180 99 148 181 6011 180 181 6025 180 X
182 100 148 181 6011 182 181 6025 182 X
184 101 148 181 6011 184 181 6025 184 X
186 102 148 181 6011 186 181 6025 186 X
191 104 148 181 6011 191 181 6025 191 X
193 105 148 181 6011 193 181 6025 193 X
194 106 148 181 6011 194 181 6025 194 X
200 108 212 181 6011 200 181 6025 200 X
204 110 212 181 6011 204 181 6025 204 X
206 111 212 181 6011 206 181 6025 206 X
208 113 212 181 6011 208 181 6025 208 X
210 114 212 181 6011 210 181 6025 210 X
215 115 216 181 6011 215 181 6025 215 X
218 117 216 181 6011 218 181 6025 218 X
220 118 216 181 6011 220 181 6025 220 X
222 119 216 181 6011 222 181 6025 222 X
223 120 216 181 6011 223 181 6025 223 X
224 120 216 181 6011 224 181 6025 224 X
226 121 216 181 6011 226 181 6025 226 X
228 122 216 181 6011 228 181 6025 228 X
229 123 216 181 6011 229 181 6025 229 X
230 123 216 181 6011 230 181 6025 230 X
232 124 216 181 6011 232 181 6025 232 X
235 126 216 181 6011 235 181 6025 235 X
240 128 216 181 6011 240 181 6025 240 X
242 130 248 181 6011 242 181 6025 242 X
246 132 248 181 6011 246 181 6025 246 X
247 132 248 181 6011 247 181 6025 247 X
250 133 248 181 6011 250 181 6025 250 X
252 134 248 181 6011 252 181 6025 252 X
253 135 248 181 6011 253 - X
254 135 248 181 6011 254 181 6025 254 X
256 137 248 181 6011 256 181 6025 256 X
265 141 248 181 6011 265 181 6025 265 X
267 142 248 181 6011 267 181 6025 267 X
273 145 248 181 6011 273 181 6025 273 X
276 146 248 181 6011 276 181 6025 276 X
280 148 248 181 6011 280 181 6025 280 X
289 153 280 181 6011 289 181 6025 289 X
292 154 280 181 6011 292 181 6025 292 X
298 157 280 181 6011 298 181 6025 298 X
300 158 280 181 6011 300 181 6025 300 X
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Pramér
vV mm h~ L* jednodilné dvoudilné wi
304 160 280 181 6011 304 181 6025 304 X
306 161 280 181 6011 306 181 6025 306 X
308 162 280 181 6011 308 181 6025 308 X
315 166 280 181 6011 315 181 6025 315 X
320 168 280 181 6011 320 181 6025 320 X
329 173 280 181 6011 329 181 6025 329 X
333 175 280 181 6011 333 181 6025 333 X
350 183 345 181 6011 350 181 6025 350 X
360 188 345 181 6011 360 181 6025 360 X
379 198 360 181 6011 379 181 6025 379 X
386 201 360 181 6011 386 181 6025 386 X
400 208 384 181 6025 400 X
406 211 384 181 6025 406 X
419 217 384 181 6025 419 X
423 220 384 181 6025 423 X
428 222 384 181 6025 428 X
450 233 446 181 6025 450 X
494 256 384 181 6025 494 X
500 258 446 181 6025 500 X
515 266 446 181 6025 515 X
600 308 600 181 6025 600 X

Na objednavku je NORMAFIX® HKM (Tézké provedeni) k dodani také ve W4:

dvoudilné
181 6236...

jednodilné

Cislo dilu: 181 6242...

Objednavaci pokyn:

Prosim zadejte data pfi VaSich poptavkach a objednavkach v nasledujicim poradi:

1. typ 2. provedeni 3. pramér 4. Sitka pasku| 5. Sroub

6. material

Priklad: | SPGU 6011 100/ 30 SK

w1
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Velikosti, Sirky paskii a materialy v prehledu
NORMAFIX® HMK (Normalni provedeni)

Sitka . i Skupina s
pasky nejmensi Srouby d Gumovy profil zbozi
V. mm [} Sz Sk rozmér |v mm| Silikon | EPDM wi| W5
15 25 o - M6x30 | 6,5 o o 1416 | 0,8| 0,6
20 30 o - M8 x40 | 8,5 o ° 1516 | 1,0| 0,8
1,5
25 50 - o M10x 45 | 11 o o 1616 | 1,5| 1,0
Objednavaci pokyn:
Prosim zadejte data pfri VaSich poptavkach a objednavkach v nasledujicim poradi:
1. typ 2. Objednavaci | 3. VnéjSi pramér 4. Sitka 5. Sroub | 6. material | 7. provedeni
oznaceni télesa, které se pasku 1-dilné
ma obepnout 2-dilné
Priklad: | SP/SPGU 6000 80/ 15 Sz w1 2-dilné

Kotovani HMK

NORMAFIX® HMK

Tézké provedeni
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Gumové profily

Gumové profily jsou k dodani podle
typu profilu (a/b) v materialovém
provedeni silikon nebo EPDM.

B = Sitka pasku spony
b1 = Sitka v mm

s2 = sila materialu v. mm

VS8echny gumové profily jsou mon-
tovany pfi vyrobé, tzn. odpovidajici
spony jsou dodavany s konecnou
Upravou.

Prosim zadejte pii poptavce/objed-
navce upevnovacich spon NORMAFIX®
HMK s konzolou, ktery gumovy profil
si prejete.

B b1~ S2
15 18,5 1,5
20 25 2,0
25 31 3,0
30 36 3,0

Materialové vlastnosti gumovych materiali

Materialové vlastnosti Silikon Gumovy profil EPDM
Pevnost tahu [N/mm?] 8,5 min. 8

Taznost [%] 420 350

Tvrdost podel Shora A 70+5 70+ 5

Teplota [°C] -60° az +170° -40° az +120°

Odolnost proti:  pocasi/ozbnu dobra velmi dobra
starnuti/UV velmi dobra velmi dobra
pohonnym latkam stredni neni vhodné
olejum a tukim dobra neni vhodné
alkoholdm dobréa dobra
kyselinam stredni dobra
louhtm stfedni dobra
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Velikosti, Sirky pasku a materialy v prehledu

NORMAFIX® K

Velikost Upinaci rozsah a A B S d E h L
0 40-62 21 |120 | 85 | 62 9 40 | 13
1 63-80
2 81-110
3 101-118 26 |156 |100 | 82 9 50 | 15 | 18
4 119-136
5 137-163
6 163-180 26 |236 |152 [132 | 9 60 | 24 | 32
7 181-207
8 208-234
9 235-259 31,5 (300 (214 (190 | 11 | 60 | 34 | 32
10 261-298
11 300-337
12 339-389 31,5 (400 [320 (290 | 11 | 60 | 48 | 32
13 391-441
14 443-493

Objednavaci pokyn:

Prosim zadejte data pfi VaSich poptavkach a a objednavkach v nasledujicim poradi:

1. typ

2. upinaci rozsah

Priklad:

NORMAFIX K1

40-62

Nasledujici standardni spony NORMA® mohou byti
vybaveny/prestavény NORMAFIX® K:

NORMACLAMP® TORRO®
(Sitka pasky 12 mm)

NORMACLAMP® A
(Sitka pasky 14 mm)

NORMACLAMP® HD
(Sitka pasky 16 mm)

NORMACLAMP® S
(§ifka pasky 15, 20, 25, 30 mm)

NORMACLAMP® GBS
(§itka pasky 18, 20, 25, 30 mm)
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NORMAFIX® NORMETTA 3
Nekonecny upinaci paskovy system

Charakteristika a kratky popis

NORMAFIX® NORMETTA je systém, sestavajici
z nekonecné pasky, kterd se muZe prizpUsobit
nejriznéjSim predmétim tvarem a velikosti.
K vybéru je 5 raznych typl uzavérd.

Tento systém je obvzlasté vhodny pro upevnovaci
a opravarenské Ucely za tézkych a mimoradnych
podminek.

Hladka nekonecna paska a razend nekonecna paska
= mnohostranné a flexibilné nasaditelné

Materialy

W1
X

W5

vvvvvv
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Varianty

Nekonecna paska, k dodani jako 30 metrova role,
je k dostani jako hladka paska a jako razena paska

(pouze 12 mm) v rdznych Sitkdch a v rdznych
kvalitach materialu.

K vybéru jsou 4 typy uzavéru:

NBA Typ uzavéru NB-A
Material: W1 | Je vhodny pro lehké pfipady pouziti jako

2 ~iero

pro pasku: 5, 9 mm

Opakované pouzitelny.

Potfebné naradi:

- ocelovy kolik

- zarohovy Sroubovak nebo klesté
- nUzZky na plech

NB-D

Material: W4 _ Typ uzavéru NB-D

pro pasku: 9, 13, Je vhodny pro upevnéni &titl, nadrzi na trubky,
16, 19 mm hadice a také ke spojovani hadic.

Potfebné naradi:
- napinaci a odrezavaci strojek
- kladivo

114



NORMAFIX® — Pripevnéni

NB-G
Material: W1, W3
pro razenou pasku: 12 mm

NB-H
Material: W1
pro pasku: 16, 19 mm

Pouziti

e K drzeni a utésnéni trubek v pripadé opravy

o w0

e Spojovani hadic

Vyhody na prvni pohled

e Flexibilné a mnohostranné pouzitelné
e Mozna montaz za tézkych podminek

115

Typ uzavéru NB-G
Pro raZzenou pasku a pouZziti ve stisnénych mon-
taznich podminkach. Opakované pouzitelny.

Potfebné naradi:
- Sroubovak nebo nastrckovy klic SW 7
- nGzky na plech

Typ uzavéru NB-H
Jedna se o nastavitelny rychlouzavér, umoznuje

rychlou a jednoduchou montaz a demontaz.
Opakované pouzitelny.

Potfebné naradi:
- Sroubovak
- nGzky na plech

NORMAFIX®

éni

fipevné
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Prislusenstvi

1/ Napinaci a odstfihavaci strojek
Toto kvalitni litinové naradi se doporucuje pro pro-

fesionalni prace. Jednoduse se obsluhuje a ma silu
v tahu pfiblizné 10.000 N (1.000 KP)

2/ Sady pro malé opravy

NORMAFIX®

fipevnéni

P

Velikosti, Sirky paskli a materialy v prehledu
NORMAFIX® NORMETTA

e Sada 5: obsah
=8 m pasky W1, §. 5 mm,
+ 25 uzavérl typ NB-A5
Obj. €. 560 8520 003

e Sada 9: obsah

=8 m pasky W1, $.9 mm,
+ 25 uzavérl typ NB-A9
Obj. ¢. 560 8520 001

30 m role Vhodny typ uzavéru
Sitka | Sila w1 w3 w4 NBA | NBD | NBG NB-H
pasky | pasky | (pozinkovand) | (1.4016) | (1.4371)
5 0,35 | 560 8500 004 - - NB-A5 W1 - - -
9 0,40 | 560 8500 001 - - NB-A9 W1 | NB-D9 W4 - -
0,55* - - 560 8554 009 - NB-D9 W4 - -
13 | 0,70% - - 560 8553 013 - NB-D13 W4 - -
12 0,80 | 560 8565 001 - - - - NB-G12 W1 -
razena | 0,80 - 560 8565 003 - - - NB-G12 W3 -
16 | 0,70% - - 560 8553 016 - NB-D16 W4 - NB-H16 W1
19 | 0,70% - - 560 8553 019 - NB-D19 W4 - NB-H19 W1

* také k dostani v materialu 1.4301

Objednavaci pokyn:

Prosim zadejte data pfi VaSich poptavkach a objednavkach v nasledujicim poradi:

Py

1. objednaci Cislo pasky

P

2. objednaci Cislo uzavéru

Priklad:

560 8554 009

NB-D9 W4
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"Plug and Play" pro trvalé nasazeni

NORMAQUICK® — Rychlospojky

Inovativni, bezpecné a rychlé. Rychlospojky NORMAQUICK® z umélé
hmoty pracuji na principu "Plug and play". At chladici voda, olej,
vzduch nebo pohonné hmoty - pro mnoho potrubi, kterad vedou
média, jsou rychlospojky NORMAQUICK® nejmodernéjsi zplsob
spojeni. V kombinaci s trubkami NORMAFLEX® vznikaji na sebe
optimalné sladéné systémy.
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NORMAQUICK® = Rychlospojky

NORMAQUICK® PS3
Konektory

Charakteristika a kratky popis

a Spojka
© o-krouzek

Standardni materialy

Konektory NORMAQUICK® PS 3 jsou zhotoveny
z materiald schopnych recyklace. Ve standardnich
provedenich se nasazuje polyamid 6.6 s 30%
podilem skelnych viaken.

Pro O-krouzky se jako standardni material pouziva
EPDM zesileny peroxidem, odolny proti horké vodeé.

Pokud jsou konektory NORMAQUICK® PS 3 v pfimém
kontaktu s chladici tekutinou, doporucujeme PA 6.6
s 30 % podilem skelnych vlaken - obzvlasté stabilni
proti hydrolyze a Zaru.

NORMAQUICK® PS 3 "Push & Seal" - konektory
z umélé hmoty se idealné hodi ke spojeni potrubi,
ktera vedou média v oblasti potrubi s chladici
vodou a topnych potrubi, tak jako k nasazeni pro
systémy plnéni vzduchem.

© rriariny krouzek

o Zajistovaci pruZina

Pro specialni pouziti (napf. vedeni plnicim vzduchem)
muZeme konektory NORMAQUICK® PS 3 zhotovit
také z jinych tepelnych plastd s jinymi stupni plnéni
a plnidly.

Méjte prosim na paméti, Zze pro takto zvlastni vyho-
toveni jsou dana minimalni odbérova mnozstvi.
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Pamatujte prosim, Zze konektory NORMAQUICK® PS 3
jsou v zasadé dodavany bez natrubkd.

VDA-PRIPOJOVACI NATRUBEK

Standardizovany pfipojovaci
natrubek VDA

Na prani vam radi nabidneme odpovidajici natrubky.

o—

o Pripojovaci natrubek o Pridrzny krouzek
e Priimér otvoru = jmenovita Sitka (NW) e O—krouzek
e Zajistovaci pruzina e Spojka
Médium Provozni tlak Teploty nasazeni
Chladici voda cca pretlak 1,5 baru oblast motoru

-40° C az + 135° C
kratkodobé do + 150° C
(cca 30 minut)

Vyhody na prvni pohled

® Rychla montaz bez naradi = sniZzeni ¢asu a nakladi
e Mozna montaz s robotem = automatizované procesy
e Celistvy zplisob konstrukce = mozné nasazeni v extrémné Gzkych podminkach pro zabudovani

e Integrované tésnéni = optimalni tésnéni
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NORMAQUICK® = Rychlospojky

Velikosti v prehledu

NORMAQUICK® PS3

NORMAQUICK® PS 3 je standardné k dostani
ve varianté 0° a ve varianté 90°.

OO

22y,

s
o

”4'//11//4
o ke

Jmenovité Sirky
(vnitfni prameér
pfipojovaciho néatrubku)

o
o

20 °

8

12

16

20

X | X [ X

26

32

40

50

XIX[X|X|X|[X]|X|X

Objednavaci pokyn:

Prosim zadejte data pfi VaSich poptavkach a objednavkach v nasledujicim poradi:

1. typ

2. jmenovita Sitka

3. varianta pasku

Priklad:

NORMAQUICK

PS3

16

OO

V pribéhu casu vznikl vybrany sortiment se zvlast-
Geometrie jsou mnohostranné
modifikovatelné, navic je myslitelné do konektoru
integrovat pridavné funkéni elementy, napf. Cidlo
teploty. Radi vas o tomto na poptavku budeme

nimi variantami.

informovat.
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Pouziti
e Potrubi s chladici vodou

e Tepelné rozvody
e Vzduchem prepifovana potrubi

Nasledujici vyobrazeni vam ukazuiji
nékolik pouziti z praxe:

NORMAQUICK® PS 3 s integrovanou odbockou,
pfidrznou deskou a tésnénim

NORMAQUICK® PS 3 optimalizovany pro proudéni
s integrovanym upevnénim pro teplotni ¢idlo

NORMAQUICK® PS 3 s integrovanou odbockou
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NORMAQUICK® = Rychlospojky

NORMAQUICK® V2 Konektory NORMAQUICK® V2 z umélé hmoty se

Konektory hodi idealné ke spojeni potrubi, kterd vedou média
v automobilové vyrobé, v prvni fadé pro pouZziti
v oblasti ventilace a odvétravani.

Charakteristika a kratky popis

4

€ 0-«rouzek na hrdle (volitelny) € Primami 0-krouzek

o Sekundarni O—krouzek o Demotazni krouzek

e Spojka

Standardni materialy

Konektory NORMAQUICK® V2 se vyrabi z materiald
schopnych recyklace s nepatrnymi prostupovymi
hodnotami. Ve standardnich vyhotovenich se
nasazuji Polyamid 6 s 30 % podilem skelnych
vlaken a Polyamid 12 s 20 % podilem skelnych
vlaken. Pro O-krouzky se pouzivaji jako standardni
materialy NBR, HNBR, FPM a FYMQ.
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Pripojovaci natrubky

Podle normy firmy NORMA Germany GmbH (vyrobni
vykresy k dostani na poptavku). Konektory
NORMAQUICK® V2 jsou nasaditelné nejen na
umeélohmotné, ale také na kovové néatrubky.

Profesionalni tip:
Perfektni systémovou shodu naleznete kombinaci

konektorll NORMAQUICK® V2 a potrubnich vedeni
NORMAFLEX®.

Technicka data

Pamatujte prosim, ze konektory NORMAQUICK® V2
jsou v zésadé dodavany bez natrubk(. Na prani
vam radi nabidneme odpovidajici natrubky.

. Spojka

. Sekundarni O-krouzek

. Primarni O-krouzek

. Vnitfni pramér trubky

= jmenovita Sitka (NW)

. Pripojovaci natrubek

Médium Provozni tlak

Teploty nasazeni

palivo, vzduch, cca pretlak 5 bart

olej a olejové pary

oblast motoru

-40° C az + 135° C
kratkodobé do + 150° C
(cca 30 minut)

Vyhody na prvni pohled

® Rychla montaz bez naradi = sniZzeni ¢asu a nakladi
e Mozna montaz s robotem = automatizované procesy
e Celistvy zplisob konstrukce = mozné nasazeni v extrémné Gzkych podminkach pro zabudovani

e Integrované tésnéni = optimalni tésnéni

e Tésnéni jsou vizualné kontrolovatelné = vysoka bezpecnost montaze
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NORMAQUICK® = Rychlospojky

Velikosti v prehledu
NORMAQUICK® V2

NORMAQUICK® V2 je standardné k dostani
ve varianté 0° a ve varianté 90°.

Oo

A

90°

N
~erex\Y

SV
‘\\‘\\\\*‘“‘*

Jmenovité Sirky 0° 90 °
(vnitfni prameér PA trubky,
kterd ma byt namontovana
na hrdlo v mm)

4

6

7

8

10

12

15

XXX | X[ X|[X|X|X

19

25

27

NXYX XXX |[X|X|[X|X|X|X

33

Objednavaci pokyn:

Prosim zadejte data pfi VaSich poptavkach a objednavkach v nasledujicim poradi:

1. typ 2. jmenovita Sitka 3. varianta pasku 4. pouziti

Priklad: NORMAQUICK V2 10

90° palivo

Nékdy vyZzaduji  zvlastni skuteénosti, aby byl
demontazni krouzek v (hlu, ktery se odchyluje od
normalni verze. Pro tyto pfipady jsou k dostani
konektory s nasledujicimi pozicemi demontazniho
krouzku:
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NORMAQUICK® V2-NW 19 k dostani
s demontaznim krouzkem v Ghlu:
15°, 30°, 45°, atd. v 15° krocich

NORMAQUICK® V2-NW 27 k dostani
s demontaznim krouzkem v Ghlu:
10°, 20°, 30°, atd. v 10° krocich




NORMAQUICK® — Rychlospojky

Vyobrazeni ukazuje moznosti vyahleni
demontazniho krouzku na konektoru
NORMAQUICK® V2 NW 19, -90°:

0° - poloha 15° - poloha 165° - poloha
(standardni pozice)

V prabéhu ¢asu vznikl vybrany sortiment s vice nez
240 rdznymi variantami. Radi vam v pfipadé zajmu
podame dalsi informace.

Zvlastni varianty
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NORMAQUICK® — Rychlospojky
Pouziti

Konektory NORMAQUICK® V2 spojuji jak
potrubi/potrubi, tak také potrubi/agregat.

e Spojeni palivovych systéma
— odvzdusnéni palivovych nadrzi

ZavzdusSnéni a odvzdusSnéni u
— potrubi pro sekundarni vzduch
— odvzdusnéni klikové skiiné

Vedeni podtlaku brzdy
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NORMAQUICK® = Rychlospojky

NORMAQUICK® S
Konektory

Charakteristika a kratky popis

Konektory NORMAQUICK® S z umélé hmoty se hodi
ideadlné ke spojeni potrubi, ktera vedou média
v automobilové vyrobé. V prvni fadé byly vyvinuty
pro pouziti v oblasti pohonnych latek.

€ o-«rouzek na hrdle (volitelny)
e Primarni O—krouzek

e Mezikrouzek

Standardni materialy

Konektory NORMAQUICK® S se vyrabi z materiald
schopnych recyklace s nepatrnymi prostupovymi
hodnotami.

o Sekundarni O—krouzek

e Zajistovaci pero

e Spojka

Ve standardnich vyhotovenich se nasazuji Polyamid
6 a Polyamid 12 s podilem skelnych viaken mezi
20% a 50%. Pro O-krouzky se pouZzivaji jako stan-
dardni materialy FPM a FYMQ.
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NORMAQUICK® = Rychlospojky

Pripojovaci natrubky
Podle SAE J2044, celosvétovy standard

Pamatujte prosim, Ze konektory NORMAQUICK® S Na prani vam radi nabidneme odpovidajici SAE
natrubky.

jsou v zasadé dodavany bez SAE natrubkd.

a Spojka

© o-rouzek na hrdle (voliteIng)
e Primarni O-krouzek

@ Vezikrouzek

e Sekundarni O-krouzek

e Zajistovaci pero

0 Adaptér

e Priimér pripojovaciho néatrubku

= jmenovita Sitka (NW)

Technicka data

Profesionalni tip:

Perfektni systémovou shodu naleznete kombinaci
konektorll NORMAQUICK® S a potrubnich vedeni
NORMAFLEX®.

Meédium Provozni tlak

Teploty nasazeni

palivo pretlak cca 10 barud

oblast motoru
-40° C az + 135° C
kratkodobé do + 150° C
(cca 30 minut)

Splniuje pozadky SAE J2044.

Vyhody na prvni pohled

e Rychla montaz bez naradi = Gspora ¢asu a nakladu
e Mozna montaz s robotem = automatizované procesy
e Celistvy zplisob konstrukce = mozné nasazeni v extrémné Gzkych podminkach pro zabudovani

e Integrované tésnéni = optimalni tésnéni
e Princip konusového uzavreni

= NORMAQUICK® S je chranén proti neimysinému otevreni a nelze ho pod tlakem odjistit.
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NORMAQUICK® — Rychlospojky

Velikosti v prehledu
NORMAQUICK® S

NORMAQUICK® S je standardné k dostani
ve varianté 0° a ve varianté 90°.

0° 90°
) PR
v & d
1 R
= Qi _4¢7
’/ g.:‘_‘:.
- ==
,:// G
]
f
NwW 0° 920 °
(vnéjsi pramér
pfipojovaciho néatrubku)
1/4” X X
5/16” X X
8 mm X X
3/8” X X
1/2” X X
5/8” X X

Dodatecné jmenovité Sifky a varianty na poptavku.

Objednavaci pokyn:

Prosim zadejte data pfi VaSich poptavkach a objednavkach v nasledujicim poradi:

1. typ 2. jmenovita Sitka 3. varianta 4. oblast | 5. vnitini
SAE pfipojovaciho pouZziti primér
natrubku (vnéjsi o) potrubi
Priklad: | NORMAQUICK S 5/16" 0° palivo 6 mm

Pouziti
Konektory NORMAQUICK® S spojuji jak
potrubi/potrubi, tak také potrubi/agregat.

e Spojeni palivovych systém(
— privodni a zpétna potrubi
— odvzdusnéni palivovych nadrzi

e QOdvzdusSnéni
e Chlazeni oleje
e Podtlakové potrubi
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NORMAQUICK® — Rychlospojky

NORMAQUICK® MK
Pripojovaci natrubky

Pfipojovaci natrubky NORMAQUICK® MK byly vyvinuty
s cilem podstatné snizit propustnost. NOR-
MAQUICK® MK umoznuje perfektni napojeni mezi
nadrzi a potrubnim systémem, kde maji bézné

Charakteristika a kratky popis

Materialy

NORMAQUICK® MK kombinuje doposud neslucitelné
materialy. Navarovaci krouzek z normalniho HDPE,
ur€eny pro navarovani na plastovou palivovou
nadrz, natrubek z polyamidu 12 s 30% sklenénych
vlaken.

konektory vysokou miru propustnosti a sklon
k teCeni vody mulze dodateéné vést k mikro
anikim.

NORMAQUICK® MK kombinuje v prvé radé zesilené
a nezesilené materialy, coZz umoznuje bezpecné
napojeni natrubku na plastové palivové nadrze.

o Chemicka vazba

e Navarovaci krouzek HDPE

e Natrubek PA 12

(zesileno sklenénymi vlakny)
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NORMAQUICK® — Rychlospojky

Pripojovaci hrdla

NORMAQUICK® MK se necha
podle prani doplnit nasledujicimi
konektory:

SAE (napf. NORMAQUICK® S)
VDA (napf. NORMAQUICK® PS 3)
NORMAQUICK® V2

Vyhrdlenim

Profesionalni tip:

Perfektni systémovou shodu
naleznete kombinaci pfipojovacich
natrubki NORMAQUICK® MK
a potrubnich systémd NORMAFLEX®.

Technicka data
Splnuje pozadavky podle

normy ENG 016, VW TL 82417
a KT-2KDL-0802

Vyhody na prvni pohled

NORMAQUICK® MK s NORMAQUICK® S

volitelny O-krouzek
na hrdle

NORMAQUICK® S
konektor

NORMAQUICK® MK
vicekomponentovy
natrubek

.

4
',’

Emise odparovanim ve srovnani méreni Shed podle specifikace Carb

TF1

faze Il zkuSebni palivo

100% 100%

100% - 100% -

75% 75%
50% 50%

25% 25%

0% 0%

1K MK

SniZeni propustnosti nasazenim konektoru MK

e Drasticky zmensena propustnost spojenim plastové palivové nadrze k pripojovacimu potrubi

pomoci 2 komponentové materialové kombinace
e \elmi dobré fyzikalni a chemické vlastnosti
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NORMAQUICK® = Rychlospojky

Velikosti v prehledu NORMAQUICK® MK nenf standardni dil. Jedna se

NORMAQUICK® MK o individualni feSeni zakaznika. Prosime vas proto o
vasi konkrétni poptavku, aby se mohlo pro vaSe
pouziti nabidnout optimalni reseni.

Pouziti
e Odvétravani nadrzi
e Naplnovani nadrzi

Varianty pripojek

SAE

TB: vyhrdleni
V2: NORMAQUICK® 2
SAE: pripojka podle SAE

NORMAQUICK® MK
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NORMAFLEX® — Potrubni systémy
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Flexibilita a bezpecnost v kazdé poloze

NORMAFLEX® — Potrubni systémy

NORMAFLEX®se nazyva skupina potrubnich systémda.

Zde naleznete hladké a zvinéné trubky, tak jako ¢astecné
zvinéné umeélohmotné trubky v mono nebo koextrudovaném
provedeni, které v kombinaci s nasimi rychlospojkami
NORMAQUICK® a hadicovymi sponami NORMACLAMP® davaji
individuelni kompletni systémy.
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NORMAFLEX® — Potrubni systémy

NORMAFLEX®
Potrubni systémy

Charakteristika a kratky popis

Materialy

Jednotlivé komponenty jsou vzajemné tak sladéné,
Ze vykazuji pravé co mozna nejlepsi fyzikalni
a chemické vlastnosti odpovidajici pozadavkim.

Potrubni systémy NORMAFLEX® jsou umélohmotna
potrubi perfektné sladéna s rychlospojkami
NORMAQUICK® a pripadné s hadicovymi sponami
NORMACLAMP®,

Jsou vhodna, podle typu k dopravé nejriznéjsich
médii (vody, vzduchu, oleje nebo motorového paliva).

Zvinéna trubka
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NORMAFLEX® — Potrubni systémy

Technicka data

Vlastnosti na prikladu hladké trubky 8 x 1

Zkouska jednotka mono trubka vicevrstva trubka
PA 6 |PA 12 mékka |PA 12 tvrda | izolacni vrstva | NORMAFLEX®

R50 HNZ|L25W 40 X L25H PVDF 2030.1 LET 10
Pevnost v tahu Mpa 31-35 22-24 41-45 26-31 30-34
Smérové hodnoty
Taznost az k mezi % 100-150 150-220 150-250 200-250 350-400
pretrzeni
Smérové hodnoty
Destrukéni tlak 23° C, MPa 9,8 6,5 11,8 7,5 8,9
Smérové hodnoty
Destrukéni tlak 115° C,| MPa 1,7 1,5 2,7 2,6 41
Smérové hodnoty
Min. radius ohybu mm 40 25 35 35 35
(bez vnitini opérné pruziny)
Min. radius ohybu mm 20 20 25 20 20
(s vnitfni opérnou pruzinou)
Odtahové sily trubky N 750 600 850 580 720
od hrdla NW 6,
smérové hodnoty
Obvyklé oblasti vzduch palivo vzduch, olej palivo palivo
nasazeni materialQ olej vzduch, olej |chladici voda (odvétravani)

(modifikovano)

Poznamka:

Pfepocet pevnosti v tahu: 1 Mpa = 1 N/mm? ; pfepocet destrukéniho tlaku: 1 Mpa = 10 bar(

Velikosti v prehledu

Potrubni

systémy NORMAFLEX jsou vyvijeny

individualné podle pozadavkl nasich zakaznikd.

Vyhody na prvni pohled

e Systémy pripravené k zabudovani = rychla a jednoducha montaz
e Lehké konstrukéni ¢asti = snizeni hmotnosti ve srovnani k obvyklym systémim, guma-kov

e RUzné materialy

e K dodani v mono nebo koextrudovaném provedeni
e Potrubi podle potreby hladké, zvinéné nebo ¢astecné zvinéné
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NORMAFLEX® — Potrubni systémy

Varianty

Momentalné nabizime systémy pro nasleduiici
oblasti pouziti:

NORMAFLEX® SAS NORMAFLEX® CVS
Secondary Air Tube Systems Crankcase Ventilation Tube Systems
Trubkové systémy pro sekundarni vzduch Trubkové systémy k odvétravani klikové skiiné

s nebo bez topeni

NORMAFLEX® HCS NORMAFLEX® HCS
Secondary Air Tube Systems Coolin Water Tube Systems
Trubkové systémy pro hydraulické spojky Trubkové systémy pro chlazeni
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NORMAFLEX® FTS NORMAFLEX® TVS
Fuel Transport Tuebe Systems Tank Ventilation Tube Systems
Trubkové systémy pro dopravu paliva Trubkové systémy pro odvzduSnéni nadrzi

NORMAFLEX® OTS NORMAFLEX® TOC
Oil Transport Tube Systems Transmission Oil Cooler Tube Systems
Trubkové systémy pro dopravu oleje Trubkové systémy pro chladi¢ oleje prevodovky
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NORMAFLEX® — Potrubni systémy

NORMAFLEX® LET
Nizkoemisni trubka

"Nizkoemistni trubka" NORMAFLEX® LET byla
vyvinuta s cilem vytvofit ¢asti systému, kterym se
podafi podstatné snizit propustnost.

Vysledek: perfektni sladéni trubky s natrubkem
a konektorem pro potrubni systém nadrzi soucas-
nosti i budoucnosti.

Vyhody na prvni pohled

Tyto NORMAFLEX® LET trubky vystaci bez pouziti fluortermoplastové pryskyrice.
e Velmi dobré mechanické, fyzikalni a chemické vlastnosti

e Podstatné snizeni propustnosti

e Vlysoka odolnost proti teploté
e Vlysoka pevnost v tlaku
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NORMAPLAST® — Spojky hadic

Pomocnik v primyslu, Zivnostenské i soukromé oblasti

NORMAPLAST® — Spojky hadic

Program NORMA® pro rychlé spojeni hadic a trubek:
NORMAPLAST® hadicové spojky z umélé hmoty
jsou nepostradatelni "pomocnici" v primyslu,

v zivnostenské i soukromé oblasti.

139

NORMAPLAST®

Spojky hadic



NORMAPLAST®

Spojky hadic

NORMAPLAST® — Spojky hadic

NORMAPLAST® SV NORMAPLAST® SV jsou osvédiené spojovaci prvky

Spojky hadic z umélé hmoty pro hadice a trubky, které bezpecné,
spolehlivé a levné spolu spojuji potrubi vedouci
média

Hadicové a trubkové spojky NORMAPLAST® SV
nalézaji upotrebeni v automobilové vyrobé, tak jako
ve vSech pramyslovych oblastech.

Charakteristika a kratky popis

Vyhody na prvni pohled

e Vlysoka pevnost

e Tuhost

e Nepatrna hmotnost

e Schopnost tlumeni

e Odolnost proti otéru

e \Velka pevnost proti prarazu
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NORMAPLAST® — Spojky hadic

Typy

1. Hrdlo k zasSroubovani se zavitem
Tyto spojovaci dily NORMAPLAST® SV z polyamidu
6 maji na jedné strané zavit a na druhé strané
jedno nebo dvé napojovaci hrdla hadice.

Zebrovani hrdel ma ten Géinek, ze hadice bezpe&né
sedi. MUZe byt zapotrebi pfidavné zabezpecéeni spo-
jovaného mista hadicovou sponou.

Tri zavitové geometrie, které jsou k dostani, jsou k
rychlému optickému rozliSeni nasledovné zabarveny:

metricky kuzelovy zavit - svétle Seda
trubkovy zavit Whitworth - antracit
zavit NPT - ¢erna

(ostatni materialy na poptavku)

2. Hadicové spojky

S témito bezzavitovymi spojovacimi dily NORMAPLAST®
SV mohou byt rychle a jednoduSe navzajem spo-
jovany hadice: Hadice nasunout na hrdla - hotovo.

Zebrovani hrdel ma ten Gginek, Ze hadice bezpeéné
sedi. Hadicové spojky NORMAPLAST® SV se stan-
dardné vyrabéji z pfirodné zbarveného POM (acetal-
copolymerisat)

(ostatni materialy na poptavku).

3. Sroubeni

Dily Sroubeni NORMAPLAST® SV maji na jedné
strané metricky zavit a na druhé strané jeden nebo
dvé Sroubeni.

Tato Sroubeni se zhotovuji z ¢erného polyamidu
6 s 30% sklenénych viaken.

4. Spojka pro trubky

Tyto dily NORMAPLAST® SV jsou vhodné ke spojeni
umélohmotnych trubek, napf. trubek PAG a PA12.

U téchto spojek neni zapotrebi pridavné zabezpeceni
spojovaciho mista hadicovou sponou.

Hadicové spojky se vyrabéji z ¢erného polyamidu
6 nebo polyamidu 12 s 30% sklenénych viaken.

Na poptavku jsou k dodani s O-krouzky.
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NORMAPLAST® — Spojky hadic

Material a oblasti nasazeni

Tepelné vliastnosti

U zavitovych hrdel je tfeba brat v Gvahu koeficient
roztaznosti 100 x 10-6 pro termoplasticky material
tehdy, kdyz dochazi ke kolisani teploty. Nase stan-
dardni materialy jsou klasifikovany podle UL
(Underwriter’s Laboratories) nasledovné.

Stupen hoflavosti (UL 94)
POM, PR PAG.6, a PA12: HB (horizontalni horeni)

Chemické vlastnosti nasazeni aplikovanych umélych hmot

€. | chemikalie koncentrace teplota POM PP PA 6 PA 6.6 | PA12
1 | aceton 100 % 20°C /50°C | 1/3 1/1 1/0 1/0 1/0
2 | kyselina mravenci 98-100 % 20°C /50 °C 4/4 1/3 4/4 4/4 4/4
3 | ¢pavkova voda (hydroxid amonny) kazda 20°C / 50 °C 1/2 1/1 1/0 1/0 1/0
4 | benziny, normal a super (bezolovnaté) béZna v obchodé 20°C / 50 °C 1/1 3/4 1/1 1/1 1/1
5 | benzol, benzolové uhlovodiky 100 % 20°C / 50 °C 3/3 3/4 1/0 1/0 1/0
6 | bélici louh (12,5 % aktivniho chloru) roztok ve vodé 12,5%| 20 °C / 50 °C 4/4 3/3 4/4 4/4 3/3
7 | brzdova kapalina (DOT4) b&zna v obchodé | 20°C /50°C | 1/1 1/1 1/1 1/1 1/1
8 | butanol technicky Cista 20°C /50 °C 1/2 1/1 1/0 1/0 1/0
9 | chlér, chlérova voda bézna v obchodé 20°C / 50 °C 4/4 4/4 4/4 4/4 4/4
10 | desinfekéni prostifedek Phenole zfedény roztok 20°C /50 °C 4/4 1/1 4/4 4/4 4/4
11 | palivo diesel, dieslové oleje béZna v obchodé 20°C / 50 °C 1/1 1/3 1/1 1/1 1/1
12 | odvapnovac roztok ve vodé ~ 10%| 20 °C / 50 °C 4/4 1/1 2/3 2/3 2/3
13 | roztok wyvijeci latky (1:100) b&zna v obchodé | 20°C /50°C | 1/1 1/1 4/4 4/4 4/4
14 | zemni plyn (méstsky plyn, svitiplyn) bé&Zna v obchodé 20°C / 50 °C 1/1 1/1 1/1 1/1 1/1
15 | ropa b&zna v obchodé | 20°C /50°C | 1/1 3/3 1/1 1/1 1/1
16 | kyselina octova (ledova kyselina octova) 90 % 20°C / 50°C 4/4 1/2 4/4 4/4 4/4
17 | etanol 96 % (technicky Gista)] 20°C /50°C | 1/2 1/1 1/0 1/0 1/0
18 | fotoemulze béZna v obchodé 20°C /50 °C 1/0 1/1 1/0 1/0 1/0
19 | ovocné kyseliny bézna v obchodé 20°C / 50 °C 1/1 1/1 1/1 1/1 1/1
20 | glycerin technicky Cista 20°C /50 °C 1/1 1/1 1/1 1/1 1/1
21 | glysantin b&zna v obchodé | 20°C /50°C | 1/1 1/1 3/3 3/3 3/3
22 | topny olej béZna v obchodé 20°C / 50 °C 1/1 1/3 1/1 1/1 1/1
23 | hydraulicky olej b&zna v obchodé | 20°C /50°C | 1/0 1/3 1/1 1/1 1/1
24 | oxid uhli¢ity, kyselina uhlicita technicky ¢ista, sycena| 20 °C / 50 °C 1/1 1/1 1/0 1/0 1/0
25 | chladici tekutiny (na bazi glykolu) béZna v obchodé 20°C / 50 °C 1/1 1/3 3/3 1/1 1/1
26 | metan technicky Cista 20°C /50 °C 1/1 1/3 1/1 1/1 1/1
27 | metanol technicky Cista 20°C /50°C | 1/1 1/3 1/1 1/1 3/3
28 | metyletylketon 100 % 20°C /50 °C 3/3 1/3 1/0 1/0 1/0
29 | motorové oleje (olej HD) bézZna v obchodé 20°C / 50 °C 1/1 1/3 1/1 1/1 1/1
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€. | chemikalie koncentrace teplota POM PP PA6 | PAG6.6 | PA12
30 | hydroxid sodny (sodny louh, Ziravy) 40 % 20 °C / 50 °C 4/4 3/4 3/4 3/4 3/4
31 | ozbn plynna 20 °C / 50 °C 1/1 1/1 1/1 1/1 2/2
32 | propanol technicky Cista 20°C / 50 °C 1/1 1/1 1/0 1/0 1/0
33 | propan (tekuty plyn) tekuta 20°C /50 °C 1/0 1/1 1/0 1/0 1/0
34 | propen 96 % 20 °C / 50 °C 1/1 1/1 1/1 1/1 1/1
35 | fepkovy olej (RME) bézna v obchodé 20°C / 50 °C /1 | 2/2(%) | 1/1 1/1 1/1
36 | kyselina solna vodnata, 10 % 20 °C / 50 °C 4/4 1/1 4/4 4/4 3/3
37 | mazaci olej,- tuk,- mydlo béZna v obchodé 20°C / 50 °C 1/1 1/2 1/1 1/1 1/1
38 | kyselina sirova vodnatéa, 10 % 20°C / 50 °C 4/4 1/2 3/3 3/3 2/2
39 | posypova sul (solanka) sycena 20°C / 50 °C 1/2 1/1 1/1 1/1 1/1
40 | praci louh (rozpustény praci prostfedek) rozfedény roztok 20°C / 50 °C 1/1 2/2 (*) 1/1 1/1 1/1
41 | voda (pitna-, ficni,- morska) technicky Cista 20°C /50 °C 1/1 1/1 1/1 1/1 1/1
42 | kyselina citronova 10 % 20 °C / 50 °C 2/4 1/1 1/0 1/0 1/0
Vysvétleni znacek: 2 = dobfe odolné/vhodné

(kratkodobé Zadna mala vratna zména rozméru,
po delSim Case nepatrné zmény rozmér(, event.
nevratné zmény vlastnosti)

3 = omezené odolné
(po delSim ¢ase zmény rozmérl stojici za zminku,

POM = acetalcopolymerisat

PP = polypropylen

PA = polyamid

0 = zadné udaje k dispozici / neni mozna vypoved’
1 = velmi dobre odolné/vhodné

(z&dna nebo mala vratna zména rozméru, ale také
po delSim ¢ase zadné poskozeni)

Udaje, které jsou obsazené v tomto prospektu, jsou
zaloZzeny na pokusech vyrobce granulatu. Jsou pro
naseho zakaznika mysSleny jako smérnice, nemo-
hou vSak byt bez dalSiho a v zadném pripadé bez
porady s nami pfenaseny na pripady, pfi nichz nasi
zakaznici tyto vyrobky vystavuji nad ramec pripada-
jicim namahanim.

NaSi zakaznici museji sami prezkouset, zda nase
spojovaci dily hadic NORMAPLAST® z umélé hmoty

event. nevratnad zména vlastnosti)

4 = neni odolné/nevhodné
(rozpustné nebo v kratkém Case silné napadeni)
(*) boptnani

jsou vhodné pro jimi predpokladané Gcely. Jsme
vam radi k dispozici s radou a informaci.

NaSe ruceni se fidi vyluéné podle nasich prodejnich
a dodacich podminek. Pri odpovidajicim odbérovém
mnoZzstvi mohou byt zhotovena i specialni prove-
deni. Pred pouzitim prosime z bezpecnostnich
ddvodud o konzultaci s vyrobcem.

Pouziti jako spojka hadic

Pouziti jako spojka trubky
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NORMAPLAST® — Spojky hadic

Velikosti v prehledu

NORMAPLAST® hrdlo k zaSroubovani se zavitem

GES

Rovné hrdlo hadic k zasroubovani

Oznaceni Baleni Dy Dy D3 | L. | SW Material
VPE
GES3 /M5 100 3 M5 2,5 [19,5| 6 Polyamid
GES4 /M8x1 100 4 M8x1kuz | 25| 27 | 10 Polyamid
GES 4 /M 8x 1,25 100 4 | M8x1,25kuz. | 2,5 | 27 | 10 Polyamid
GES4 /M10x 1 100 4 M10x1 kuz. | 2,5 | 27 | 10 Polyamid
GES 4 /M12x 1,5 100 4 | M12x1,5kuz. | 25 | 32 | 14 Polyamid
GES4 /M 14 x 1,5 100 4 | M14x15kuz | 2,5 | 32 | 14 Polyamid
GES4 /R Vs 100 4 R 1/8 kuz. 25 | 27 | 10 Polyamid
GES4 /R Y4 100 4 R 1/4 kuz. 25| 32 | 14 Polyamid
GES 4 / 1/8 NPT 100 4 1/8 NPT 25| 29 | 10 Polyamid
GES 4 / /4 NPT 100 4 1/4 NPT 25| 35 | 14 Polyamid
GES5/M12x 1,5 100 5 | M12x15kuz| 3 | 36 | 14 Polyamid
GES5/M14 x 1,5 100 5 | M14x15kuz| 3 | 36 | 14 Polyamid
GES5 /R Y4 100 5 R 1/4 kuz. 3 | 3 | 14 Polyamid
GES 5 / R /4 NPT 100 5 1/4 NPT 3 | 3| 14 Polyamid
GES6 /M10x 1 100 6 M10x1 kuz. | 4 |32,5] 10 Polyamid
GES6 /M12x 1,5 100 6 | M12x15kuz| 4 [|37,5] 14 Polyamid
GES6 /M 14 x 1,5 100 6 | M14x15kuz| 4 [36,5| 14 Polyamid
GES 6 /R 1/8 100 6 R 1/8 kuz. 4 |32,5| 10 Polyamid
GES 6 /R /4 100 6 R /4 kuz. 4 |37,5| 14 Polyamid
GES 6 /R 3/8 100 6 R 3/8 kuz. 4 | 39 | 17 Polyamid
GES 6 / 1/8 NPT 100 6 1/8 NPT 4 [34,55| 10 Polyamid
GES 6 / /4 NPT 100 6 1/4 NPT 4 |40,5| 14 Polyamid
GES8 /M10x 1 100 8 M10x1 kuz. | 56 | 38 | 14 Polyamid
GES8 /M 12x 1,5 100 8 | M12x1,5ku?. | 56 | 41 | 14 Polyamid
GES8 /M 14 x 1,5 100 8 | M14x1,5kuz. | 56 | 41 | 14 Polyamid
GES8 /M 18 x 1,5 100 8 | M18x1,5kuz. | 56 | 49 | 22 Polyamid
GES8 /M 22x1,5 100 8 | M22x1,5kuz | 56 | 49 | 22 Polyamid
GES 8 /R 1/8 100 8 R 1/8 kuz. 56 | 38 | 14 Polyamid
GES8 /R /4 100 8 R /4 kuz. 56 | 41 | 14 Polyamid
GES 8 /R 3/8 100 8 R 3/8 kuz. 56 | 41 | 17 Polyamid
GES8 /R 1/2 100 8 R 1/2 kuz. 56 | 49 | 22 Polyamid
GES 8 / ¥4 NPT 100 8 1/4 NPT 56 | 44 | 14 Polyamid
GES10 /M 12 x 1,5 100 10 | M12x1,5kuz | 7 |43,5| 14 Polyamid
GES10 /M 14 x1,5 100 10 | M14x1,5kuz | 7 |43,5| 14 Polyamid
GES 10 /M 16 x 1,5 100 10 | M16x1,5kuz. | 7 |43,5| 17 Polyamid
GES 10 /R Y4 100 10 R 1/4 kuz. 7 |435]| 14 Polyamid

144




NORMAPLAST® — Spojky hadic

Oznaceni Baleni D1 DY D3 | L. | SW Material
VPE

GES 10 / R 3/8 100 10 R 3/8 kuz. 7 [43,5| 17 Polyamid
GES 10 / 1/4 NPT 100 10 1/4 NPT 7 |46,5| 14 Polyamid
GES 10 / 3/8 NPT 100 10 3/8 NPT 7 |46,5| 17 Polyamid
GES 12 /M 16 x 1,5 100 12 M 16 x 1,5 kuz. | 8,6 |45,5| 17 Polyamid
GES 12 /M 18 x 1,5 100 12 M 18 x 1,5 kuz. | 8,6 | 54 22 Polyamid
GES 12 /M 22 x 1,5 100 12 | M22x1,5kuz. | 86 | 54 22 Polyamid
GES 12 /R 3/8 100 12 R 3/8 kuz. 8,6 [45,5| 17 Polyamid
GES 12 /R 1/2 100 12 R 1/2 kuz. 8,6 | 54 22 Polyamid
GES 12 / 3/8 NPT 100 12 3/8 NPT 8,6 | 48 17 Polyamid
GES 14 /M 20 x 1,5 100 14 | M 20 x 1,5 kuz.| 10 56 22 Polyamid
GES 14 /M 22 x 1,5 100 14 | M22x1,5kuz. | 10 56 22 Polyamid
GES 14 /R 3/g 100 14 R 3/8 kuz. 10 56 17 Polyamid
GES 14 /R 1/2 100 14 R 1/2 kuz. 10 56 22 Polyamid
GES 14 / R 1/2 NPT 100 14 1/2 NPT 10 56 22 Polyamid
GES 16 /M 26x 1,5 50 16 M 26 x 1,5 kuz. | 12 58 27 Polyamid
GES 16 / R 1/2 50 16 R 1/2 kuz. 12 58 22 Polyamid
GES 16 / R 3/4 50 16 R 3/4 kuz. 12 | 58 | 27 Polyamid
GES 19 /M 26 x 1,5 50 19 | M 26 x1,5 kuz. | 15 58 27 Polyamid
GES 19 /R 3/4 50 19 R 3/4 kuz. 15 | 58 | 27 Polyamid
GES25 /R 1 25 25 R 1 kuz. 21 69 32 Polyamid

BST

Zaslepovaci zatka

se Sroubovacim zavitem
Oznaceni Baleni Do Li. | SW Material

VPE

BSTM 8 x 1 100 M 8 x 1 kuz. 13 10 Polyamid
BSTM10x 1 100 M 10 x 1 kuz. 13,5| 10 Polyamid
BSTM 12 x 1,5 100 M 12 x 1,5 kuz. 17,5 14 Polyamid
BSTM 14 x 1,5 100 M 14 x 1,5 kuz. 17,5 14 Polyamid
BSTM 18 x 1,5 100 M 18 x 1,5 kuz. 26,5| 22 Polyamid
BSTM 20 x 1,5 100 M 20 x 1,5 kuz. 25 22 Polyamid
BSTM 22 x 1,5 100 M 22 x 1,5 kuz. 26,5| 22 Polyamid
BST M 26 x 1,5 100 M 26 x 1,5 kuz. 26 22 Polyamid
BSTR 1/8 100 R 1/8 kuz. 12,5| 10 Polyamid
BSTR 1/4 100 R 1/4 kuz. 17,5 14 Polyamid
BST R 3/8 100 R 3/8 kuz. 27 17 Polyamid
BSTR 1/2 100 R 1/2 kuz. 27,5| 22 Polyamid
BST 1/g8 NPT 100 1/g NPT 14 | 10 Polyamid
BST 1/4 NPT 100 1/4 NPT 20,5| 14 Polyamid
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NORMAPLAST® — Spojky hadic

Velikosti v prehledu

NORMAPLAST® hrdlo k zaSroubovani se zavitem

TES

Zasroubovaci hrdlo hadic - T

Oznaceni Baleni Dy Dy D3 | Li. | Ly~ | SW | Material
VPE
TES4/M8x1 100 4 M 8 x 1 KkuZ. 25| 21 | 18 | 10 | Polyamid
TES4 /M10x 1 100 4 M10x 1 kuz. | 2,5 | 21 | 18 | 10 | Polyamid
TES4/M12x1,5 100 4 M12x1,5kuz.| 2,9 | 21 | 23 | 14 | Polyamid
TES 4 /R 1/g 100 4 R 1/8 kuz. 25| 21 | 18 | 10 | Polyamid
TES 4 /R 1/4 100 4 R 1/4 kuz. 25| 21 | 23 | 14 | Polyamid
TES 4 / 1/8 NPT 100 4 1/8 NPT 25| 21 20 10 | Polyamid
TES 4 / 1/4 NPT 100 4 1/4 NPT 25| 21 26 14 | Polyamid
TES6 /M 10x 1 100 6 M 10 x 1 kuz. 4 1285 21 10 | Polyamid
TES6 /M12x1,5 100 6 M12x1,5kuz.| 4 [28,5]| 26 | 14 | Polyamid
TES6 /R 1/8 100 6 R 1/8 kuZ. 4 128,5| 21 | 10 | Polyamid
TES6 /R 1/4 100 6 R 1/4 kuz. 4 |285| 26 | 14 | Polyamid
TES 6 / 1/8 NPT 100 6 1/8 NPT 4 |1285| 23 | 10 | Polyamid
TES 6 / 1/4 NPT 100 6 1/4 NPT 4 [1285| 29 | 14 | Polyamid
TES8 /M12x 1,5 100 8 M12 x 1,5 kuz.| 5,6 | 33 |27,5| 14 | Polyamid
TES8 /M14x1,5 100 8 M14 x 1,5 kuz.| 5,6 | 33 |27,5| 14 | Polyamid
TES8 /R 1/4 100 8 R 1/4 kuz. 5,6 | 33 |27,5| 14 | Polyamid
TES 8 / 1/4 NPT 100 8 1/4 NPT 5,6 | 33 [30,5| 14 | Polyamid
TES 10 / R 3/8 100 10 R 3/8 kuz. 7 135,5| 30 17 | Polyamid
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WES
Uhlové zaSroubovaci hrdlo hadic
Oznaceni Baleni D1 Do D3 | Ly | Ly~ | SW | Material
VPE
WES3 /M5 100 3 M 5 ku?. 2,5 [12,5/12,5] 6 | Polyamid
WES 4 /M8x1 100 4 M8x1kuz. | 2,7 | 21 | 16 | 10 | Polyamid
WES 4 /M10x 1 100 4 M10x 1 kuz. | 2,7 | 21 | 16 | 10 | Polyamid
WES 4 /M 12x 1,5 100 4 | M12x1,5kuz | 2,7 | 21 | 25 | 14 | Polyamid
WES 4 /M14x 1,5 100 4 | M14x1,5kuz | 2,7 | 21 | 25 | 14 | Polyamid
WES 4 /R 1/8 100 4 R 1/g kuz. 2,7 | 21 | 16 | 10 | Polyamid
WES 4 /R 1/4 100 4 R 1/4 kuz. 2,7 | 21 | 25 | 14 | Polyamid
WES 4 / 1/8 NPT 100 4 1/8 NPT 2,7 | 21 | 18 | 10 | Polyamid
WES 4 / 1/4 NPT 100 4 1/4 NPT 2,7 | 21 | 28 | 14 | Polyamid
WES 6 /M 10 x 1 100 6 M10x 1 kuz. | 4 [28,5] 21 | 10 | Polyamid
WES 6 /M 12x 1,5 100 6 | M12x1,5kuz | 4 [285| 26 | 14 | Polyamid
WES 6 /R 1/8 100 6 R 1/8 ku?. 4 [28,5| 21 | 10 | Polyamid
WES 6 /R 1/4 100 6 R 1/4 ku?. 4 [28,5| 26 | 14 | Polyamid
WES 6 /R 3/8 100 6 R 3/8 ku?. 4 |285| 27 | 17 | Polyamid
WES 6 / 1/g NPT 100 6 1/8 NPT 4 |285| 23 | 10 | Polyamid
WES 6 / 1/4 NPT 100 6 1/4 NPT 4 |285| 29 | 14 | Polyamid
WES8,/M10x 1 100 8 M10x 1 kuZ. | 5,6 | 33 |23,5| 14 | Polyamid
WES8 /M 12x 1,5 100 8 | M12x1,5kuz | 5,6 | 33 [27,5| 14 | Polyamid
WES8/M14x 1,5 100 8 | M14x1,5kuz | 56 | 33 [27,5| 14 | Polyamid
WES 8 /M 16 x 1,5 100 8 | M16x1,5kuz | 56 | 36 [27,5| 17 | Polyamid
WES 8 /M 18 x 1,5 100 8 | M18x1,5kuZ | 56 | 36 | 36 | 19 | Polyamid
WES 8 /M 22x 1,5 100 8 | M22x1,5kuz | 56 | 36 | 36 | 22 | Polyamid
WES 8 /R 1/8 100 8 R 1/8 KuZ. 56 | 33 | 23 | 14 | Polyamid
WES 8 /R 1/4 100 8 R 1/4 ku?. 56 | 33 |27,5| 14 | Polyamid
WES 8 /R 3/8 100 8 R 3/8 ku?. 56 | 36 | 31 | 17 | Polyamid
WES 8 /R 1/2 100 8 R 1/2 ku?. 56 | 36 | 36 | 22 | Polyamid
WES 8 / 1/4 NPT 100 8 1/4 NPT 56 | 33 |30,5| 14 | Polyamid
WES 10 / M 14 x 1,5 100 10 | M14x15kuz.| 7 | 38 | 30 | 14 | Polyamid
WES 10 / R 1/4 100 10 R 1/4 ku?. 7 | 38 | 30 | 14 | Polyamid
WES 10 / R 3/8 100 10 R 3/8 kuz. 7 | 38 | 30 | 17 | Polyamid
WES 10 / 1/2 NPT 100 10 1/2 NPT 7 | 38 | 38 | 22 | Polyamid
WES 12 / M 16 x 1,5 100 12 | M16x 1,5 kuz. | 8,6 |40,5| 30 | 17 | Polyamid
WES 12 / M 18 x 1,5 100 12 | M18x 1,5 kuz. | 8,6 |40,5| 36 | 19 | Polyamid
WES 12 /M 22 x 1,5 100 12 | M22x1,5kuz | 86 |40,5| 36 | 22 | Polyamid
WES 12 / M 26 x 1,5 50 12 | M 26 x 1,5 kuz. | 8,6 |40,5| 36 | 22 | Polyamid
WES 12 / R 3/8 100 12 R 3/8 ku?. 8,6 |40,5| 31 | 17 | Polyamid
WES 12 / R 1/2 100 12 R 1/2 ku?. 8,6 |40,5| 36 | 22 | Polyamid
WES 12 / 3/8 NPT 100 12 3/8 NPT 8,6 |40,5| 31 | 19 | Polyamid
WES 19 / M 24 x 2 50 19 | M24x2kuz | 15 | 45 |42,8| 27 | Polyamid
WES 19 / R 3/4 50 19 R 3/4 ku?. 15 [45,5|42,8| 27 | Polyamid
WES 25 /R 1 25 25 R 1 kuZ. 21 | 60 | 49 | 32 | Polyamid
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NORMAPLAST® — Spojky hadic

Velikosti v prehledu

NORMAPLAST® spojky hadic

GS

Rovné spojovaci hrdlo hadic
Oznaceni Baleni D1 Do Lq~ Material

VPE

GS 3 100 3 2,5 25 Acetalcopolymerisat (POM)
GS 4 100 4 2,7 35 Acetalcopolymerisat (POM)
GS 5 100 5 3 45 Acetalcopolymerisat (POM)
GS 6 100 6 4 49 Acetalcopolymerisat (POM)
GS 8 100 8 5,6 56 Acetalcopolymerisat (POM)
GS 10 100 10 7 63 Acetalcopolymerisat (POM)
GS 12 100 12 8,6 66,5 | Acetalcopolymerisat (POM)
GS 13 100 13 8,6 73 Acetalcopolymerisat (POM)
GS 14 100 14 10 79 Acetalcopolymerisat (POM
GS 16 100 16 12 75 Acetalcopolymerisat (POM)
GS 19 100 19 15 76 Acetalcopolymerisat (POM)
GS 25 100 25 21 95 Acetalcopolymerisat (POM)

GRS

Rovné redukéni hrdlo
Oznaceni Baleni Dy Do D3 Li~ Material

VPE

GRS 4 -3 100 4 2,5 3 30 Acetalcopolymerisat (POM)
GRS 5-4 100 5 2,7 3 41 Acetalcopolymerisat (POM)
GRS 6-4 100 6 2,7 4 42,5 | Acetalcopolymerisat (POM)
GRS 8-4 100 8 2,7 4 48 Acetalcopolymerisat (POM)
GRS 8-6 100 8 4 6 54 Acetalcopolymerisat (POM)
GRS 10-6 100 10 4 6 58 Acetalcopolymerisat (POM)
GRS 10 -8 100 10 5,6 8 60,5 | Acetalcopolymerisat (POM)
GRS 12 -8 100 12 5,6 8 62,5 | Acetalcopolymerisat (POM)
GRS 12- 10 100 12 7 10 64 Acetalcopolymerisat (POM)
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TS

Spojovaci hrdlo hadic - T

Oznaceni Baleni Dy Do D3 Lq~ Material
VPE
TS 3 100 3 2,5 25 12,5 | Acetalcopolymerisat (POM)
TS 4 100 4 2,7 35 19,5 | Acetalcopolymerisat (POM)
TS 5 100 5 3 42 22 Acetalcopolymerisat (POM)
TS 6 100 6 4 50 26 Acetalcopolymerisat (POM)
TS 7 100 7 5 50 26 Acetalcopolymerisat (POM)
TS 8 100 8 5,6 58 30 Acetalcopolymerisat (POM)
TS 10 100 10 7 62,5 33,5 | Acetalcopolymerisat (POM)
TS 12 100 12 8,6 69 36 Acetalcopolymerisat (POM)
TS 13 100 13 8,6 68 36 Acetalcopolymerisat (POM)
TS 14 50 14 10 77,5 41,5 | Acetalcopolymerisat (POM)
TS 15 50 15 11 79,5 43,5 | Acetalcopolymerisat (POM)
TS 16 50 16 12 81 45 | Acetalcopolymerisat (POM)
TS 19 25 19 15 85 45 Acetalcopolymerisat (POM)
TS 25 25 25 21 105 52,5 | Acetalcopolymerisat (POM)
KS
Krizové spojovaci hrdlo hadic
Oznaceni Baleni Dy Dy Lq~ Material
VPE

KS 4 100 4 2,9 39 Acetalcopolymerisat (POM)
KS 5 100 5 3 48 Acetalcopolymerisat (POM)
KS 6 100 6 4 48 Acetalcopolymerisat (POM)
KS 12 50 12 8,6 69 Acetalcopolymerisat (POM)
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NORMAPLAST® — Spojky hadic

Velikosti v prehledu

NORMAPLAST® spojky hadic

TRS

Redukéni hrdlo hadic - T

Oznaceni Baleni Dy | Do | D3 | Dg | L4 | L. | Material
VPE

TRS3-4-3 100 3 2,5 4 2,5 | 25 117,5| Acetalcopolymerisat (POM)
TRS 4-6-4 100 4 2,7 6 4 37 24 | Acetalcopolymerisat (POM)
TRS6-4-6 100 6 4 4 2,5 | 49 |20,5| Acetalcopolymerisat (POM)
TRS 8-4-8 100 8 5,6 4 25 | 56 | 22 | Acetalcopolymerisat (POM)
TRS8-6-8 100 8 5,6 6 4 56 | 28 | Acetalcopolymerisat (POM)
TRS 8-12-8 100 8 56| 12 | 86 | 57 | 34 | Acetalcopolymerisat (POM)
TRS 10-6-10 100 10 7 6 4 62 | 28 | Acetalcopolymerisat (POM)
TRS 10-8-10 100 10 7 8 56 | 62 | 31 | Acetalcopolymerisat (POM)
TRS 10-13-10 100 10 7 13 | 86 | 64 | 38 | Acetalcopolymerisat (POM)
TRS 12-6-12 100 12 | 8,6 6 4 69 | 29 | Acetalcopolymerisat (POM)
TRS 12-8-12 100 12 | 8,6 8 56 | 69 | 31 | Acetalcopolymerisat (POM)
TRS 12-10-12 100 12 | 8,6 | 10 7 69 | 33 | Acetalcopolymerisat (POM)
TRS 15-6 - 15 100 15 11 6 4 78 | 28 | Acetalcopolymerisat (POM)
TRS 15-8- 15 100 15 11 8 56 | 79 | 33 | Acetalcopolymerisat (POM)
TRS 18-10- 18 50 18 14 | 10 7 79 | 36 | Acetalcopolymerisat (POM)
TRS 18 -15- 18 50 18 | 14 | 15 | 11 | 80 | 44 | Acetalcopolymerisat (POM)

YRS

Redukéni hrdlo hadic - Y

Oznaceni Baleni Dy | Do | D3 | Dg | L4 Material

VPE
YRS 4-6-4 100 4 2,7 6 4 35 Acetalcopolymerisat (POM)
YRS 6-8-6 100 6 4 8 5,6 | 49 Acetalcopolymerisat (POM)
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WS

Uhlové spojovaci hrdlo hadic

Oznaceni Baleni D4 Dy | L. L3~ Material
VPE
WS 3 100 3 25 | 12,5 12,5 | Acetalcopolymerisat (POM)
WS 4 100 4 2,5 | 17,5 19,5 | Acetalcopolymerisat (POM)
WS 5 100 5 3 21 22 | Acetalcopolymerisat (POM)
WS 6 100 6 4 25 26 Acetalcopolymerisat (POM)
WS 8 100 8 5,6 29 30 Acetalcopolymerisat (POM)
WS 10 100 10 7 31 33,5 | Acetalcopolymerisat (POM)
WS 12 100 12 8,6 | 34,5 36 Acetalcopolymerisat (POM)
WS 13 100 13 8,6 | 36,5 38,5 | Acetalcopolymerisat (POM)
WS 14 100 14 10 38,5 41,5 | Acetalcopolymerisat (POM)
WS 15 100 15 11 40 43,5 | Acetalcopolymerisat (POM)
WS 16 50 16 12 40,5 45 Acetalcopolymerisat (POM)
WS 19 50 19 15 43,5 46 Acetalcopolymerisat (POM)
WS 25 25 25 21 52,5 52,5 | Acetalcopolymerisat (POM)
YS
Spojovaci hrdlo hadic - Y
Oznaceni Baleni Dy Dy Lq~ Material
VPE
YS 3 100 3 2,5 21 Acetalcopolymerisat (POM)
YS 4 100 4 2,5 25,5 Acetalcopolymerisat (POM)
YS 5 100 5 3 43 Acetalcopolymerisat (POM)
YS 6 100 6 4 44 Acetalcopolymerisat (POM)
YS 8 100 8 5,6 51 Acetalcopolymerisat (POM)
YS 10 100 10 7 54 Acetalcopolymerisat (POM)
YS 12 100 12 8,6 64 Acetalcopolymerisat (POM)
YS 13 100 13 9 65 Acetalcopolymerisat (POM)
YS 14 50 14 10 65 Acetalcopolymerisat (POM)
YS 16 50 16 12 67 Acetalcopolymerisat (POM)
YS 19 25 19 15 72 Acetalcopolymerisat (POM)
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NORMAPLAST® — Spojky hadic

Velikosti v prehledu
NORMAPLAST® spojky hadic

GN
Rovna spojky trubky z umélé hmoty
Oznaceni Baleni D1 Do Lq~ Material
IK
GN 6 1000 6,4 4,75 45 Polyamid 6 nebo 12; 30% GF*
GN 8 1000 9,2 6,8 46 Polyamid 6 nebo 12; 30% GF*
GN 10 1000 11 8 46 Polyamid 6 nebo 12; 30% GF*
GN 15 500 16,9 12 32 Polyamid 6 nebo 12; 30% GF*
GN 19 500 21 16 39 Polyamid 6 nebo 12; 30% GF*
GN 27 250 29 24 42 Polyamid 6 nebo 12; 30% GF*
TN
Spojka trubky T z umélé hmoty
Oznaceni Baleni Dy D> Lq~ L. Material
IK
TN 6 1500 6,4 4,75 66 28 Polyamid 6 nebo 12; 30% GF*
TN 8 1000 9,2 6,8 58 29 Polyamid 6 nebo 12; 30% GF*
TN 10 1000 11 8 60 30 Polyamid 6 nebo 12; 30% GF*
TN 15 500 16,4 12 72 36 Polyamid 6 nebo 12; 30% GF*
TN 19 500 18,9 16 65 32,5 Polyamid 6 nebo 12; 30% GF*

* podil sklenéného vlakna
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WN

Uhlovéa spojka trubky z umélé hmoty

Oznaceni Baleni Dy Dy Li~ L. Material
IK
WN 6 1000 6,4 4,75 28 28 Polyamid 6 nebo 12; 30% GF*
WN 8 1000 9,2 6,8 29 29 Polyamid 6 nebo 12; 30% GF*
WN 10 1000 11 8 30 30 Polyamid 6 nebo 12; 30% GF*
WN 19 500 18,9 16 32 32 Polyamid 6 nebo 12; 30% GF*
D2
\
"
N
L1

——

——

—

‘-_—;-_

YN
Spojka trubky Y z umélé hmoty
Oznaceni Baleni D4 Do Ly~ Material
1K

YN 8 1000 8,4 5,8 50,5 Polyamid 6 nebo 12; 30% GF*

* podil sklenéného vlakna
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NORMAPLAST® — Spojky hadic

Velikosti v prehledu

NORMAPLAST® Sroubeni

EG

Zasroubovaci Sroubeni / rovné
Oznaceni Baleni Dy Dy Lq~ SW Material

VPE

EG6x1-R1/g 100 6x1 R 1/8 kuz. 25 13 Polyamid 6; 30% GF*
EG6x1-R1/4 100 6x1 R 1/4 kuz. 31 17 Polyamid 6; 30% GF*
EG6x1-M10x1 100 6x1 | M10 x 1 kuz. 25 13 Polyamid 6; 30% GF*
EG8x1-R1/g 100 8x1 R 1/8 kuz. 25 13 Polyamid 6; 30% GF*
EG8x1-R1/4 100 8x1 R 1/4 kuz. 31 17 Polyamid 6; 30% GF*
EG8x1-M10x 1 100 8x1 | M10 x 1 kuz. 25 13 Polyamid 6; 30% GF*

EG

Uhlové Sroubeni / otocné
Oznaceni Baleni D4 Do L. | Lo~ | L3~ | SW Material

VPE

EWS6x1-R1/8 100 6x1 R1/8 14 21 30 13 | Polyamid 6; 30% GF*
EWS6x1-R1/4 100 6x1 R1/4 15 23 [33,5| 17 | Polyamid 6; 30% GF*
EWS6x1-M10x1 100 6x1 | M10x1| 14 21 30 13 | Polyamid 6; 30% GF*
EWS8x1-R1/g 100 8x1 R1/8 14 21 30 13 | Polyamid 6; 30% GF*
EWS8x1-R1/4 100 8x1 R 1/4 15 23 [ 33,5| 17 | Polyamid 6; 30% GF*
EWS8x1-M10x1 100 8x1 | M10x1| 14 21 30 13 | Polyamid 6; 30% GF*

* podil sklenéného vlakna
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ETS

ZaSroubovaci Sroubeni - T / oto¢né

Oznaceni Baleni Dy Dy L1~ | Lo. | L3 | SW Material
VPE
EWS6x1-R1/3 100 6x1 R 1/8 14 | 21 | 30 | 13 | Polyamid 6; 30% GF*
EWS6x1-R1/4 100 6x1 R 1/4 15 | 23 |[33,5| 17 | Polyamid 6; 30% GF*
EWS6x1-M10x1 100 6x1 | M10x1| 14 | 21 | 30 | 13 | Polyamid 6; 30% GF*
EWS8x1-R1/g 100 8x1 R 1/g 14 | 21 | 30 | 13 | Polyamid 6; 30% GF*
EWS8x1-R1/4 100 8x1 R 1/4 15 | 23 |33,5| 17 | Polyamid 6; 30% GF*
EWS8x1-M10x 1 100 8x1|M10x1| 14 | 21 | 30 | 13 | Polyamid 6; 30% GF*
EG
Zasroubovaci Sroubeni - T
Oznaceni Baleni D4 Do Ly~ Lo Material
VPE
ET6x1-R1/8 100 6x1 R 1/8 kuz. 19 23 Polyamid 6; 30% GF*
ET6x1-R1/4 100 6x1 R 1/4 kuz. 23 23 Polyamid 6; 30% GF*
ET6x1-M10x1 100 6x1 | M10 x 1 kuz. 19 23 Polyamid 6; 30% GF*
ET8x1-R1/8 100 8x1 R 1/8 kuz. 19 23 Polyamid 6; 30% GF*
ET8x1-R1/4 100 8x1 R 1/4 kuz. 23 23 Polyamid 6; 30% GF*
ET8x1-M10x1 100 8x1 | M10 x 1 kuz. 19 23 Polyamid 6; 30% GF*

* podil sklenéného vlakna
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NORMAPLAST® — Spojky hadic

Velikosti v prehledu

NORMAPLAST® Sroubeni

EW

Zasroubovaci Sroubeni /

dhlové spojeni

Oznaceni Baleni Dy Dy Lq~ Lo Material
VPE
EWG6 x1-R1/g 100 6x1 R 1/8 kuz. 19 23 Polyamid 6; 30% GF*
EWG6 x1-R1/4 100 6x1 R 1/4 kuz. 23 23 Polyamid 6; 30% GF*
EW6x1-M10x1 100 6x1 | M10 x 1 kuz. 19 23 Polyamid 6; 30% GF*
EW8x1-R1/g 100 8x1 R 1/8 kuz. 19 23 Polyamid 6; 30% GF*
EW8x1-R1/4 100 8x1 R 1/4 kuz. 23 23 Polyamid 6; 30% GF*
EW8x1-M10x 1 100 8x1 | M10 x 1 kuz. 19 23 Polyamid 6; 30% GF*
WV 6 x1 100 6x1 6x1 23 23 Polyamid 6; 30% GF*
WV 8x1 100 8x1 8x1 23 23 Polyamid 6; 30% GF*
VT / VIR
T - spojeni / T- redukce
Oznaceni Baleni D4 Do Ly~ Lo Material
VPE
VI 6 x1 100 6x1 6x1 23 23 Polyamid 6; 30% GF*
VI 8x1 100 8x1 8x1 23 23 Polyamid 6; 30% GF*
VIR6x1-8x1-6x1 100 6x1 8x1 23 23 Polyamid 6; 30% GF*
VIR8x1-6x1-8x1 100 8x1 6x1 23 23 Polyamid 6; 30% GF*
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VG / VGR

Rovné spojeni / redukéni spojeni

Oznaceni Baleni D4 Do SW Material

VPE
VG6x1 100 6x1 31 17 Polyamid 6; 30% GF*
VG 8x1 100 8x1 31 17 Polyamid 6; 30% GF*
VGR8x1-6x1 100 6x1 31 17 Polyamid 6; 30% GF*

Pokyn k montazi

Rozmér trubky: vnéjsi pramér - x tloustka stény
Nasadit C¢epicku na trubku, trubku nasunout na
pouzdroaz k dorazu, CepiCku pevné dotahnou na
lichobéznikovy zavit!

(v pripadé nouze s kleStémi, béznymi v obchodé!)
Cepicka je také k dodani jako jednotlivy dil.

Pred dotazenim cepicky

_— Cepicka

trubka
NN R NN RN
) E po-udro j

Po dotazeni ¢epicky

Gepicka

trubka

N\

~ poudro

Pouziti

Podle materialu jsou hadicova a trubkova spojovaci
hrdla NORMAPLAST® idealnimi spojkami pro prepravu:

vody
vzduchu
oleje
paliva

Prosim dejte pozor na tabulku "Material a oblasti
nasazeni" pro hadicové a trubkové spojovaci dily

NORMAPLAST®.

Cepicka nasroubovana az na doraz.
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NORMA® — Pokyny pro uzivatele

Systémové predpoklady pro

NORMACLAMP?® hadicové spony
NORMACONNECT® trubkové spojky.
NORMAFIX® pripevnéni

Natrubek a vyhrdleni

nutna dostecna pevnost natrubku
povrch co mozna nejhladsi

co mozna nejokrouhlejsi

zadné podélné ryhy

nejlépe bez tvarového vyoseni

Vyhrdleni

e Cim vy35i vybouleni, tim v&t&i sila odtahu
a montaze

e Cim niZ&i vybouleni, tim mensi sila odtahu
a montaze

Tvarové vyoseni

1

—

Zména Uhlu podle 1

= nizsi sily odtahu

Zména Uhlu podle 2
= vySSi sily odtahu

Zména Uhlu podle 3
pri dané délce vybouleni b
= lehka montaz, niz&i montazni sily,

Zména Uhlu podle 3

pfi daném priiméru vybouleni a

= leh¢i montaz, podobna montazni sila,
stejné sily odtahu

Zména Uhlu podle 4
= obraceny vysledek
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Hadice

e Vnitini prdmér hadice musi byt mensi nez vnéjsi
pramé&r natrubku. Cim mens&i hadice p¥i daném
natrubku, tim vysSi sila nasunuti a stazeni
hadice z natrubku. Vnitfni prdmér hadice by mél
byt mensi zhruba o 0,5 mm az 1,5 mm.

sila stény co mozna nejrovnomeérnéjsi

co mozna nejokrouhlejsi

nizka relaxace

Zadny pozadavek na toleranci vnéjsiho prdméru

Systémové predpoklady pro
NORMAQUICK® rychlospojky

Natrubky

e Jmenovita Sitka musi byt pfesné urcena

e Dejte pozor, které natrubky (SAE, VDA, NORMA®)
pro které konektory doporucujeme.

Potrubni systém

e Pro NORMAQUICK® S a NORMAQUICK® V2
doporucujeme NORMAFLEX® potrubni systémy.

e Materialy a jmenovité Sitky potrubi a rychlospojek
v zavislosti na oblasti pouZiti je bezpodminecné

nutné navzajem odsouhlasit.

Konektory

e Podle oblasti pouziti
natrubku jsou vhodné
NORMAQUICK®.

a typu pripojovaciho
rizné typy konektor(
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e 7adné podélné trhliny na vnitfnim priméru

CO MoZna nejrovnomernégjsi rozmisténi zesileni

vlakna v materialu hadice

e pro zamezeni poskozeni hadice nejsou zadouci
priliS nizké tvrdosti podle Shora

Pfesné tolerance pro tloustku stény a vnitini
primér jsou stanoveny v DIN 3017 pro kloubové
spony.

NORMA®
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NORMA® — Pokyny pro uzivatele

Systémoveé predpoklady pro

NORMACLAMP?® hadicové spony
NORMACONNECT® trubkové spojky
NORMAFIX® pripevnéni

Vybér spony

e Je tfeba vzit v Gvahu prameér spony, tzn. Ze spona
musi byt vzdy namontovatelna na hadici.

e Pro vybér spravné Sirky pasku je treba vzit
v Gvahu systémové parametry.

e Pri vybéru vhodného materidlu se musi vzit
v Gvahu podminky koroze.

e Je treba vzit v Gvahu mozné teplotni zatizeni.

e Je tfeba vzit v Gvahu mozné mechanické zatizeni.

Profesionalni montaz

e Spona by méla byt namontovana co mozna
nejvice na stred spojovaciho mista.

e Spona musi byt montovana v pravém uhlu.

e UtaZeni spony by mélo byt co mozna nejpomalejsi.

e Doporuceny utahovaci moment se zaklada na
vysledcich pokust a mél by byt dodrzen.

e Je-li spona utazena pres doporuceny utahovaci
moment, zvySuje se odtahova sila a utésnovaci
schopnost spony nedmérné k pouZitému
utahovacimu momentu.

e Jeli prekroen zkuSebni to€ivy moment, hrozi
nebezpeci dlouhodobého poskozeni spony
a systému (napf. spadnuti spony pfi opétovné
montazi).

e Jednorazové dotazeni spoje, 1-5 minut po prvni
montazi, je v daném pripadé smysluplné (pozor
v§ak na zmény polohy hadice)*.

e Jako pomocny prostfedek pfi montazi by méla
byt pouzita voda nebo smés vody a alkoholu.
Neradi se kluzné prostredky jako mydlovy louh,
tuky apod.

e Montazni naradi by mélo byt mozné nasadit na
sponu v pravém Uhlu.

Spona muZe své prednosti v celém svém rozsahu
uplatnit pouze, pokud je dle oblasti pouziti
nasazena ve spravné velikosti, tak jako ve
spravném materidlu a potom mdze byt spravné
namontovana.

Pokyn:

Je tfeba dat pozor na systémovy tlak.Ostatné zde
nesmi byt spona brana v Gvahu izolované, tzn. ze
celkovy systém musi byt odpovidajicim zplsobem
odsouhlasen, aby bylo mozné nabidnut optimalni
vykon.

e Z bezpecénostnich dlvodd se uprednostriuje
montazni naradi s Sestihrannym kliéem nebo kli¢
s Cepy, tak jako od nas dodavana specielni mon-
tazni naradi.

* Plati pouze pro NORMACLAMP® TORRO® a NORMACLAMP® GBS

Montaz na stfed na pfikladu spony NORMACLAMP® TORRO®
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Systémoveé predpoklady pro
NORMAQUICK® rychlospojky

Rychlospojky NORMAQUICK® jsou rychle a jednoduse
montovatelné bez pomoci naradi.

Ve vétsSiné pfipadd je mozna automatizovana mon-
taz robotem. K montazi staci jednoduchy axialni
pohyb; konektor zaskoCi na natrubek. Systém je

okamzité schopny provozu.

161

NORMA®

Pokyny pro uzivatele



NORMA®

Pokyny pro uZivatele

NORMA® — Pokyny pro uzivatele

Technicky slovnik

Utahovaci moment

Utahovaci moment popisuje stanoveny a prevazné
doporuceny to¢ivy moment v DIN 3017, se kterym
musi byt utazen hadicovy Snekovy zavit. Pomoci
momentového klice je tento toCivy moment velmi
lehce méritelny.

Je tfeba si poznamenat, Ze za tésnost spoje hadi-
cové spony je vedle konstrukéniho dimenzovani
spony (tvarovy styk) v prvni fadé zodpovédna tazna
sila pasku (napinaci sila). Tato veli€ina je jasné
stanovitelna pouze pomoci odpovidajicich méficich
pristroji a to jako Ciselna hodnota. Nepfimé zpUso-
by jako méreni odtahové sily nebo méreni
destrukéniho tlaku danych spojd mohou slouzit
jako porovnavaci metoda. Tazna sila pasku (napi-
naci sila) spony neni timto pfimo urcitelna pres uta-
hovaci moment spony. Proto je nutné vhodnymi
konstrukénimi opatrfenimi dosahnout rozptylu této
napinaci sily, u urcitého dosazeného utahovaciho
momentu, udrzet na co mozZna nejniz§i Grovni.
Timto je danéa odpovidajici montazni bezpecnost a
stala tésnici schopnost spoje.

Ve firmé NORMA Germany jsme schopni méfrit
pravé tyto tazné sily pasku. Zjidtujeme diagramy
tazné sily pasku, ve kterych zanasime primo jako
méreni stupné Gcinnosti prevedeni uvedeného uta-
hovaciho momentu do tazné sily pasku. Toto da
stupen Gc¢innosti pro mérenou sponu. Tento stav
VEci je reprezentovan v Udaji tazné sily pasku u
jmenovitého to¢iveho momentu.

Vyssi tazna sila pasku u jmenovitého tocivého
momentu da vyssi vykonnost hadicové spony!

Tazna sila pasku

Tazna sila pasku je mira (viz vyklad u utahovaciho
momentu), kterd oznacuje optimalni mechanickou
drzZici schopnost a tésnici schopnost pro urcité spo-
jeni (sestavajici se z hadice, natrubku a spony).

V prabéhu stalého vyvoje TORRO® byla spona tak
optimalizovana, Zze mohou byt dosazeny zvliasté
vysoké tazné sily pasku.
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Lomovy a destrukéni toCivy moment

Lomovy a destrukéni tocivy moment oznacuji tocivy
moment, ktery musi byt na sponu nanesen, aby se
spona rozbila. Tento toCivy moment udava, jako
zkuSebni toCivy moment, Gdaj ohledné robustnosti
spony a ma velky vyznam predevSim v oblasti
uzitkovych vozidel, jelikoz v provozu neni vzdy k dis-
pozici pro montaz a demontaz spony momentové
naradi. V tomto pripadé musi byt spona dotazena
"podle pocitu", tak aby nebyla znicena.

Vysoky lomovy a destrukcni to¢ivy moment zna-
menaji vysokou robustnost.

ToCivy moment chodu na prazdno

Tocivym momentem chodu na prazdno se oznacuje
toCivy moment, ktery je potfeba pro otaceni
Sroubem, aniz by se pfitom vyvinula utahovaci sila.

Je-li toCivy moment chodu na prazdno velmi nizky
a rozptyl nepatrny, je toto optimalni predpoklad pro
dobré zachazeni se sponou pfi montazi.

ZkusSebni toCivy moment

ZkuSebni toivy moment , ktery je normalné o 30 %
vy§§i nez utahovaci moment, oznaCuje tocivy
moment, ktery mize byt na sponu nanesen, bez
nasledkl poskozeni.

Vysoky zkusebni tocivy moment znamena vysokou
robustnost.
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Charakteristika vyrobku Materialy
Typ = interni oznaceni vyrobku W1 = vSechny ¢asti kompletné
@ = rozsah upinani resp. primér v. mm Z pozinkované oceli
a = prdmér natrubku
b = rozmeér zavitu - W 2 = paska a domecek: nerez ocel
¢ = prdmér natrubku CSN 17040
s = sila pasku v mm Sroub: pozinkovana ocel
B = Sitka pasku v mm NORMACLAMP® TORRO®
C = velikost hlavy Sroubu v mm
M = prdmér zavitu v mm - W2 = péaska: nerez ocel CSN 17040
NPT = typ trubkového zavitu, prdmér v palcich Sroub a komponenty:
R = typ trubkového zavitu, prdmér v palcich pozinkovana ocel
ZWL = se dvéma otvory NORMACLAMP® GBS
kuz. = kuZelovy zavit
- W3 = vSechny casti kompletné
z nerez oceli CSN 17040
- W4 = vSechny Casti kompletné
z nerez oceli CSN 17240
W5 = vSechny ¢asti kompletné
z nerez oceli CSN 17346
NORMACLAMP® TORRO®
NORMACLAMP® COBRA
= nerez ocel
CSN 17348 / CSN 17346
NORMACLAMP® TORRO®
NORMACLAMP® S/SP
= vSechny ¢asti kompletné ze nerez
oceli CSN 17348
NORMACLAMP® GBS
Materialy
Mezinarodni normova oznaceni
DIN | AISI/As | BS | AFNORNF | sS sus
wi kompletné z pozinkované oceli
Paska a domedek 1.4016 | 430 | 430S17 | Z8C17 | 2320 430
w2
Sroub pozinkovana ocel
w3 1.4016 430 430 S 17 /8 C17 2320 430
w4 1.4301 304 304 S 15 Z6 CN 18-09 2332 304
W5 1.4401 316 316 S31 | Z3CND 17-111 2347 316
Pruzinové pero 1.4310 301 301 S 22 Z12 CN 18-09 2331 301
Srouby Mnozstvi
Isk = vnitfni Sestihranny Sroub minimalni mnozstvi
M = primér hlavy v mm VPE = balici jednotka
Sk = Sestihranna hlava IK = prlimyslové baleni
Sz = Sestihranna hlava s drazkou
Zy = valcova hlava
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Zvlastni pokyny

Jako certifikovany podnik vam
zaruCujeme trvaly vysoky stan-
dard kvality.

Vyrobky NORMA® se vyrabéji mod-
erni vyrobni technikou pfi pouziti
vysoce hodnotnych materiald.

V katalogu uvedené balici jednotky
(VPE a IK) jsou pro pravé platna
minimalni odbérova mnozstvi
vyrobku NORMA®.

Jsou bezpec€né, kdyz jsou pouZivany
pro nami udané Ucely ajsou
dodrZovany nase montazni pokyny.

V pripadé pochybnosti 0 moznos-
tech pouziti a odborné montazi
si nechte od nas poradit.

Certifikovano resp.
povoleno podle:

TS 16949
DIN EN 1SO 9001
EAQF - FORD Q1

DIN EN 1SO 14001



Celkovy program
NORMA®

NORMACLAMP®

= hadicové spony

NORMACONNECT®
= trubkové spojky

NORMAFIX®

= pfipevnéni

NORMAQUICK®
= rychlospojky

NORMAFLEX®

= potrubni systémy

NORMAPLAST®
= spojky hadic

www.norma..de
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NORMA Germany GmbH

Postfach 1149 - D-63461 Maintal
Edisonstrasse 4 - D-63477 Maintal

Telefon: +49 (6181) 4 03 -0
Fax: +49 (6181) 4 03 - 210

www.norma.de
info@norma.de

NORMA?® je zaregistrovana obchodni znacka
firmy NORMA Germany GmbH






